o MHBepTOpeH 3aBapbyeH anapat
o Inverter Welding Machine

o Aparat de sudura

o UHBepTOp

o Aparat za zavarivanje

o Varilni aparat

o HAekTpoouykoAnaoeig

o Aparat za varenje Inverter

USER’S MANUAL
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N306pa3eHun enemeHTH:

1. MyckoB npekbcBay

2. PerynaTop Ha 3aBapb4HUs TOK
3. OTpuuarenHa knema

4. MonoxuTenHa knema

5. LCD ekpaH
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Product Features:

1. On/Off switch

2. Welding current adjustment
3. Negative output terminal

4. Positive output terminal

5. LCD screen

[MpoueTeTe pbKOBOACTBOTO Npeaun ynortpeba!
Refer to instruction manual booklet!

BG CHuMKMTE ca ¢ unocTpatuBHa Len. 11306pa3eHmaT Moaen Moxe Aa He € HambiHO UAEHTUYEH

CbC 3aKyneHara OT Bac MallnHa.

EN The pictures are for illustration purpose. The pattern shown may not be exactly the same as the

machine you purchased.
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OpurnHanHa MHCTPYKLMs 3a ynotpeba

YBaxkaemu notpeéurtenm,

Mo3apaBneHus 3a NoKynKaTa Ha MallnHa oT Hal-6bpP30 pa3BMBaLLaTa ce MapKa 3a eNneKTPUYecKH,
6eH3MHOBU U MHEBMAaTU4YHU MHCTPYMeHTH - RAIDER. Mpu npaBMnHO MHCTanupaHe U eKkcnnoarauus,
RAIDER ca curypHu 1 HagexaHu MalmHu u paborarta ¢ Tax we Bu goctaBu nuctuHcko yaosoncreume.
3a BaweTto yao6¢cTBO e u3rpageHa 1 oTnMyHa cepBusHa Mpexa c 45 cepBu3sa B Lsinarta cTpaHa.

Mpepn pa usnonsBaTe Ta3u MaluMHa, MONSA, BHUMAaTEsIHO ce 3ano3HaWTe C HacToslara
“UHCcTpyKuMA 3a ynoTpeba”.

B nHTepec Ha Bawara 6e3onacHocCT u ¢ Len ocurypsieaHe Ha npaBunHaTta i ynorpeba, npoyertete
HaCTOSALUMTE WMHCTPYKLUUM BHMMATENHO, BKIIIOYMTENHO MpEnopbKUTe M npeaynpexaeHusita B
TsAX. 3a U3GArBaHe Ha HEHYXHU FPELKU U UHLUMAEHTU, BaXXHO € Te3U MHCTPYKUMU Aa OoCTaHaT Ha
pasnonoxeHue 3a 6GbAeln cnpaBKM Ha BCUMYKM, KOUTO Lie Mon3BaT MalwwuHaTta. AKko s npoaageTe
Ha HOB cobcTBeHMK To “UHCTpyKuMATa 3a ynoTpeba” Tps6Ba Aa ce npepade 3aefHoO C Hes, 3a Aa
MOXXe HOBMS Mon3BaTes Aa ce 3arno3Hae CbC CbOTBETHUTE MEPKU 3a 6e30MacHOCT U UHCTPYKUUUTe
3a pabora.

“EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt” OO/ e ynbnHOMOLlEH NpeAcTaBUTEN Ha NpovM3BOAUTENS U
cobcTBeHUK Ha TbproBckata mapka RAIDER. AgpectT Ha ynpaBneHue Ha cdupmara e rp. Coduma
1231, 6yn. “Jlomcko woce” 246, Ten. 0700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail:
info@ euromasterbg.com.

OT 2006 roguHa BbLB hupmMaTa € BbBeAeHa cUcTeMaTra 3a ynpaBneHue Ha kavectBoto ISO
9001:2008 ¢ ob6xBaT Ha cepTuduUKauusaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC U CEPBU3 HA NPOCECUOHANTHU U
X006U eneKTpU4ecku, MHEBMaTUYHU U MEXaHUYHU UHCTPYMEHTHU U obLua xene3apus. CeptudukarsT
e usgageH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHUYecKn gaHHU

napameTbp mepHa CTOMHOCT
eAnHULA
Mogen - RD-IW38
Bxogsawo HanpexeHne \% 230
HomuHanHa vectoTa Hz 50
MovyHocT kVA 5.6
3aBapbyeH ToK A 20-180
Enextpogmn mm 1.6-3.2
HomunHanHo n3xoaHo HanpexeHne \Y 28
HanpexeHne Ha npaseH xof \ 65
MpoabmkmTenHocT Ha paboTa % 60
EdpexTuBHoCT % 85
dakTop Ha MOLLHOCTTa - 0.93
MN3onauus knac - F
CTeneH Ha 3awuTta Ha Kopnyca - 1P21
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1. O6wm yka3aHusa 3a 6e3onacHa pabora.

lNpoyeTeTe BHUMaTeNHO BCUYKM yKa3aHus. HecnazBaHeTo Ha npuBepeHUTe Mo-AoNy yKasaHus
MoOXe fga AoBede A0 TOKOB yaAap, Noxap u/unu Texku TpaBMu. CbxpaHsiBauTe Te3un yKasaHUsA Ha
CUTYPHO MSCTO.

1.1. BesonacHocCT Ha paboTHOTO MSACTO.

1.1.1. MNopabpxante pabOTHOTO CUM MSACTO 4YUCTO M f[obpe ocBeTeHo. BesnopsAbKbLT M
HefoCTaTb4YHOTO OCBET/IEHWE MOraT Aa CMOMOrHaT 3a Bb3HMKBAHETO Ha TPyAOBa 3r10omnonykKa.

1.1.2. He paboTeTe c MaluMHaTa B cpefa C NOBULLIEHa ONMAacCHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha eKCcnno3us, B
6nu3ocT A0 NecHo 3ananuMm TeYHOCTH, ra3oBe Unn npaxoobpa3Hu matepuanu. lNo Bpeme Ha paborta
B MalLMHUTE Ce OTAENAT UCKPU, KOUTO MOraT Aia Bb3NJIaMeHAT Npaxoo6pa3Hu MaTepuyany unu napm.

1.1.3. pbXTe Aeua u CTpaHU4HU Nn1ua Ha 6e3onacHo pa3cTosiHue, oKaTo paboTuTe ¢ MaluMHaTa.
Ako BHUMaHueTo Bu 6bae oTKIoHEeHOo, MoXe Aa 3arybuTe KOHTposia Hag MaluuHara.

1.2. Be3onacHocCT nNpu paboTa ¢ eneKTPUYecKn Tok.

1.2.1. llencenbT Ha MawuvHaTa TpA6GBa Aa e NoAxoAsi, 3a MOoN3BaHUA KOHTaKT. B HukakbB
cnyyan He ce 4O Nycka U3MeHsiIHe Ha KOHCTPYKUUsiTa Ha wencena. Korato pa6otute cbc 3aHyneHu
erneKkTpoypeau, He U3non3BanTe aganTepu 3a wencena. Mon3BaHeTo Ha OPUrMHaNHU LENCcenu u
KOHTaKTU HamarnsiBa pUucka oT Bb3HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.2. U36sireanTe gonupa Ha Tsanorto Bu go 3asemeHu Tena, Hanp. TPbLOWU, OTONNUTENHU ypeaum,
neyku u xnagunuuum. Korato tTanoro Bu e 3a3emeHo, pUCKbT OT Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yAap € no-
ronsim.

1.2.3. MNMpegna3BanTe MawMHaTa CU OT AbLXA M Bnara. [IpoHMKBaHeTO Ha Boga B MallMHaTa
NoBMLIABa ONACHOCTTa OT TOKOB yAap.

1.2.4. He usnonsBanTe 3axpaHBalimMsa Kaben 3a uenu, 3a KOUTO TON He e NpeABUAEH, Hanp. 3a
[a HocuTe MaluMHaTa 3a kaberna unu ga usBaguTte Lencerna oT KoHTakTa. [peanassanTte kabena
OT HarpsiBaHe, omacrisiBaHe, 4ONUP A0 OCTPU pbOOBe MU A0 NOABWXHU 3BeHa Ha APYry MaluUHMU.
MNoBpeaeHu unu ycykaHu kabenu yBenu4yasaTt pMcka oT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.5. KoraTto paboTuTe Ha OTKpUTO, BKNIOYBaWTe MallMHaTa camMo B MHCTanauum obopyaBaHu c
enekTpuyeckmn npekbeBay Fi (npekbcBay 3a 3alWMTHO U3KIO4YBaHe C Ae(eKTHOTOKOBa 3alwuTa), a
TOKBLT Ha yTeuKa, Npu KouTo ce 3agencTBa [1T3 TpsA6Ba Aa e He noBeye oT 30 MA, cbrnacHo “Hapep6a
3 3a yCTPOMCTBO Ha erfleKTpU4eckuTe ypenbu n enekTtponpoBogHuTe nuHuun”. U3nonssante camo
yObmkuTenu, noaxoasiim 3a pabora Ha oTkpuTo. M3non3BaHeTo Ha yAbLIKUTEN, NpeAHa3Ha4YeH 3a
paboTa Ha OTKPUTO, HamMansiBa p1Mcka oT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap.

1.2.6. AKo ce Hanara M3noJfi3BaHeTO Ha MalluHaTa BbB BriaXHa cpeaa, usnonssamnTe npegnaseH
npeKbCBay 3a yTeYHU TokoBe. Manon3BaHeTo Ha npeAnaseH NpekbCcBay 3a YTeYHU TOKOBe HamMansBea
onacHoCTTa OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.3. Be3onaceH HauyuH Ha paboTa.

1.3.1. BbaeTe KOHLUEHTPUpPaHW, crieAeTe BHUMaTESNTHO AeNCTBUSATA CYM M NOCTbNBanUTe NpeanasnmsBo
1 pa3yMHo. He nsnonseanTte mMawmnHaTta, KOrato cTe YMOPeHU UINu Noa BNUAHUETO Ha HapKOTUYHU
BeLlecTBa, afikoxXosl UM ynomBalim nekapctea. EauH mur pascesiHocT npm pa6oTta ¢ MmawiMHa Moxe
[a “ma 3a nocreacTBUE U3KIMIUYUTENHO TEXKU HapaHsiIBaHUA.

1.3.2. Pa6oTeTe ¢ npepna3Bawo paboTHO 06NeKkno U BUHaru ¢ npegnasHmn oumna. HoceHeTo Ha
noaxoAsilyy 3a nosisBaHaTa MalMHa M U3BbpPLIBaHaTa AeAHOCT JIMYHM NpeAnasHyu cpeacTBa, KaTo
auxaTeriHa Macka, 3gapaBu NbTHO 3aTBOPEeHU OGYBKM CbC cTabuneH rpandep, 3aliMTHa Kacka unu
wyMo3arnywutenu (aHTU(oHM), HaMansBa pyUcka oT Bb3HMKBaHe Ha TpyAoBa 3nononyka.

1.3.3. U36sarBanTe onacHOCTTa OT BKI/TlOYBaHe Ha MallMHaTa Nno HeBHMMaHue. lMpeau ga BknouuTe
wencena ce yBepeTte, Ye NyCKOBUAT NPEKbCBaY € B MOJIOXXEeHUe «U3KIYeHo». AKO, KoraTo Hocute
MallMHaTa, AbpPXUTe NPbCTa CU BbPXY NYCKOBUSA NPeKbCBaY, ChLecTByBa ONacHOCT OT Bb3HUKBaHe
Ha TpyAoBa 3ronosyka.

1.3.4. NMpeau pga BkNoYUTE MallMHaTa, ce yBepeTe, Ye CTe OTCTPAHUINM OT He BCUYKMA NMOMOLLHN
MHCTPYMEHTU U raeyHu knro4yoBe. [loMolleH MHCTPYMeHT, 3abpaBeH Ha BLPTALLO ce 3BEHO, MoXe Aa
NPUYUHU TPABMU.

1.3.5. N36arsanTe HeecTeCTBEHUTE MOJIOXKEHUA Ha TAnorto. Pabotete B cTabUMHO nornoXxeHue
Ha TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT noaabpxanTe paBHoBecue. Taka Lie MoXeTe Aa KOHTponuparte
MaluuHaTa no-go6pe M nNo-6e3onacHoO, ako Bb3HUKHE HeO4YaKBaHa CUTyaLusi.
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1.3.6. PaboTeTe c nogxoaswo obnekno. He paboTteTe ¢ WWMPOKK Apexu UNK yKpalweHus. [pbxTe
KocaTa Cu, ApexuTe U pbKaBuuM Ha 6e30macHO pa3CcTosiHME OT BbLPTALM cCe 3B€Ha Ha MalluHUTe.
LLinpokuTe apexu, yKpalleHUsATa, AbIrMTe KOCU MoraT Aa 6baaT 3axBaHaTy U YBIIe4YeHU OT BbPTALLMU
ce 3BeHa.

1.3.7. AKO e Bb3MOXHO M3NON3BaHETO Ha BbHLUHA acnuMpauMoOHHa cucTemMa, ce yBepeTe, Yye Ts
e BKIO4YeHa U (PyHKUMOHMpa u3npaBHo. U3nonseaHeTto Ha acnupauvMoOHHa cUcTemMa Hamansiea
pucKoBeTe, AbIDKALLM ce Ha oTAensiwara ce npu paborta npax.

1.4. TPVXNUBO OTHOLUEHUE KbM MaLlUHUTE.

1.4.1. He npetoBapBanTe MawwuHata. M3nonsBante MawMHUTE CaMO CbLOGPaA3HO TAXHOTO
npepHasHayeHue. Llle paGotute no-go6pe u no-GeszonacHo, Korato M3nonsBaTe noaxoAsiyara
MallvHa B 3afiafeHus oT NPOU3BOAUTENSA Anana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He usnonsBanTe MalnHa, YMUTO NYCKOB NpeKbCBay € noBpeaeH. MawmnHa, KOSTO He MoXe
Aa 6bae U3KNYBaHa U BKITHOYBaHa No npeaBuaeHUs OT NPOU3BOAUTENA HauYMH, e onacHa u TpsibBa
pa 6bae peMoHTUpaHa.

1.4.3. Npean pa NpomMeHATe HACTPOMKUTE Ha MalUMHaTa, Aa 3aMeHATe paboTHM MHCTPYMEHTU U
AOMbIHUTENHU NPUCNOCOGNEHUs, KAKTO U KOraTo NpoAbIMKUTENHO Bpeme HsiMa Aa usnonssaTte
MallMHaTa, U3KniYBanTe Lencerna oT 3axpaHBaljaTta Mpexa. Ta3m Msipka npemaxsa onacHocTTa oT
3afencTBaHe Ha MallMHaTa No HeBHMMaHuMe.

1.4.4. CbxpaHsiBaTe MallMHUTE HA MecTa, KbAEeTo He MoraTt Aa 6baaT gocTurHatu ot Aeua. He
poryckanTe Te ga 6bAaT M3nonsBaHu OT Nivua, KOMTO He ca 3ano3HaTu ¢ Ha4uuHa Ha paboTa ¢ TaX 1
He ca npo4enu Te3un UHCTpyKuuun. Korato ca B pbLeTe Ha HEONMUTHU NOTPEOUTENU, MalIMHUTE MoraT
Aa 6baaT U3KMKYMTENHO ONacHU.

1.4.5. MopabpxanWTe MalWMHUTE CU TpwxnuBo. [lpoBepsiBaWTe Aanu MNOABUXHUTE 3BEHa
(PyHKLIMOHMpPAT 6e3yKOPHO, Aanu He 3aKNIMHBAT, A4anu uMa c4yneHu unv noBpeneHun aeTansnm, KOUTo
HapyLliaBaT unu u3MeHAT pyHKUMUTe Ha MawunHara. Mpeau ga usnonsBaTe MallMHaTa, ce norpuxere
noBpeAeHuTe Aetaunu Aa 6baat pemoHTupaHu. MHOro ot TpyaoBWTe 3MOMOMNYKUA ce AbIKaT Ha
Heno6pe noaAbpXKaHU MaLIUHU U ypeau.

1.4.6. MMopabpxanTe pexewuTe WHCTPYMEHTU BMHarM pobpe 3atovyeHM U 4uctu. [obpe
noaabpXaHUTE pexeLy UHCTPYMEHTU C OCTPU pbOoBe OKa3BaT NoO-Marnko ChMPOTUBIEHUE U C TAX
ce paboTu no-nekxo.

1.4.7. U3anon3BaiTe MawnHUTE, AOMbIIHUTENHUTE NpUcnocobneHnsi, paboTHUTe UHCTPYMEHTU U
T.H., CbOoOpa3HO MHCTPYKLUMUTE Ha nNpoussoauTens. NMpu ToBa ce cbobpassiBanTe U C KOHKpPETHUTE
paboTHU ycrnoBuA 1 onepauum, KOMTo Tpsi6Ba Aa uanbnHuTe. U3non3saHeTo Ha MaLUWH 3a Pa3fUYHU
OT npeABUAEHUTE OT NMPOM3BOAUTENS MPUIIOXKEHWUS MOBULLABA OMacHOCTTa OT Bb3HWKBaHe Ha
TPYAOBM 3MONONYKH.

1.4.8. NpeBaHTUBHU MEPKU

1. OKkonHa cpeaa

1) MawmHarta TpsAGBa Aa ce n3nonssa B cyxa cpepa ¢ HMBa Ha BraxHocT makc. 90%.

2) TemnepaTtypaTa Ha Bb3ayxa TpsioBa Aa e mexay -10 go 40 rpagyca no Lienaui.

3) Oa ce n3bsrea saBapsiBaHe Ha CNbHYeBa CBeTNIMHA UK Kanku. He no3BonsiBanTe nonagaHe Ha
BoAa BbB (hunThbpa Ha MalLuMHaTa.

4) fla ce n3bsirea 3aBapsiBaHe B NpalleH paloH UK OKOrHa cpefa C arpecMBHU rasoBe.

5) a ce usbsrea saBapsiBaHe B cpefa CbC CUJIEH Bb3AYLHUA NOTOK.

2. Hopmu 3a 6e3onacHocT

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe e CbC 3alyMTa OT NpeToBapBaHe, CBPBLXTOK M nperpsBaHe. Korato
HanpeXeHNeTo, U3XOAHUA TOK M TemnepaTypaTa Ha MalluHa HagBuWWaT HeobXxooMMMSA CTaHAapT,
3aBapbyHaTa MaliMHa wWe cnpe ga paborn aBTomaTuvyHo. Bbnpekn ToBa, npekaneHara ynorpeba
(kaTo CBPBXTOK) MOXe Aa AoBee A0 NoBpeAa Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe. 3a Aa ce usberHe ToBa,
notpe6utenAT TpsA6Ba Aa 06bLpPHEe BHUMaHWE HA CNeAHOTO.

1) PabotHaTta nnow ga e ¢ go6pa BeHTUnauus!

MawmuHaTa 32 3aBapsiBaHe € MOLYHa MalluuHa, KoraTo TSl ce eKcnroaTupa, TA reHepupa BUCOKO
HanpeXeHne n eCTeCTBEHUA NOMbX HAMA Aa e AoCTaTb4€eH, 3a Aa A oxnaau. 3aToBa e MHCTanupaH
BEHTUNATOP BbB BbLTPELIHOCTA Ha MallMHaTa, KOMTO sl oxnaxpa. YBepeTe ce, Ye OTBOpuUTe 3a
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BEHTUNAUMA He ca GnokuMpaHu unu nokputu. Tpa6esa ga uma MmHumym 0,3 meTpa pascTtosiHue ot
MalwmHaTa Ao 3aobukanswmTte s o6ekTun. MoTpebutenaT Tpsab6Ba Aa ce yBepu, Ye paboTHaTa 30Ha
e noaxoAsLo BeHTUNMpaHa. ToBa e BaXXHO 3a e(peKTUBHOCTTa U AbLJIFTOTPANHOCTTa Ha MaluMHara.

2) He npeTtoBapBanTe!

OnepatopbT TpsibBa Aa rnefa MakCMManHoOTo HampexeHue (oT U3bpaHus paGoTeH LUKbBLI).
OnuTanTe 3aBapb4yHUA TOK He MpeBULLIaBa MaKCMMariHUsA paboTeH uMKbI. [peToBapBaHETO MOXe
Aa nospeau M Aa U3ropu mallvHara.

3) He npeBuwaBanTe gonyctumMusi BonTtax!

3axpaHBallOTO Ha HanpeXeHUeTo MoXeTe Aa OoTKpueTe B Tabnuuarta Ha OCHOBHUTE TEXHUYECKU
AaHHU. ABTOMaTMYHaTa KOMNEHcauMsa Ha HanpeXeHMeTo LWe AbPXY 3aBapbYHUA TOK B AONYCTUMUA
Avana3oH. AKO 3axpaHBaLOTO HanpeXeHue npeBulLaBa AONYCTUMUA Auana3oH, ToBa Moxe Aa
HaBpeAu Ha KOMMOHEHTU Ha MalKnHaTa. OnepaTopbT TPAGBa Aa B3eMe NPeBaHTUBHU MepPKU.

4) 3ap 3aBapb4HMA anapaT MMa 3a3eMsiBaly BUHT, C Mapkep Bbpxy Hero. [pean ga 3anoyHete
pabora ¢ MawuMHaTa, KopnycbT W TpAGBa Aa Obae HageXxAHO 3a3eMeH C Kabern, KOWTO € CbC
ceyeHue Hap 6 KBagpaTHU MUNMMETPaA, 3a Aa ce NnpeAnasuTe oT CTaTUYHO eNeKTPUYECTBO U aBapuu,
NPUYUHEHMN OT U3TUYAHE Ha eNeKTPUYECTBO.

5) Ako BpemeTO 3a 3aBapsiBaHe MPEeBULLN OrpaHWYeHUs pPaboOTHMA UMKBLN, 3awuTarta LwWwe
cnpe paborata Ha 3aBapbyHaTa MalivMHa. Korato maluvMHaTa e nmperpsina, KnioYbT 3a KOHTPON Ha
Temnepartyparta e Ha no3uuma “ON “ n nHgukaTopbT € yepBeH. B Ta3u cutyaums, He TpsibBa Aa
u3Baxaare Luencerna oT KOHTaKTa, 3a ia ce NO3BONIN Ha BEHTUNaTopa Aa oxnaau mawunHara. Korato
MHAMKATOPBT Ce WU3KMIYM, a TemMnepaTypaTta ce MOHWXW A0 CTaHAAPTHUTE rpaHuuM, MaluHaTa
MoXe Aa 3aBapsiBa OTHOBO.

2. OnucaHue Ha MawMHaTa

MawwuHata 3a 3aBapsiBaHe € TOKOM3NnpaBuTeNn W3NON3Bal, HaW-MoAepHaTa MWHBEPTOpHa
TexHonorus.

Pa3BuTHMETO Ha MHBepTOpHaTa 3aBapb4Ha TEXHWKa € CMOMOrHaTo OoT pa3BUTUETO Ha TeopusTa
3a AocTaBKaTa Ha MHBEPTOPHa MOLLHOCT U KOMMOHEHTU. MHBEPTOPHMA U3TOYHMK Ha 3aBapbyHa
MOLHOCT u3nonssa koMnoHeHT IGBT 3a Bucoka mMolyHOCT KoiTo npeobpa3syBa ot 50/60Hz yecToTa
no 30~50KHz, cnen ToBa HamansiBa HanpeXeHMETO U NPEeBKIIOYBa KbM U3X04 C BUCOKA MOLLHOCT
Ha HanpexeHue 4ype3 PWM TtexHonorus. MMopagu ronsiMmoto HamansiBaHe Ha TernoTto u o6ema Ha
OCHOBHUSA TpaHcdopmaTop ce yBenuyasa edhekTuBHocTTa ¢ 30%. NosiBaTa Ha 3aBapb4HMA UHBEPTOP
ce cyMTa 3a peBONOLUUA B 3aBapb4yHaTa UHAYCTPUS.

3aBapbyHMA U3TOYHUK HA 3axpaHBaHe MOXe Aa NPeArioXu Mo-CUIHA, NO-KOHLIeHTpUpaHa u no-
ctabunHa gbra. Korato enektposa AokocHe paboTHaTa MOBbLPXHOCT, peakuusiTa wWe e no-6bpsa.
ToBa o3HauaBa, 4ye e No-recHo Aa ce paboTu cbC 3aBapbYEH anapar, KOUTO € C Pa3NUYHU AUHAMUYHU
XapaKTepUCTUKKN U AOPU MOXe Aia ce peryrnupa Taka Yye Aa HanpaBu Abrara no-meka unm no-TBbpaa.

MHBepTOopa UmMa crniefHUTe xapakTepucTuku: eddeKTUBEH, NeCTU eHeprus, KoMNakTeH, ctabunHa
Abra, Aobpo 3aBapsiBaHe, BUCOKO HamnpexeHue 6e3 HaTtoBapBaHe M [O06BP KanauuTeT Ha
KOMMeHcauusiTa Ha MOLHOCT NPM MHOrokpaTtHa ynorpe6a. Tom Moxe ga 3aBapsiBa: HepbXpaema
cTOMaHa, fermpaHa cTtomaHa, BbIfiepogHa CToMaHa, Me4 U Apyru uBeTHUM meTanu. Moxe pa ce
W3Mon3Ba C eneKkTpoau € pasnuyHu crneuuduKaumMm U MaTepuanu, BKIIOYUTENHO U KACETNUHHOCT,
ankanHocT u onbpu. Moxe ga ce nsanonssa Ha ronsima HagMopcka BMCOUYMHA, HA OTKPUTO U BbTpE.
B cpaBHeHMe cbC ChLUNTE NPOAYKTM OT CTpaHaTa M 4yXOUHa, TOM e KOMNaKTeH, C HUCKO Terno, neceH
3a MHCTanupaHe U ekcnnoarauus.
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3. MHcTpyKkumm 3a nHctanauus
MawwuHaTa e obopyaBaHa cbC cucTema 3a KOMMneHcauuMsa Ha MowHocTTa. Korato kone6aHueTo Ha
3axpaHBalOTO HanpexeHue e mexay * 15% or HOMMHaNHOTO HanpexeHue, TA BCe OlLe MoXe aa
paboTun HopmarnHo.
Korato ycTpoucTtBOTO Ce Mm3non3sa € ObNrM kabenu, ¢ uen npegorBpaTsiBaHe HamMansiBaHETO
Ha HanpexeHue, ce npenopbyYBa Aa usnonssate kabenu ¢ no-ronsiMo ce4vyeHue. AKo kabenbT e
npekaneHo OAbNbI, TOBa MOXe Aa NoBnusie Ha paboTaTa Ha eneKkTpoeHeprunHara cuctema. Taka ye
ce npenopbYBaT Kabenu ¢ KoHdUrypupaHa gbmKkuHa.
3.1. YBepeTe ce, 4e OTBOpUTE Ha MaluMHaTa He ca GNOKMpPaHM UMW NOKPUTU, 3a ga ce usberHe
noBpeAa Ha cucTemarta 3a oxnaxaaHe.
3.2. 3azemuTtenHuTe Kabenu KbM Kopryca fa ca CbC Ce4YeHuMe He no-manko or 6mm?2. HaumHbT e
CBbp3Baly BUHT B 3ajHaTa YacT Ha U3TOYHMKA Ha 3aXpaHBaHe KbM 3a3€MUTEINTHOTO YCTPOMCTBO.
3.3. 3a npaBMNHOTO CBbp3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa U 3a3eMuUTenHara Wwurnka, BUXKTe ckuuaTa. YBepete
ce, Yye Kabena, pbKoxBaTKaTa WM LMNKaTta ca 3as3emeHu. [locTaBeTe liencena 3a cCBbp3BaHe Ha
3a3eMuTernHaTa WMnKa B rHe340TO Ha Knema “-” 1 s 3aBbpTeTe No YaCOBHMKOBaTa CTperika.
3.4. NocTaBeTe Wencena 3a CBbP3BaHe Ha pbKOXBaTKaTa KbM rHE340TO Ha Knema “+” Ha npegHuA
naHesn v A 3aBbpTeTe NO YacOBHMKOBAaTa cTpernka. Crnepn ToBa xBaHeTe o6paboTBaHuA geTann cbe
wmnkara.
3.5. Mons, o6bpHeTe BHUMaHMe Ha CBbpP3BaHeTo Ha TepMuHana, DC nHBepTopa Mma ABa CBbp3BaLLm
HauyuHa: MoNoXuTeriHa Bpb3Ka M oTpuuaTenHa Bpb3ka. MonoxutenHa Bpb3ka: pbKoxBaTkaTa €
cBbp3aHa ¢ “-’ TepMuMHan, a paboTHaTa NOBBbPXHOCT ¢ “+” knema. OTpuuartenHa Bpb3ka: paboTHaTa
NOBBLPXHOCT ¢ “-”’ TepMMHan, pbKoXBaTKaTa ¢ knema “+”. U3bepeTe noaxoasiy Ha4MH B 3aBUCUMOCT
oT paboTHOTO nonoxeHue. AKO ce HanpaBu Henoaxosw u3dop, ToBa LWe AoBeae OO HecTabunHa
Abra, noBeye NPbLCKMU U crienBaHe. AKO ce NOABAT TaKMBa NPoGremMu, Mons NpoMeHeTe NONAPHOCTTa
Ha WuMnkara.
3.6. B 3aBMCMMOCT OT Kflaca Ha BXOASLIOTO HamnpexeHue, CBbpXeTe 3axpaHBalwus kaben cbeC
3axpaHBaHe CbC CLOTBETHUSA KIlac HanpexeHue. YBepeTe ce, 4e He e onycHaTta rpeLuka U pasnukara
B HanpexeHWeTo e B pa3pelleHnusi avana3oH. Crnea usBbpliBaHe Ha rOPHOTO, MOHTaXa e 3aBbpLUeH
1 3aBapsAiBaHETO € AOCTHLMHO.
Il Ako pa3cTosiHMeTO OT paboTHaTa NMOBBLPXHOCT AO MawuHaTa € TBbpae ronamo (10-50m), u
kabenute (Ha pbKoxBaTKaTa M LiMNKaTa) ca TBbpAe AObIrN, Monsa usbepete kaben ¢ nNo-ronsiMo
ceyeHwue, 3a Aa ce cBefe A0 MMHUMYM HaMansiBaHeTO Ha HanpeXeHMeTo.
4. Paborta c malwuHaTta
4.1. Bknio4yeTe MNpeBKIOYBaTENs Ha 3axpaHBaHETO, HA €KpaHa Lle ce MoKaxe CTOMHOCTTa Ha
HanpexXeHWeTO U BEHTUIATopa Lie 3anoyHe Aa paboTu.
4.2. Perynupante 3aBapb4HUS TOK U €NeKTPOABLIOBUSA TracbK C NMomolla Ha aganTtepa, Taka 4e
hyHKLMATa 3a 3aBapsiBaHe Aa € B CbOTBETCTBUE C M3UCKBAHUATA.
4.3. O6MKHOBEHO 3aBapb4HUA TOK € afleKBaTeH Ha eneKkTpoaa 3a 3aBapsiBaHe, KaKTo crenBa:

Cneuundpmkaums 22.5 23.2 4.0 25.0
HanpexeHue 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. W3non3BanTe apantepa 3a perynvpaHe Ha gbrata, 3a ga perynupare ¢yHKuusita 3a
3aBapsiBaHe, 0COGEHO MpU NO-HUCKO HanpexeHue, 3a Ja ce NOCTUTHE XerNaHUAT ePeKT.

4.5. Ako e nHctanupaHo VRD o6opyaBaHe B mawimHaTa. KoraTto knio4ya Ha 3agHusl naHen e B
no3unuusa “ON”, Ha VRD uHaukaTopa cBeTHU, a KOraTto KJOYbT € NnocTtaBeH B nonoxeHue “OFF”,
MHOMKaTOPBbT € U3KIIOYEeH, cnea ToBa HanpeXeHUeTo Ha npaseH xop e 67V.

5. Bbnpocu, kouto moraT Aia Bb3HMKHAT No BpeMe Ha 3aBapsiBaHe

MpuHagnexHocTn, 3aBapbyHM MaTepuanu, PakTopyM Ha OKonHaTa cpefga M M3TOYHULMUTE Ha
HanpexeHue MoraT Aa NoBIUAAT Ha 3aBapsAiBaHeTo. [loTpebuTtenaT Tpsab6Ba Aa ce onuTa Aa nogobpu
cpeparta Ha 3aBapsiBaHe.

A. EnekTpoabrara 3ano4Ba TPYAHO U JIeCHO cnupa.

1. YBepeTe ce, Ye Ka4eCTBOTO Ha BondpaMoBUsi €NeKTPOa € BUCOKO.

2. Ako enekTpopga € MOKbp, TOBa Lie AoBede A0 HecTabunHa Abra, 3aBapb4HU AedekTn u
HaMmansiBaHe Ha Ka4yecTBOTO.
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3. AKo n3nonsBarTe MHOTFO AbLIbLI Kabern, NU3X0AHOTO HanpeXeHue Le Hamarnee, Taka 4Ye Mons ga
cKkbcuTe Kabena.

B. N3xoasawms Tok He OTroBapsi Ha CTOMHOCTTa, KOATO ce NMoka3Ba:

KoraTto 3axpaHBalloTO HanpexeHue ce OTKMOHsIBa OT HOMMHalNHaTa CTOMHOCT, TO lie HanpaBu
U3XOAAWMA TOK pasfiMvyeH OT HOMMHanNHaTa CTOMHOCT; KOraTo HamnpeXeHMeTo € MO-HUCKO OoT
HOMMHanHaTta CTOMHOCT, MaKCMMariHaTa MOLHOCT MOXe Aa € NO-HMUCKa OT HOMUHaNHaTa CTOMHOCT.

B. HanpexeHueTo He ce cTabunuaupa, korato ce paboTu ¢ MaluMHaTa:

Wma chakTopu, KOUTO My BNUAAIT KaKToO crieABa:

1. HanpexeHueTo B enekTpuyeckaTa Mpexa e 6Mno NpoMeHeHo.

2. Uma BpegHu CMyLLEeHUs OT eNeKTpuyeckaTa Mmpexa unm gpyro obopyasaHe.

I. TBbpAe MHOro NpbLCKU Npu 3aBapsiBaHe,

1. Moxe 61 TOKa e TBbpAe rofifAiM, a AUuamMmeTbpa Ha eNnekTpoaa e TBbpAae ManbK.

2. NMonspHocTTa He e Hapen. CneaBa Aa ce NpUIIoXKKN o6paTHaTa NONAPHOCT, KOETO O3Ha4YaBa, Ye
enekTpoga TpsibBa fa 6bAe cBbp3aH C HeraTMBHaTa MOMISIPHOCT Ha M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, a
paboTHaTa NOBBLPXHOCT TPAAGBa Aa 6bAe CBbp3aHa C NONOXUTENeH NoNApUTeT.

6. MOOOPDBXKA

1. NpemaxBanTe pefoBHO NMpaxTa CbC CyX M YUACT Bb3AyX Noj HansraHe. AKO 3aBapb4HUAT
anapar paboTu B cpefa, KOSITO € 3aMbpCceHa € nylueuu U 3aMbpcsBaHe Ha Bb3ayxa, € HeobxogMmo
MaluMHaTa fa ce NoYyMcTBa OT Npaxa BCeKU Mecell.

2. HansiraHeTo Ha crbCTeHUsi Bb3Ayx TpsibBa Aa 6bae B paMKuTe Ha pa3yMHuUsi o6xBar, 3a Aa ce
npegoTBpaTU yBpeXaaHe Ha Manku KOMMNOHEHTU BbB BbTPeLUHaTa 4acT Ha MaluluHara.

3. MNpoBepsBaNTe pefoBHO BbTpellHaTa CUCTeMa Ha 3aBapbyHUSA anapaT U ce yBepeTe, ye
BPb3KUTE Ha Bepurata ca CBbp3aHu NMPaBUITHO U 34paBoO (0COBGEHO KOHEKTOpa U KOMMOHEHTUTE).
AKo ce yCTaHOBU NiOLLEHE U PBbXAA, MOMA Aa I'M NOYMCTUTE.

4. He nosBonsBaiTe HaBnuM3aHeTO Ha BoAa M napa B MawwuHata. AKO ToBa ce Crny4u, mMons
ocTaBeTe MallMHaTa Aa M3CbXHe U NpoBepeTe u3onauusaTa Ha MallMHara.

5. Ako MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe HAAMA Aia ce U3MNOo3Ba 3a AbJTLI Nepuoa oT Bpeme, T8 TpA6Ba ga
6bae npubpaHa B onakoBb4YHaTa KyTUSA U Aa ce CbXpaHsBa Ha CyX0 M YMCTO MSACTO.

7. OTcTpaHsiBaHe Ha NpobnemMu U HamupaHe Ha noBpeau

3abenexku: CnegHute onepaumm TpA6Ba Aa ce U3BBLPLLBAT OT KBanuduumMpaHn enekTpoTexXHULM
c BanugHu ceptudmkaTtu. MNpean noaapwbKKa, MONsi, CBbpXeTe ce C Hac 3a npodecuoHanHo
npeanoxeHue.

MoBpena cumnTom PeweHne

WHoukaTopa 3a A. YBepeTe ce, Ye 3axpaHBaHETO € B Onn3ocT.
3axpaHBaHe He CBeTH, B. YBepeTe ce, Ye Bxogsms kaben e cebp3aH f4obpe ¢ enekTpuyeckarta
BEHTUnaTopa He Mpexa.

paboTu, HIMa n3xoasLy,
TOK 3a 3aBapsiBaHe.

MHaunkaTtopa Ha A. Bxogsilumsi kaben BeposiTHO e cBbp3aH ¢ 380V 3axpaHBaHe, KOeTo
3axpaHBaHEeTo CBETH, npuyMHsaBa HafBuWLLABaHe Ha HanpexeHneto. CBbpXKeTe BXoAHWS kaben ¢
BeHTMnaTopa He 230V 3axpaHBaHe, cref KOeTo pectapTupanTe MalumHaTa.

paboTu, Hama usxogsuy, | b. MNpomeHnueo 230V 3axpaHBaHe (BxoasLms kaben e TBbpAe TbHBK 1
TOK 3a 3aBapsiBaHe.. OBbMBr) UNK BXOASALLMS kaben e cBbp3aH C HenpaBwIHa enekTpuyecka

mpexa. LLle 3anoyHe 3awuTa oT NnpeToBapBaHe. YBenuyete ce4eHneTo Ha
BXOASALLMS Kaben unu 3aTterHete BXOAHUSI KOHTAKT. M3kntoyeTe malwmHaTa 3a
2-3 MWH 1 A pecTapTupanTe.

C BKIOYBaHe 1 U3KIOYBaHe Ha 3axpaHBaHETO HEMPEKBbCHATO, LUe 3anoyHe
npeToBapBaHe Ha enekTpuyeckaTa 3alyuTa 3a HanpexeHue. Naknoyere
MallnHaTa 3a 2-3 MUH 1 9 pecTapTupanTe.

KabenuTte ce pa3xnabeHn mexay Kntoda Ha 3axpaHBaHETO M U3TOYHMKA Ha
eHeprus. 3aTerHete rm oTHOBO.
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HepaBHoMepeH naxoneH
TOK 3a 3aBapsiBaHe unu
NOTEHLMOMETHP N3BBHH
KOHTPOI.

P TS

A. lNoTeHunomeTbpa e NoBpeaeH, 3aMeHeTe ro.
B. Knemata e cuyneHa mnu nowo cebp3aHa.

BeHTunatopa pabotu

1 MHAuKaTopa 3a
rpeToBapBaHe He CBETU,
HAMa U3XOZsiLL TOK 3a
3aBapsiBaHe..

A. MNpoBepeTe fanun KOMNOHEHTUTE HE Ca CBbpP3aHu xIabaso.

B. MpoBepeTe ganu koHekTopa 1 knemata He ca x/1abaBo CBbp3aHu.

C. MpoBepeTe HanpexeHNeTo Mexay U3TouYHUKa Ha MoLyHocT u MOS 6opaa
(VH-07) e okono DC 308V.

D. Ako 3eneHust nHAMKaTop 3a MOLLHOCT BbPXY KOpryca He cBeTu, Monsi
CBbpPXETe C NpoAaBaya Unu HallaTa KoOMNaHus 3a Aa ro 3aMeHw.

E. Ako UMa HsikakbB BbNPOC OTHOCHO Cxemara 3a yrnpasrieHue, Mons,
CBbpXETe C NpoAaBaya Unu HallaTta KoMnaHus.

BeHTunatopa pa6otu
1 MHAMKaTopa 3a
npetoBapBaHe CBETU,
HAMa M3XOZAsILL TOK 3a
3aBapsiBaHe.

A. Moxe fa ce e Bknounna sawurtara ot npetoBapsaHe. Mons, usknouyerte
MallvHaTa, a crief, ToBa s pectapTvpainTe crnej kaTto MHavKaTopa ce
N3KIHOYN.

B. Moxe pa ce e Bknoyuna 3awmrarta ot nperpsiaHe. Le ce Hopmanuanpa
B paMkuTe Ha 2-3min

B. Cuctemara Ha uHBepTtopa Moxe aa ce obbpka. Mons, uskniovete
Liencena Ha 3axpaHBalLus 6rok Ha rmaBHWs TpaHcdopmaTop (B 6rnnsoct oo
BeHTUnaTopa), creg KoeTo pectapTupanTe malumHara.

a) Ako nHaMKaTopa 3a 3alyMTaTa Bce OLle CBETU, TOBa 03Ha4yaBa, Ye HSKou
komnoHeHTn oT IGBT 6opaa ca noBpeaeHu. NpoBepeTe 1 ga v 3aMeHeTe.
6) Ako MHOMKaTopa 3a 3alimTa € U3KIYEH:

1) Moxe 6u TpaHccopmaTtopa Ha cpegHus 6opa e noBpeaeH, u3mepere
MbpBUYHATa CTOMHOCT Ha UHAYKTUBHOCT U Q CTOMHOCTTA Ha rMaBHUS
TpaHccopmMaTop OT MOCTa 3a MHOYKTUBHOCT.

2) Moxe 61 Hsikos OT TpBOUTE Ha CpefHNs TOKOMU3NpPaBUTeN Ha
TpaHcdopmMaTopa e cuyyneHa, NpoBepeTe U 3ameHeTe TpbbaTa Ha
TOKOM3NpaBUTENS.

D. Moxe 6u Bpb3kaTa Ha obpaTHaTa Bepura € B HEU3rnpaBHOCT.

8. Ona3BaHe Ha oKonHaTa cpepaa.
C ornepn onasBaHe Ha OKONHaTa cpefa MallMHaTa, AONbIIHUTENHUTE NpUcnocobneHus
M onakoBKaTa TpsibBa Aa 6bpaT nMoanoXeHu Ha noaxoasia npepaboTka 3a NOBTOPHOTO
M3non3BaHe Ha CbAbpXKaluTe ce B TAX CYpPOBMHU. 3a obnek4yaBaHe Ha peuUKIMpaHeTo
aeTannute, NpousBeAeHU OT U3KYCTBEHU MaTepuanu, ca 0603Ha4eHn No CbOTBETEH HaUMH.
He u3xBbpnanTe mawmHuTte npu 6utosute otnagbum! CbrnacHo AupektuBarta 2012/19/EC oTHOCHO
u3nesnuTte oT ynortpeb6a eneKkTpu4eckn U eneKTPOHHU YCTPOWCTBA U YTBbPXAABaHETO M KaTo
HauMoOHareH 3aKOH MallMHUTEe, KOUTO He MoraT ga ce M3non3BaT noBeye, TpsibBa ga ce cbbupar
oTAeriHO U Aa 6baaT noanaraHy Ha nogxoAsula npepaboTka 3a ONon3oTBOPsSBaHe Ha CbAbpXaluTe
ce B TAX LleHHU BTOPUYHU CYPOBUHU.
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EN Original instructions for use
Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric, gasoline
and pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and
excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual”.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use
the machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to
enable new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel +359 700 44 155, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value
Model - RD-IW38
Input voltage \Y 230
Frequency Hz 50
No-load voltage \% 5.6
Output current A 20-180
Electrodes mm 1.6-3.2
Rated load voltage Vv 28
No-load voltage Vv 65
Duty cycle % 60
Efficiency % 85
Power factor - 0.93
Insulation grade - F
Housing protection grade - P21

1. Safety Notes. General Power Tool Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save all warnings and instructions for future
reference.

1.1. Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.
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1.1.3. Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

1.2. Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges
and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors, use a residual current device (RCD) with a rated
residual current of 30 mA or less. Use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

1.3. Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to
power source, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key
left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

1.3.7. If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the power tool for
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operations different from those intended could result in a hazardous situation.
1.4.8. NOTES OR PREVENTIVE MEASURES
1. Environment
1) The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.
2) Ambient temperature should be between -10 to 40 degrees centigrade.
3) Avoid welding in sunshine or drippings. Do not let water infiter the machine.
4) Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.
5) Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

2. Safety norms

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over
heat. When voltage, output current and temperature of machine exceed the required standard,
welding machine will stop working automatically. However, overuse (such as over voltage) will still
result in damage to the welding machine. To avoid this, the user must pay attention to the following.

1) The working area is adequately ventilated!

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner-machine to cool
down machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine
to objects of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is
important for the performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load!

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty
cycle). Keep welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage
and burn up machine.

3) No over voltage!

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit
of voltage will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding
allowable range limited, it will damage to components of machine. The operator should understand
this situation and take preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before
operation, welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square
millimeters, in order to prevent from static electricity, and accidents because of electricity leaking.

5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator
light is red. In this situation, you don’t have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine.
When the indicator light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld
again.

2. Machine description

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from the development
of the inverter power supply theory and components. Inverter gas-shielded welding power source
utilizes high-power component IGBT to transfer 50/60Hz frequency up to 30~50KHz , then reduce
the voltage and commutate, and output high-power voltage via PWM technology. Because of the
great reduce of the main transformer’s weight and volume; the efficiency increases by 30%. The
appearance of inverter welding equipment is considered to be a revolution for welding industry.

The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When
stick and work piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier to design into
welding machine with different dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty to
make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics: effective, power saving, compact, stable
arc, good welding pool, high no-load voltage, and good capacity of force compensation and multi-
use. It can weld stainless steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply
to electrode of different specifications and materials, including acidity, alkalescence, and fibre. It
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can apply in high altitude, the open air and inside and outside decoration. Compared with the same
products of home and abroad, it is compact in volume, light in weight, easy to install and operate.

3. Installation instruction
The machine is equipped with power voltage compensation equipment. When the power voltage
fluctuation is betweent15% of rated voltage, it still can work normally.

When the machine is used with long cables, in order to prevent voltage from going down, bigger
section cable is suggested. If the cable is too long, it may affect the performance of the power
system. So cables of configured length are suggested.

3.1. Make sure the intake of the machine is not blocked or covered to avoid malfunction of cooling
system.

3.2. Ground the cables with section area no less than 6mm2 to the housing, the way is connecting
screw in the back of the power source to ground device .

3.3. Correctly connect the arc torch or holder according to the sketch. Make sure the cable, holder
and fastening plug have been connected with the ground. Put the fastening plug into the fastening
socket at the “-” terminal and fasten it clockwise.

3.4. Put the fastening plug of the cable to fastening socket of “+” terminal at the front panel,
fasten it clockwise, and the earth clamp at the other terminal clamps the work piece.

3.5. Please pay attention to the connecting terminal, DC welding machine has two connecting
ways: positive connection and negative connection. Positive connection: holder connects with
“.” terminal, while work piece with the “+” terminal. Negative connection: work piece with the“-”
terminal, holder with the “+” terminal. Choose suitable way according to the working situation. If
unsuitable choice is made, it will cause unstable arc, more spatters and conglutination. If such
problems occur, please change the polarity of the fastening plug.

3.6. According to input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant
voltage grade. Make sure no mistake is made and make sure the voltage difference is among
permission range. After the above job, installation is finished and welding is available.

11 If distance of work piece and machine is too far (10-50m), and the cables (torch cable and earth
cable) are too long, please choose cable of bigger section to minimize the reduction of the voltage.

4. Operation

4.1. Turn on the power switch, the screen will show set current value and ventilator is beginning
to run.

4.2. Adjust knobs of welding current and arc-striking push, make welding function complies with
demands.

4.3. Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Specification 22.5 23.2 4.0 25.0

Current 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Knob of arc-striking drive is use to adjust welding function, specially in low current arrange,
that is cooperated with knob of welding current adjustment, they may adjust current of arc striking
and be out of control of knob of welding current adjustment .So machine can grain powerful energy
and push current can achieve effect that may .

4.5. If the VRD equipment is installed in the machine. When the switch of back panel is put “ON”
position, the VRD indictor is lit, and when the switch is put “OFF” position, the VRD indicator is off,
then the no-load voltage is 67V.switch of VRD is put inside the machine, with the “on” condition. the
no-load voltage changes to be less than 15V, which is safe for people.

5. QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING
Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something to do with
welding. User must try to improve welding environment.

A. Arc-striking is difficult and easy to pause
1. Make sure quality of tungsten electrode is high.
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2. If the electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect increases and the quality
is down.

3. If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please shorten the cable

B. Output current not to rated value:

When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched
with rated value; when voltage is lower than rated value, the max output may lower than rated value.

C. Current is not stabilizing when machine is been operating:

It has something with factors as following:

1. Electric wire net voltage has been changed.

2. There is harmful interference from electric wire net or other equipment

D. Too much spatter when use MMA welding,

1. Maybe current is too big and stick’s diameter is too small.

2. Output terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity at the
normal technics, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power
source, and work piece should be connected with the positive polarity. So please change the polarity.

6. MAINTENANCE

1. Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is operating in
environment where is polluted with smokes and pollution air, the machine need remove dust every
month.

2. Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order to prevent damaging
to small components of inner-machine.

3. Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the circuit connections are
connected correctly and tightly (especially plug-in connector and components). If scale and rust are
found, please clean it, and connect again tightly.

4. Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens, please blow it dry and
check insulation of machine.

5. If welding machine will not be used for long time, it must be put into the packing box and stored
in dry and clean environment.
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7. TROUBLESHOOTING AND FAULT FINDING
Notes: The following operations must be performed by qualified electricians with valid
certifications. Before maintenance,please contact with us for professional suggestion.

Fault symptom Remedy

Power indicator is not A. Make sure power switch is close.
lit, fan is not working, no | Make sure the electric wire net connecting to input cable is working alright
welding output.

Power indicator is lit, fan | A. Input cable is possibly connected to 380V power, which causes over
doesn’t work, no welding | voltage protection circuit is starting. Connect input cable to 220V power, then
output. restart the machine.

B. Erratic 220V power supply (input cable is too thin and long) or input cable
is connected to electricity network would start overload voltage protection
circuit. Increase section of input cable or tighten input contact. Turn off
machine for 2-3 min and restart it.

C. Turn on and off power switch continuously would start overload voltage
protection circuit. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

Cables are loosed between power switch and power source board, tighten
them again.

Erratic welding output A. 1K potentiometer is damaged, replace it.
current or out of control | B. Terminal of output is broken circuit or poor connect.
of potentiometer.

Fan is working and A. Check if components are poor connects.

abnormal indicator is not | B. Check if connector of output terminal is break circuit and poor connect.

lit, no welding output. C. Check voltage between power source board and MOS board (VH-07) is
about DC 308V.

D. If green indicator is not lit in assistant power of MOS board, please
connect with seller or our company and replace it.

E. If there is some question in control circuit, please connect with seller or
our company and replace it.

Fan is working and A. Overload current protection may start, please turn off machine first, then
abnormal indicator is lit, | restart it after abnormal indicator is off.
no welding output. B. Overheat protection may start, it will become normal in 2-3min

C. Inverter circuit may go wrong. Please disconnect the power supply plug
of the main transformer on MOS board (near fan VH-05), then restart the
machine.

a) If abnormal indicator is still lit, that means some fieldistors on IGBT board
are damaged. Check and replace it.

b) If abnormal indicator is off:

1) Maybe transformer of middle board is damaged, measure primary
inductance value and Q value of main transformer by inductance bridge.
2) Maybe some of secondary rectifier tube of transformer is broken, check
and replace rectifier tube.

D. Maybe feedback circuit is in fault.

8. Disposal.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-
friendly recycling. The plastic components are labelled for categorized recycling. Do
not dispose of power tools into household waste! According the European Guideline

. 2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation into
national right, power tools that are no longer usable must be collected separately and
disposed of in an environmentally correct manner.
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R Instructiuni originale
Stimate prieten,

Felicitari pentru achizitionarea unei masini a marca cea mai rapida crestere de electrice si scule
pneumatice - Raider. Cu instalarea corecta si functionarea, Raider sunt echipamente sigure si fiabile
si sa lucreze cu ei va va oferi adevarata placere. Pentru confort, servicii excelente si a construit o
retea.
inainte de a utiliza acest aparat, va rugam si cititi cu atentie actual “Manualul de instructiuni”.

in interesul sigurantei si pentru a asigura utilizarea corecta a acestuia, cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandari si avertismente pentru a le. Pentru a evita greseli inutile si acci-
dentele, este important ca aceste instructiuni sa ramana disponibile pentru referinte viitoare tuturor
celor care vor utiliza aparatul. Daca-l vinzi la un “manual de utilizare”, noul proprietar trebuie sa fie
prezentate impreuna cu ea, pentru a permite noilor utilizatori sa se familiarizeze cu instructiunile de
siguranta si de exploatare.

“Euromaster Import Export” SRL este reprezentantul un producator si proprietar al marcii Raider.
Adresa companiei este Sofia 1231, B-dul “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com, e-mail: info @ euromasterbg. com.
incepand cu anul 2006, compania a introdus un sistem de management al calitétii ISO 9001:2008 de
certificare cu domeniul de aplicare: instrumente de comert, import, export si de servicii profesionale
si hobby electrice, pneumatice si de putere si hardware-ul general. Certificatul a fost emis de catre
Moody International de Certificare Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Model - RD-IW38
Tensiune \% 230
Frecventa nominala Hz 50
Putere \% 5.6
Curent de sudura A 20-180
Electrozi mm 1.6-3.2
Tensiune nominala de iesire \Y 28
Tensiune inactiva \% 65
Durata muncii % 60
Eficacitate % 85
Factorul de putere - 0.93
Clasa de izolare - F
Gradul de protectie a locuintei - P21
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Caracteristicile produsului:

. Buton On / Off

. Indicator anormal

. Reglarea curentului de sudura
. Terminal negativ de iesire

. Terminal pozitiv de iesire

. Ecran LCD

OB WN=

1. Instructiuni generale pentru functionarea in conditii de siguranta.

Cititi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii
si / sau raniri grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.

1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine iluminat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui la
aparitia unor accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu pericol sporit de explozie, in apropiere de lichide inflama-
bile, gaze sau pulberi. in timpul functionarii, masini crea scantei care pot aprinde praful sau vaporii.
1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor in timp ce departe de functionare a masinii. in
cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie electrica.

1.2.1. Conectati aparatul trebuie si se potriveasci la priza. In nici un caz nu pune la modificarea
stecherului. Cand se lucreaza cu adus la zero electrice, nu folositi adaptoare. $techerele nemodifi-
cate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant. tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand corpul
tau este la pamant, riscul de electrocutare este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate. De penetrare a apei in masina creste riscul de
electrocutare.

1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru scopul pentru care se prevede, de exemplu. pentru
a transporta masina, tragand sau masina de cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii ascutite
sau parti mobile ale masinilor. Cordon de alimentare deteriorat sau infagurat mareste riscul de elec-
trocutare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti masina numai in instalatii echipat cu un comuta-
tor electric Fi (siguranta de oprire comutator cu curent rezidual) si curentul de scurgere, care se
declanseaza atunci cand DTZ trebuie sa fie nu mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de extensie
adecvate pentru utilizare in aer liber. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea in aer
liber reduce riscul de electrocutare.

1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-un mediu umed, utilizeaza comutatorul curentilor de
scurgere de siguranta. Utilizarea comutatorului curentilor de scurgere de siguranta reduce riscul de
electrocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si rezonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit sau
sub influenta drogurilor, alcoolului sau a drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o masina de
operare poate duce la leziuni grave.

1.3.2. imbracaminte de protectie personala si intotdeauna purta ochelari de protectie. Purtarea unui
aparat adecvat pentru utilizarea si echipamentul de activitate cu scop personal de protectie, cum ar
fi masca de praf, pantofi de puternic inchis ermetic se confrunte cu stabila, de protectie casca sau
de auz (antifoanele externe), reduce riscul de accident.

1.3.3. Evitati activarea accidentald a masinii din neatentie. inainte de a conecta, asigurati-va ca co-
mutatorul este in pozitia “Off”. Daca, atunci cand purtati aparatul cu degetul pe comutator, exista
pericolul de accident.

1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-va ca ati indepartat toate utilitatile ei si chei. Instrumente-
lor de sprijin lasat in urma pe piese in miscare poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti controla
masina mai bine si mai sigur daca situatii neasteptate.

1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu functioneaza cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
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imbracamintea si manusile departe de componente aflate in migcare. Hainele largi, bijuteriile sau
parul lung pot fi prinse de piesele aflate in migcare.

1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de extragere a prafului, asigurati-va ca este conectat si
in mod corespunzator. Utilizarea acestor dispozitive din cauza pentru a da praful la locul de munca.
1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul numai conform destinatiei prevazute. Veti lucra mai
bine si mai sigur atunci cand utilizati aparatul corespunzatoare mentionate de catre producatorul
gamei de incarcare.

1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care comutatorul este deteriorat. Masina care nu poate fi
comutatorul furnizate de catre producatorul este periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. Inainte de a modifica setérile de masini, unelte schimbarea de putere si o lungé perioada de
timp, atunci cand nu utilizati aparatul, deconectati sursa de alimentare. Aceasta masura elimina
riscul de a porni masina din neatentie.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi accesate de catre copii. Nu le permite sa fie utilizate de
catre persoane care nu sunt familiarizati cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste instructiuni.
Cand va aflati in mainile utilizatorilor neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.

1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji
care au rupte sau deteriorate piese care pot afecta functiile aparatului. inainte de a utiliza aparatul,
asigurati-va ca partile deteriorate care urmeaza sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de
masini si echipamente de prost intretinute.

1.4.6. Pastrati accesoriile aschietoare ascutite si curate. Accesoriile atent intretinute, cu muchii
taietoare sunt ascutite rezistenta mai mica si mai usor de lucru cu ele.

1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile
producitorului. in conformitate cu aceste instructiuni, precum si conditiile specifice de munca si
pentru a efectua operatiuni. Utilizarea de masini, altele decéat cele preconizate, poate duce la ac-
cidente.

1.4.8. masuri preventive

1. Mediu

1) Masina trebuie sa fie utilizat in medii uscate, cu un nivel de umiditate de max. 90%.

2) Temperatura aerului trebuie sa fie intre -10 la 40 de grade Celsius.

3) Evitati sudura sau de lumina solara picaturi. Nu permiteti filtrul impotriva patrunderii apei de pe
aparat.

4) A se evita sudarea intr-o zona cu praf sau un mediu cu gaze agresive.

5) A se evita sudarea intr-un mediu cu un flux de aer puternic.

2. Standarde pentru siguranta

Masina de sudura este protejat la suprasarcina, supracurent si supraincalzire. Cand tensiunea,
curentul de iesire si temperatura depaseste masinii standard necesare, masina de sudura se va
opri automat de lucru. Cu toate acestea, utilizarea excesiva (cum ar fi supracurent) poate duce la
deteriorarea masinii de sudura. Pentru a evita acest lucru, utilizatorul trebuie sa acorde o atentie la
urmatoarele.

1) Zona de lucru este bine ventilat!

Masina de sudura este o masina puternica, atunci cand functioneaza, genereaza o tensiune inalta
si briza naturala nu va fi suficient sa se raceasca. De aceea, ventilatorul este instalat in interiorul
masinii, ca de racire. Asigurati-va ca fantele de ventilatie nu sunt blocate sau acoperite. Ar trebui
sa fie de cel putin 0,3 metri distanta de aparat la obiectele din jur. Utilizatorul trebuie sa se asigure
ca zona de lucru este ventilat in mod corespunzator. Acest lucru este important pentru eficienta si
durabilitatea masinii.

2) Nu supraincarcati!

Operatorul trebuie s3 se uite de tensiune maxima (ciclul de functionare selectat). incercati curent de
sudura nu depéaseste ciclul maxim taxei. Supraincarcarea poate deteriora si arde aparatul.

3) Nu depasiti tensiunea admisibila!

Tensiunea de alimentare poate fi gasita in tabelul de date tehnice de baza. Tensiunea de compensare
automatd va mentine curentul de sudare in intervalul acceptabil. in cazul in care tensiunea de
alimentare depaseste intervalul permis, s-ar putea deteriora componentele masinii. Operatorul
trebuie sa ia masuri preventive.
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4) In spatele aparatului de sudura are un surub de impamantare cu un marker pe ea. Inainte de a
utiliza aparatul, carena trebuie sa fie in mod corespunzator la paméant cu un cablu care are o sectiune
de peste 6 milimetri patrati pentru a preveni electricitatea statica si accidente cauzate de scurgerile
de energie electrica.

5) In cazul in care timpul depaseste limitele de sudura ciclu de lucru, de protectie se va opri aparatul
de sudura. Atunci cand aparatul este supraincalzit, cheia pentru controlul temperaturii este setat la
“ON” “, iar indicatorul este rosu. In aceasta situatie, nu ar trebui si scoateti mufa pentru a permite
ventilatorului sa se raceasca aparatul. Cand indicatorul luminos este oprit, iar temperatura a scazut
la gama standard, aparatul poate suda din nou.

2. Descrierea aparatului

redresor de sudura masina folosind cea mai avansata tehnologie invertor.

Dezvoltarea de echipamente de sudare invertor este facilitata de dezvoltarea teoriei componentelor
de alimentare si de putere invertor. Invertor de sudura pentru componente sursa de alimentare
folosi IGBT de mare putere care transforma frecventa 50 / 60Hz pana la 30 ~ 50KHz, apoi se reduce
tensiunea si comuta la iesire de tensiune de mare putere prin intermediul tehnologiei PWM. Datorita
marii reducerea greutatii si volumului transformatorului principal creste eficienta cu 30%. Aspectul
de sudare este considerata o revolutie in industria de sudare.

Sudura Sursa de alimentare poate oferi un arc mai puternic, mai concentrat si mai stabil. Atunci
cand electrodul atinge suprafata de lucru, reactia va fi mai rapid. Acest lucru inseamna ca este mai
usor sa lucreze cu aparatul de sudura, care are o diferite caracteristici dinamice si pot fi chiar si
ajustate, astfel incat sa faca arc mai moale sau mai tare.

Invertorul are urmatoarele caracteristici: eficiente, de economisire a energiei, compacte cu arc,
stabil, sudura bun, de inalta tensiune fara capacitate de incarcare si de compensare buna a puterii
in reutilizabile. Acesta poate fi sudate, din otel inoxidabil, otel aliat, otel carbon, cupru si alte metale
neferoase. Acesta poate fi utilizat cu electrozi de diferite specificatii si materiale, inclusiv aciditate,
alcalinitate si fibre. Acesta poate fi folosit la mare altitudine, in afara si in interior. Comparativ cu
aceleasi produse la domiciliu si in strainatate, este compact, usor, usor de instalat si de utilizat.

3. Instructiuni de instalare

Masina este echipata cu un sistem de compensare de putere. in cazul in care fluctuatia tensiunii
de alimentare este intre * 15% din tensiunea nominala, se poate lucra in continuare in mod normal.
Cand dispozitivul este utilizat cu cabluri lungi, pentru a preveni reducerea tensiunii, se recomanda
utilizarea de cabluri cu sectiune transversala mare. in cazul in care cablul este prea lung, aceasta
poate afecta functionarea sistemului energetic. cabluri astfel sfatuiti configurat lungime.

3.1. Asigurati-va ca deschideti aparatul nu sunt blocate sau acoperite, pentru a evita deteriorarea
sistemului de racire.

3.2. Pamantare cabluri la corpul navei sa aiba o sectiune transversala mai mica de 6mm2. Metoda
este surubul de fixare din partea din spate a sursei de alimentare a dispozitivului de legare la pamant.
3.3. Pentru conectarea corecta a manerului si clema de legare la pamant, a se vedea schita. Asigurati-
va ca méanerul din cordonul ombilical si clema de impamantare. Se introduce mufa pentru a conecta
clema de impamantare in terminalul de soclu “-” si rotiti-l in sens orar.

3.4. Se introduce mufa pentru conectarea manerului la terminalul priza “+” de pe panoul frontal
si rotiti-l in sens orar. Apoi tineti piesa de lucru cu clema.3.5. Va rugam sa retineti terminalul de
conectare, invertor DC are doua moduri de conectare: relatie pozitiva si relatie negativa. relatie
pozitiva: manerul este conectat la “-” terminal si suprafata de lucru cu “+” terminal. relatie negativa:
suprafata de lucru cu “-” terminal sa se ocupe de “+” terminal. Selectati o modalitate adecvata in
functie de pozitia de lucru. Daca ati face o alegere gresita, aceasta va duce la un arc instabil, mai
pulverizare si lipici. Daca va confruntati cu astfel de probleme, va rugam sa schimbati polaritatea
clipului.

3.6. In functie de clasa de tensiune de intrare, conectati cablul de alimentare la putere cu tensiunile
de clasa. Asigurati-va ca nici o greseala a fost diferenta de tensiune este in intervalul permis. Dupa
completarea de mai sus, instalarea este finalizata si sudarea este disponibil.

111 in cazul in care distanta de la suprafata de lucru a masinii este prea mare (10-50m), si cabluri
(méner si clema) sunt prea lungi, va rugam sa selectati cablu cu o sectiune mai mare pentru a
minimiza reducerea tensiunilor.

4. Lucrul cu aparatul

4.1. Rotiti comutatorul de alimentare, ecranul va afisa valoarea tensiunii, iar ventilatorul va incepe
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sa functioneze.

4.2. Se regleaza curentul de sudare si de arc cu ajutorul impinge adaptorul , astfel incat functia de
sudura este in conformitate cu cerintele.

4.3. De obicei, curent de sudare este adecvat pentru electrod de sudura dupa cum urmeaza:

specificatie 22.5 23.2 24.0 25.0
tensiune 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Utilizati adaptorul pentru a ajusta arcul pentru a regla functia de sudare, in special la o
tensiune mai mica pentru a obtine efectul dorit.

4.5. In cazul in care VRD echipamentul instalat in aparat. Atunci cand porniti pe panoul din spate
este setat la “ON”, un indicator VRD lumini, iar cand comutatorul este setat pe “OFF”, LED-ul este
stins, atunci tensiunea la sarcina este 67V.

5. Probleme care pot aparea in timpul sudurii

Accesorii, materiale de sudura, factorii de mediu si sursele de tensiune poate afecta sudura.
Utilizatorul trebuie sa incerce sa imbunatateasca mediul de sudura.

A. arc incepe greu si usor de oprire.

1. Asigurati-va ca calitatea electrodului de tungsten este mare.

2. in cazul in care electrodul este umed, acesta va duce la un arc instabil sudura defectelor si
reducerea calitatii.

3. Daca utilizati un cablu foarte lung, tensiunea de iesire va scadea, deci va rugam sa scurteze
cablul.

B. curentul de iesire nu corespunde cu valoarea care este afisata:

Atunci cand tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominala, se va face curentul de
iesire diferita de valoarea nominala; atunci cand tensiunea este mai mica decéat valoarea nominala,
puterea maxima poate fi mai mica decat valoarea nominala.

C. Presiunea nu este stabilizata atunci cand se lucreaza cu aparatul:

Exista factori care influenteaza dupa cum urmeaza:

1. Tensiunile din reteaua de electricitate a fost schimbata.

2. Nu exista interferente daunatoare de la reteaua electrica sau a altor echipamente.

D. sudura Prea mult stropilor,

1. Poate curentul este prea mare, iar diametrul electrodului este prea mic.

2. Polaritatea este gresita. in cazul in care se aplicd polaritate invers3, ceea ce inseamna ci
electrodul trebuie sa fie conectat la polaritatea negativa a sursei de alimentare si suprafata de lucru
trebuie sa fie asociata cu o polaritate pozitiva.

6. INTRETINERE

1. indepértat,i praful regulat cu un aer comprimat uscat si curat. In cazul in care aparatul de
sudura functioneaza intr-un mediu care este contaminat cu fum si poluarea aerului, este necesar ca
aparatul sa fie curatate de praf in fiecare luna.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie intr-un interval rezonabil, pentru a preveni
deteriorarea componentelor mici in interiorul masinii.

3. Verificati in mod regulat sistemul intern al aparatului de sudura si asigurati-va ca legaturile
lantului sunt conectate corect si ferm (in special conectori si componente). in cazul in care este
scalarea determinata si rugina, va rugam sa le curatati.

4. Nu permite patrunderea apei si a aburului in aparat. in cazul in care se intampla acest lucru, va
rugam sa lasati aparatul sa se usuce si verificati izolatia aparatului.

5. Daca aparatul de sudura nu este utilizat pentru o perioada lunga de timp, acesta trebuie sa fie
depozitate in cutia de ambalaj si depozitate intr-un loc uscat si curat.

7. Depanarea si detectarea defectelor

Note: Urmatoarele operatiuni trebuie sa fie efectuate de catre electricieni calificati cu certificate
valabile. Inainte de intretinere, va rugam sa ne contactati pentru propunerea profesionala.
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esec simptom decizie
Indicatorul de alimentare A. Asigurati-va ca alimentarea este in apropiere.
este stins, ventilatorul nu B. Asigurati-va ca cablul de intrare este bine conectat la retea.
functioneaza, nici un curent
de iesire pentru sudare.
Indicator luminos de A. Cablu de intrare, probabil, in legatura cu sursa de alimentare 380V, cauzand depasire
alimentare, ventilatorul nu de tensiune. Conectati cablul de alimentare cu energie 230V, apoi reporniti aparatul.
functioneaza, nici un curent | B. AC 230V sursa de alimentare (cablul de intrare este destul de subtire si lung) sau
de iesire pentru sudura .. a unui cablu de intrare este conectat la cabluri incorecte. Va incepe o protectie la

suprasarcina. Mari sectiunea transversala a cablului de intrare sau de a strange mufa de
intrare. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si apoi reporniti.

Prin puterea de comutare continuu, se va porni de protectie la suprasarcina pentru
tensiune electrica. Scoateti masina din priza timp de 2-3 minute si apoi reporniti.
Cablurile sunt slabite intre comutatorul de alimentare si sursa de alimentare. le strange

din nou.
Curent de iesire pentru A. potentiometru este deteriorat, inlocuiti-I.
sudura sau denivelat B. terminalul este rupt sau prost conectat.
potentiometru de sub control.
Ventilator functioneaza si A. Verificati dacd componentele nu sunt conectate vag.

indicatorul de suprasarcind | B. Verificati daca conectorul si terminalul nu sunt legate slab.

este oprit, nici un curent de | C. Verificati tensiunea intre sursa de alimentare si placa de MOS (VH-07) este de
iesire pentru sudura .. aproximativ DC 308V.

D. Daca indicatorul verde de alimentare cu privire la locuinte nu este aprins, va rugam
sa contactati vanzatorul sau compania noastra sa-l inlocuiasca.

E. Daca exista vreo intrebare cu privire la schema de control, va rugam sa contactati
vanzatorul sau compania noastra.

Ventilator functioneaza si A. nu poate include o protectie la suprasarcina. Va rugam sa opriti aparatul, apoi
indicatoare luminoase de reporniti-l dupa ce indicatorul este stins.

suprasarcing, nici un curent | B. Poate fi inclusa o protectie de supraincalzire. Se va normaliza in termen de 2-3min
de iesire pentru sudare. C. invertor Sistemul poate merge prost. Va rugam sa deconectati sursa de alimentare a

transformatorului principal (in apropierea ventilatorului) si apoi reporniti aparatul.

a) In cazul in care apérarea indicatorului inca aprins, acest lucru inseamna ca unele
componente ale bord IGBT deteriorate. Verificati si nlocuiti.

b) In cazul in care indicatorul de securitate este oprit:

1) Poate transformator de bord de mijloc este deteriorat, se masoara valoarea
inductantei primare si valoarea Q a transformatorului principal printr-un pod inductanta.
2) Poate unul dintre tuburile transformatorului mediu redresor este rupt, verificati si
nlocuiti tubul redresor.

D. Poate lantul de legatura inversa este in stare proasta.

8. Protectia Mediului.
Avand in vedere masini de protectie a mediului, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie
supuse unei prelucrari adecvate in vederea reutilizarii continute in aceste materiale.
Pentru a facilita reciclarea componente fabricate din materiale sintetice sunt marcate
corespunzitor. Nu aruncati de masini in gunoi! in conformitate cu Directiva 2012/19/
I CE privind sfarsitul termenului de dispozitive de viata electrice si electronice, precum
si stabilirea unei legi nationale si masinile care nu pot fi utilizate, trebuie sa fie colect-
ate separat si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru recuperarea acesta continea valoroase
materii prime secundare.
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M K OPUI'MHAITHO YNATCTBO 3A YINOTPEBA
MounTyBaHU KOPUCHULM,

YecTUTKM 3a KynyBaH€e Ha MallMHa of, 6 bp3opa3BuBaLLaTa ce 6peHp 3a eNeKTPUYHU U MHEBMAaTCKMU
anatku - RAIDER. MNpu npaBunHo nictanupamwe 1 pabora, RAIDER ce curypHu u goBepnnBu MaliMHn
1 pa6otaTta co HMB Ke B OBO3MOXWU BUCTUMHCKO 3af0BoNCTBO. 3a BaweTo noroaHocT e usrpageHa u
oAnvYyHaTa cepBUCHa Mpexa.

Mpen pa ja kKopucTUTe OBaa MallMHa, Be MONIMMe BHMMaTeslHO 3ano3Hajte co oBaa “YnarcrTBaTa
3a ynoTtpe6a”.

Bo nHTepec Ha BawaTa 6e36egHocT 1 co Len aa ce o6e36eau npaBuIiHa M ynotpe6a, npouunTajte ru
ynaTcTBaTa BHUMaTENHO, BKITy4YyBajku npenopakute u npeaynpeayBakbaTta BO HUB. 3a usberHyBame
Ha HenoTpebGHU rpeLkn U UHUUAEHTU, BaXHO € OBMe UHCTPYKLMM Aa ocTaHaT Ha pacrnonarawe 3a
VMAHUTE M3BeLUTau Ha CUTe KoM Ke rv KopucTtaT malmHaTa. AKo ja npogapeTe Ha HOB CONMCTBEHUK Toa
“YnartcTBaTta 3a ynotpe6a” Tpeba Aa ce npegaae 3ae4HoO CO Hea, 3a Aa MOXe HOBMOT KOPUCHUK Aa ce
3ano3Hae co cooABeTHU MepKu 3a 6e36eQHOCT M ynaTcTBaTa 3a pabora.

“EBpomactep UmnopTt EkcnopTt” OO/ e oBNacTeH NpeTcTaBHUK Ha MPOM3BOAUTENIOT U CONCTBEHUK
Ha TproBckata mapka RAIDER. Agpecata Ha ynpaByBawe Ha komnaHujata e Codmja 1231, 6yn
“INomcko ynuua” 246, Ten +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info @
euromasterbg. com

Op 2006 roguHa BO KOMMNaHujaTa € BOBedeH CUCTEMOT 3a ynpaByBake cO kBanutetot ISO
9001:2008 co oncer Ha cepTudmKauuja: TproBuja, yBos, M3BO3 U CepBUC Ha NpodhecMOHanHU 1 xobu
eINeKTPUYHK, MHEBMATCKM U MEXaHUYKU anaTku v 3aegHuYKa xapasep. Ceptudmkartor e uspaneH oa
Moody International Certification Ltd, England.

TEXHUYKN NOOATOLIU

napameTbp eAnHULA BpeAHoCT
Mopgen - RD-IW38
HaroH V 230
HomuHanHa dpekseHumja Hz 50
MokHocT kVA 5.6
CTpyja Ha 3aBapyBaHe A 20-180
Enektpoau mm 1.6-3.2
HomuHaneH nsneseH HanoH \Y 28
HanoH Bo mupyBare \% 65
BpemeTpaemne Ha pabortata % 60
EdwukacHocT % 85
®dakTop Ha MOKHOCT - 0.93
Knaca Ha nsonauuja - F
CreneH Ha 3awTuTa Ha KyKULLITETO - 1P21
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MpukaxaHu enemMeHTH:

. Konye 3a BknyuyBatse / ucknyyvyBame

. ABHOpManeH nHgukaTop

. MpunarogyBake Ha cTpyjaTa 3a 3aBapyBake

. HeraTtuBeH naneseH TepmuHan

. Mo3uTuBeH nsneseH TepMmuHan

. LCD-ekpaH

. OnwTK ynartcTea 3a 6e36eaHa paboTa.

BHumaTenHo npouuTajTe ru cute ynarctBa. HenmountyBaweTo Ha goBedeH MoAosy MHCTPYKLUM
MoOXe Aa foBeAe A0 CTPYeH yaap, noxap v/ unuv Tellku nospeau. YyBsajTe oBue ynatcTBa Ha CUTypHO
MecToO.

1.1. Be36egHOCT Ha pabOTHOTO MeCTO.

1.1.1. OapxyBajTe pabOTHOTO MeCTO YMCTO U A06pOo ocBeTneHo. Hepea 1 HepoBoNHaTa ocBeTNyBake
MOXe Aa MOMOrHe 3a fnojaBaTta Ha HecpeKa.

1.1.2. He paboTteTe co mawmHaTa BO cpeAMHa CO 3rorieMeHa OMacHOCT of MojaBa Ha ekcnnosuja,
BO GNu3MHa Ha necHo 3ananuBu Te4YHOCTU, FaCOBU UNK NpaB maTepujanu. 3a Bpeme Ha paboTta Bo
MalLMHUTE ce oAaernaT UCKPY KOM MoXaT [a 3ananart npaB Matepujanv unm napmu.

1.1.3. OpxeTe geua u cTpaHM4YHM nuua Ha 6e36eaHO pacTojaHue goaeka paboTuTe co MaliMHaTa.
AKO BHUMaHMETO ce NpeHaco4eHu, MoXe Aa U3ryouTe KOHTponaTa Hag MallMHaTa.

1.2. Be36egHOCT Npu paboTa co eneKkTpuyHa cTpyja.

1.2.1. Mpukny4yoKoT Ha MawmHaTa Tpeba ga 6uae cooaBeTeH 3a KOpUCTeHe KOHTaKT. Bo Hukoj
cryyaj He ce [0 NyLwTa U3MeHaT Ha KOHCTpyKUujaTa Ha npukny4okoT. Kora pa6oTtute co 3aHyneHu
eneKTPUYHU, He KOpUCTeTe aAanTepm 3a NPUKITy4oKoT. KopucteneTo Ha OpUrMHaNHU NPUKITYYOLM U
KOHTaKTU HaMarnyBa PU3MKOT of HacTaHyBaH€e Ha CTPyeH yaap.

1.2.2. He ponupajte Ha TenioTo A0 3a3eMeHu Tena, Ha np. LeBKWU, anapaTtu, nevyku un ppvxmaepu. Kora
TerioTo € 3a3eMeHO, PU3MKOT Of NojaBa Ha efleKTPUYEH yaap e norornem.

1.2.3. 3awTuTeTe ja Bawata MawuHa op Aoxa v Bnara. HaBneryBawe Ha Boga BO MaluMHaTa
3ronemMyBa onacHocTa oA CTPyeH yaap.

1.2.4. He kopucTteTe kabenot 3a LenuTe 3a KOU TOj He € NpeABUAEH, Ha NMp. 3a Aa HOCMTe MaluMHaTa
3a kabenoT unu ga ja usBaguTe NPUKIyYOKOT Of WITEKepoT. 3aliTUTETe ro KabenoTt oA 3arpeBamse,
M3MpCyBaHe, KOHTaKT CO OCTPU paGoBU MNU NOABWXKHUA €AUHULM Ha APYrM MaliMHW. OwTeTeHn unu
M3BPTEHU XULM ro 3rornemMyBaaT PU3UKOT Of] NojaBa Ha eneKkTpUYeH yaap.

1.2.5. Kora paboTtute Ha OTBOpEHO, BKIy4yBajTe MallMHaTa camoO BO MHCTanauuu onpemMeHu co
eneKkTpuYHU npeknHyBad Fi (npeknHyBay 3a 3alITUTHa UCKNyYyBake co AeeKTHOTOKOBA 3aluTuTa),
a cTpyjaTa Ha yTeuka, Bo Koj ce aktuBupa [1T3 Tpeba na 6une He noBeke oA 30 mA. KopucTtete camo
yABLIKUTENU, NorogHu 3a paborta Ha OTBOpPeHO. YnoTpebaTa Ha yobMmMKATEN HaAaMeHeT 3a paboTa Ha
OTBOpPEHO, o HamarlyBa pM3UKOT Of, HacTaHyBake Ha CTPYyeH yaap.

1.2.6. AKO e NOoTpeGHO KOpuUCTeHe Ha MaluHaTa BO BRaXHa cpeauHa, KOpUcTeTe 3awTuTeH
NpeKuHyBay 3a yTeYHU CTPyeH. YnoTpebaTa Ha 3alWITUTEH NMPeKMHYBay 3a yTe4YHU CTPYeH HaMmanyBa
PU3MKOT oA nojaBa Ha eneKkTpu4eH yaap.

1.3. Be36eaeH HauuH Ha pa6oTa.

1.3.1. BbupeTe KOHUEHTpuUpaHW, cregeTe M BHUMaTesIHO CBOMTE MOCTankM W nocTranyBajTe
BHMMaTenHo u pasymHo. He kopucTeTe MawmHaTa Kora cTe YMOPHM MNU Noj BrnuvjaHWe Ha Aporu,
arkoxon Wy HapKOTU4YHU nekoBu. EfeH mur pascesiHOCT nNpu paboTta co MaluMHa MoXe Aa uMma 3a
nocrieauua UCKNy4YUTENHO TELWKU NoBpeau.

1.3.2. PaboteTe co 6e36egHOCHUTE paboTHa obneka U cekorawl co 3alTUTHU oyuna. HoceweTo Ha
COOBETHU 32 KOPUCTEHE MalLMHa U paboTaT NMMYHM 3alWITUTHU CPeACTBa, KaKo pecnupaTopHa Macka,
34paBu LBPCTO 3aTBOPEHM YEeBNU CO CTabureH 3akayam, 3alTUTEH LIMeM Uy LWyMo3arnywuTenu
(aHTUPOHM), ro HamanyBa PU3NKOT 04 HacTaHyBaH€e Ha Hecpeka.

U36erHyBajTe omacHocTa of BKNlyYyyBake Ha MawuHata HeHamepHo. lpea pa ro BkyuuTte
NPUKIYYOKOT GuaeTe CUrypHU AeKa TaHCUPHU NPEeKUHyBaY e Bo nornoxbara “ucknyyeHo”. Ako, kora
HOCUTEe MaluMHaTa, APXKUTe NMPCTOT Ha NaHCUMPHM NPeKUHyBay, NOCTOM OMacHOCT oA HacTaHyBake
Ha Hecpeka.

= OO P WN=
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1.3.4. Mpepn ga ro BKkNy4YMTe MalmMHaTta, 6uaete CUrypHu Aeka cte oTCTpaHeTU o Hea CUTEe MOMOLUHU
anaTtku U BUnywkacTtu knyyeBu. lloMolleH MHCTPYMEHT, 3a6opaBeH Ha BPTNMBO eAuHULA, MoXe Aa
npeav3BUKa NoBpeau.
1.3.5. U36erHyBajTe HenpupoaHu nonoxo6u Ha TenoTo. PaboTteTe Bo ctabunHa nonox6a Ha TenoTo u
BO CEKOj MOMEHT oApXyBajTe paMHOTeXa. Taka ke MoXeTe Aa ro KOHTponupaTe mMalunHaTa nogo6po
1 nobe3benHo, ako ce NojaBu HeoveKyBaHa cuTyaumja.
1.3.6. PaboteTe co cooaBeTHa obneka. He paboTteTe co WMpokun obneka unu Hakut. [lpxeTte Kocara,
obnekaTta u pakaBuMuM Ha 6e36eqHO pacTojaHWe oA POTUPAYKM eAUHULM Ha MawuHuTte. LupokuTe
obrneka, ykpacuTte, JONrMTe KOCU MoXaT Aa 6uaar 3axBaHaTtv u Torawl o4 poTupavyku eguHULNA.
1.3.7. AKO € MOXHO KOpUCTEeH-€ Ha HafBOpeLlHa acnMpaunoHHa cucTem, bugerte CUrypHu aeka taa
e BKNy4eH 1 (pyHKLUMOHMpPa UcnpaBHo. YnoTpebaTa Ha acnupauvMoHHa cucteM HamarnyBa pusuuure
nopagu cenapauuja npu paborta npas.
1.4. FpMKNNMBO OOHOC KOH MaLUUHUTE.
1.4.1. He npeontoBapyBawe MawwuHata. Kopuctetre mawuvHuTe camo crnopes HMBHaTa HaMeHa.
Ke pa6otute nono6po u no6e36eAHO Kora KOPUCTUTE COOABETHA MallMHA BO AeUHUPAHMOT of
NPOU3BOAUTENIOT OfNCer Ha ONTOBapyBake.
1.4.2. He kopuctete MaliMHa, Y4MM KpaeH NpeKuHyBay e owTeTeH. MawuHa Koja He mMoxe Aa ce
WUCKIyunTe U No NpeABUAEHUOT oA NPOM3BOAUTENIOT HAa4YMH, e onacHa u Tpeba aa ce nonpaBu.
1.4.3. Mpen pa npomMeHUTe npunarogyBakwarta Ha MaluuHaTa, Aa M 3amMeHu paboTHM anaTku u
[OMNONMHUTENHN CpeacTBa, Kako M Kora nofonro BpeMe HeMa Aa ja KOpUCTUTe MalluHaTa, UcKnyyerte
ro MPUKNY4YOKOT 3a HamnojyBawe Mpexa. OBaa Mepka OTCTpaHyBa OMacHOCTa Of aKTUBUpakse Ha
MallMHaTa HEHaMepHO.
1.4.4. YyBajTe MawuHUTE Ha MecTa Kaje LWITO He MoXaT Aa 6Gupat nocturHatu oa peua. He
[03BOJyBajTe TMe Aa Ce KOPUCTU of NMLAa KON He ce 3an03HaeHU CO HauMHOT Ha paboTta Co HUB U
He ce npouuTane oBue ynartcTBa. Kora ce Bo paueTe Ha HEMCKYCHU KOPUCHULIA MaLLMHUTE MOXaT Aa
6upaT MCKIy4YUTEerNHO OMacHM.
1.4.5. OppxyBajTe MawuHuUTe cu opaHecyBate. [lpoBepyBajTe Aanu MNOABWXHUTE €AUHULM
(pyHKLMOHMpaaT 6GecnpekopHo, Aanu He Marvu, Aanu uma CKpLIEHU UMW OLITETEHU AeTanu, Kou ro
KpwaT unu MeHyBaaT (pyHKUMuTe Ha MawuHaTta. lMpea Aa kopuctute MawwuHata lNMpoBepete Aanu
olwTeTeHU Aetanu Aa 6umpar nonpaBeHU. MHory on paboTHUTe Hecpeku ce AorpkaT Ha nowuTe
oApXyBaHM MalUMHU U anapartu.
1.4.6. OapxyBajTe ceyere anaTku cekoraw fo6po ocTpekwe U YucTu. lo6po noaapxKaHUTe cevere
CO ocTpu paboBuU MMaaT NoMarkKy OTMop U CO HUB ce paboTu NosecHo.
1.4.7. KopucTteTte MmawmMHUTe, AONONHUTENHN CpeacTBa, paboTHUTe anaTku, UTH, cnopea ynaTcrearta
Ha npousBoautenor. lNMpu Toa ce ycornacaTt U co KOHKPeTHUTe paboTHM YCNOBMU U onepauuu Kou
Tpeba Aa ru 3aBpLuMTe. Ynotpebara Ha MallMHU 3a pa3fiM4yHU o4 OHWE YTBPAEHU o4 NPOU3BOAUTENOT
annukauMm 3rofieMyBa ONacHOCTa of HacTaHyBake Ha Hecpeka.

1.4.8. NnpeBeHTUBHU MEpPKU

1. XKuBoTHa cpeguHa

1) MawwuHaTta Tpeba ga ce KOPUCTM BO CyBa cpeAuHa CO HMBOA Ha BriaxHocT makc. 90%.

2) TemnepatypaTa Ha Bo3ayxoT Tpeba na 6upae nomery -10 go 40 creneHu LlensnycoBu.

3) Oa ce nsberHyBa 3aBapyBak€ Ha COHYEBa CBeTNIMHA unu Kanku. He ao3BonyBajTe narawe Ha
BoAa BO (puNTepoT Ha MallMHaTa.

4) Na ce nsberHyBa 3aBapyBak€e BO NPaBNUBMU PErMOH I OKONIMHA CO arpecUBHU FacoBMU.

5) la ce nsberHyBa 3aBapyBat€e BO CpeAuHa CO CUJIeH CTpyeHse.

2. Hopmu 3a 6e36egHoCT

MawmnHaTa 3a 3aBapyBake € CO 3awWwTuTa of MNpeonToBapyBake, MNpeKymepHa cTpyja u
nperpeBake. Kora TeH3uuTe, U3BOpPHUOT CTPyja M TeMnepaTypaTa Ha MallMHa HagMUHaT NoTpeGHUoOT
cTaHAapA, 3aBapyBakb€e MalluHa Ke npecTtaHe ga pabotu aBTomaTtcku. Cenak, npekymepHa ynotpe6a
(kako NpeKyMepHa cTpyja) Moxe Aa AoBeAe [0 owTeTyBake Ha MallMHaTa 3a 3aBapyBake. 3a Aa ce
n3berHe oBa, KOPMCHUKOT Tpeba Aa o6pHAT BHUMaHME Ha cneaHoBO.

1) PaboTHaTa noBpLlMHa ga e co aobpa BeHTUnayuja!

MalwmHaTa 3a 3aBapyBate € MOKHa MalluHa, Kora Taa ce eKcnroaTtupa, Taa rm reHepupa BUCOK
HamnoH U NPUPOAHUOT 6pM3 HeMa Aa e JOBOJIeH 3a Aa ja u3nagu. 3atoa e MHCTanupaH BeHTUnaTop
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BO BbTpPeELIHOCTa Ha MaluvHaTta, Koj ja maau. OcurypeTte ce [geka OTBOpUTe 3a BeHTUNauuja He
ce 6rnokupaHu unu nokpueHu. Tpeba Aa mma muHumym 0,3 MeTpu oppaneyvyeHoCcT of MallvMHaTa
[0 OKonHuTe ja nokanutetu. KopucHukoT Tpeba ga ce yBepu geka paborHaTta 30Ha € COOABETHO
ucnpasHeto. Toa e BaXXHO 3a edpmkacHocTa M TpajHOCTa Ha MalLMHaTa.

2) He npeonTtoBapyBatmse!

OnepaTtopoT Tpeba Aa rnega MakCMMariHOTO onToBapyBake (o4 U3bpaHMOT paboTeH uuknyc).
OGupeTe 3aBapyBaH-€ CTpyja He HAAMMHYBa MakcMManHuoT paboteH uuknyc. lMpeonToBapyBaweTo
MOXe [a ro owTeT! 1 Aa U3ropn MalumHara.

3) He HagpMuHyBajTe BonTaxa!

duaep Ha TeH3UUTe MoXeTe [a HajaeTe BO Tabenata Ha OCHOBHWUTE TEXHUYKM mopaTouwm.
ABTOMaTCKMOT KOMMEeH3aLmja Ha HaNoHOT Ke ApPXW 3aBapyBake CTpyja BO JO3BONIEHUOT orncer. AKo
HanoHOT HaAMMUHYBa [A03BOJIEHMOT OMNCer, Toa MOXe Aa HaluTeTU Ha KOMMOHEHTUM Ha MaliMHaTa.
Onepartopot Tpeba Aa 3eMe NPeBEHTUBHU MePKM.

4) 3ap 3aBapyBare anapaT Mma 3a3emMjyBatbe 3aBpPTKa, CO o3Haka Ha Hero. lpea nAa 3anoyHete
CO MalMHaTa, KyKuliteTo u Tpeba aa 6uae curypHo BTeMerieHUM co Kaben, Koj e co npecek Hag 6
KBaZpaTHU MUNUMETPU, 3a Aia ce 3alUTUTaT Of, CTaTUYKUN eNeKTPULINTET N Hecpeku Npean3BUKaHU of
MCTEKyBake Ha eneKTpuyHa eHepruja.

5) Ako BpemeTo 3a 3aBapyBaH€ HaAMWHE OorpaHnyYyBakba paboTHUOT LMKITyC, 3aTUTaTa Ke 3anpe
paboTaTta Ha 3aBapyBak-e. Kora mawmHaTta e nperpeaHa, Kny4oT 3a KOHTpona Ha TemnepaTyparta e
Ha nosuumja “ON “ n nHgukaToport e upBeH. Bo oBaa cutyaumja, He TpebGa Aa BaguTe kabenor of
LITEKep, 3a Aa ce OBO3MOXM Ha BEHTUNATOPOT Aa onaav MawwuHata. Kora HAMKaTopoT ce Uckmyuu,
a Temnepartyparta ce CnyLwTh A0 CTaHAapAHUTE rpaHMLM, MallMHaTa MoXe [a 3aBapsiBa MNOBTOPHO.

2. Onuc Ha mawmHaTa

MawwuHaTa 3a 3aBapyBaH€ € ucrnpaByBa4 KOPMCTU HajHanpeaHa UHBePTep TexHornoruja.

Pa3BojoT Ha MHBepTOpPOT 3aBapyBaH€e € CMOMOrHaTo Of pa3BojoT Ha TeopujaTa 3a ucnopaka
Ha eHepruja UHBepTOpM M KOMMOHEHTU. MHBepTOpM M3BOP Ha 3aBapyBake MOKHOCT KOPMUCTMU
koMnoHeHTa IGBT 3a BMucoka MOKHOCT Koj koHBepTupa oA 50 / 60Hz dpekBeHumja Ao 30 ~50KHz, notoa
ce HamarnyBa HanHaTocTa M npedpria KOH U3rnes co BUCOKa MOK Ha HanoH npeky PWM TtexHonoruja.
Mopaau ronemMoTo HamanyBaw€ Ha TeXWHaTa U BONMYMEHOT Ha OCHOBHMOT TpaHccdopmaTop ce
3ronemyBa edukacHocTa co 30%. MojaBaTta Ha 3aBapyBak€e MHBEPTEP Ce CMeTa 3a peBornyLuja BO
3aBapyBakbe MHAycTpumja.

3aBapyBaH€ U3BOP Ha eHepruja Moxe Aa NOHyAu CUnHa, NoBeKke KOHLEHTpUpaHa v nocrabunHa
nak. Kora enekrpoau gonpe paboTHaTa NoBpLUMHA, peakuunjaTa ke 6uae nobp3. Toa 3Haum Aeka e
noriecHo Aa ce paboTu co 3aBapyBal€e anapar, KOj € CO pasfnU4yHN ANHAMMUYKU KapaKTePUCTUKU U
AYPY MOXe Aa ce perynupa Taka LWTo Aa HarnpaByu BUHOXMTO NOMEK MU NOLBPCT.

WHBepTOpOT MMa cneAHuBe KapakTepucTuku: edekTMBeH, 3awTefeTe eHepruja, KOMNaKTeH,
ctrabunHa nak, no6ap 3aBapyBale, BUCOK HanoH 6e3 onToBapyBake M [o6Gap KanauuTeT Ha
KOMNeH3auujata Ha MOKHOCT Nnpu egHoKpaTHo. Toj Moxe Oa 3aBapsiBa: HeprocyBayku YeruK,
o[, nerypa Ha YenuK, jarnepoaeH Yenuk, 6akap v apyrm oboeHn metanu. Moxe ga ce KOpUCTU co
erneKTpoAu COo pasnuyHu cneumduvKaumMm u maTepujanu, BKIy4yBajKu M KUCENOCT ankanHocT U
pacTutenHn BnakHa. Moxe ga ce KOPUCTU Ha rorieMa HagMopcka BMCOYMHA, HA OTBOPEHO U BO
BHaTpelwHocTa. Bo cnopea6a co nctute npoussoamn o 3emjata U CTPAHCTBO, TOj € KOMMNAKTEH, CO
Maria TexuHa, neceH 3a MHcTanaumja u pabora.
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3. MHcTpykumm 3a MHCTanauuja
MawurHaTa e onpeMeHa CO CUCTEM 3a KOMMeH3auuMja Ha MoKHocTa. Kora gBoymMeHwe Ha HanoHoT e
mery * 15% oa HOMMHANMHUOT HaMoH, Toa cenak Moxe Aa paboTn HopmarsHo.
Kora ypepor ce kopuctu co AgonrM kabnu, co uen Aa ce Crpeyu HamaryBaweTO Ha HamnoH, ce
npenopayyBa ga Kopuctute kabnm co noroneMm npecek. Ako Kabenor e npemHOry ponr, toa
MOXe [a Brnuvjae Ha pabotara Ha enekTpoeHepreTckuor cuctem. la ce npenopayvyBaaTt kabnu co
KOHchUrypupaHa gormkuHa.
3.1. OcurypeTe ce geka OTBOpUTE Ha MaluMHaTa He ce GNokMpaHu UnNu NOKp1eHwu, 3a aa ce usberHe
oLTeTyBake Ha CUCTEMOT 3a nageHe.
3.2. 3azemjyBarbe XMLM KOH KYKMLUTETO Aa ce CO Npecek He nomMarnky og 6mm2. HauMHoT e Bp3yBayku
3aBpTKa BO 3a4HMOT Aen Ha U3BOPOT Ha HamnojyBaHe KOH 3a3eMjyBame ypea.
3.3. 3a npaBunNHO NoBp3yBak:-€ Ha paykaTa U y3emjyBake WTUMNKa, Bugete ckuuya. Ocurypere ce geka
kabenoT paykarta U anaToT ce BTemernieHU. CTaBeTe ro NnpuKNy4YoKoT 3a NOBp3yBake Ha y3eMjyBake
npuUUBPCTYBay BO rHE3A0TO Ha knema “-” n cBpTeTe HagecHo.
3.4. CtaBeTe ro NpUKIy4oKOT 3a NOBp3yBak€e Ha paykaTa KOH rHe3fo Ha knema “+” Ha npegHuUOT
naHen u ceBpteTe HagecHo. MNoToa cdarteTe paboTHOTO Napye co anarToT.
3.5. 3abenexeTe Ha noBp3yBawe Ha TepmuHanot, DC uHBepTep MmMa OBa nNoBp3yBake HauyuHa:
NOo3UTMBHaA BPCKa M HeraTMBHa Bpcka. [o3aMTMBHA BpcKa: paykaTta € noBp3aHa co “-’ TepMuHan,
a paboTHaTa noBpLlMHa co “+” knema. HeratuBHa Bpcka: paboTHaTta noBplKnHa co “-” TepMuHan,
paykaTta co knema “+”. U3bepete cooaBeTeH Ha4MH BO 3aBUMCHOCT of paboTHOTO nonox6a. Ako ce
HanpaBu HecooaBeTEeH U3bop, Toa Ke goBeAe A0 HecTabunHa nak noBeke npckaar u nenewe. Ako ce
nojaBaT TakBu Npo6nemu, Be MOnMMe NpPOMeHeTe NorapMTeToT Ha anaTor.
3.6. Bo 3aBMcHOCT o knacaTta Ha 0jA0BHOTO HanoH, KOHTaKTUpajTe CTPYjHUOT Kaben co HanojyBawe
cOo cooABeTHaTa knaca HanoH. YBepeTe ce [ileka He e HanpaBeHa rpeluka U pasnvkaTta BO HanoHoT
e BO Ao3Bonu oncer. o n3BpLlIyBakeTo Ha ropeHaBeAeHOTO, MOHTaXa e 3aBpLUeH U 3aBapyBake e
AocTarnHo.
11! Ako pacTojaHueTo o paboTHaTa NOBpPLUMHA A0 MallMHaTa e npemMHory ronem (10-50m), u kabnure
(Ha pauykaTa 1 anaToT) ce NnpeMHOry gonru, Be Monume usbeperte kaben co noronemo npecek, 3a aa
ce MMHMMU3Mpa HamarnyBaH-eTO Ha TEH3UuTe.
4. Pabota co mawmHaTta
4.1. BknyyeTte ro npekMHyBayvyoT 3a HanojyBaHe, Ha EKPaHOT Ke ce MoKaxxe BpeAHOCTa Ha HanoHOT U
BEHTUIATOPOT Ke NoYyHe aa paboru.
4.2. loTepajTe 3aBapyBaH-€ CTPyja M eNeKTPoaAbroBUs NOTTUK CO NOMOLL Ha aganTep , na pyHKuumjaTa
3a 3aBapyBahs€ Ala € BO CornacHocT co 6apakara.
4.3. ObuyHo 3aBapyBaH€ CTpyja € afeKBaTeH Ha eNneKkTpoau 3a 3aBapyBah€e, KaKko LITO crieayBa:

cneuundmkaumja 22.5 23.2 24.0 25.0
HamnoH 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. KopucTteTe ro agantepoT 3a perynupaske Ha BUHOXUTOTO 3a Aa r'v perynupa ¢gyHkuuuTe 3a
3aBapyBaH€e, 0COOEHO Kaj HUCKOHAMOHCKM 3a Aa ce NOCTUIHEe CaKaHMOT ePeKT.

4.5. Ako e uHctanupaHa VRD onpema Bo mawimMHaTta. Kora kny4oT Ha 3agHMOT NaHen e BO nosuumja
“ON”, Ha VRD vHAMKaTOpPOT CBETH, a Kora Kny4oT e noctaBeH Bo nonox6a “OFF”, nHaukatopor e
VCKITyY€eH, Torall HarnoHOT Ha npaseH e 67V.

5. Npawara kon MoXaT Aa ce nNojaBaTt 3a BpeMe Ha 3aBapyBahe

Mpubop, MmaTepujanuTe 3a 3aBapyBake, hakTOpU Ha XKMBOTHaTa cpeAuHa U U3BOPUTE Ha HaNoH
MOXe Aa BnujaaT Ha 3aBapyBahe. KopucHukoT Tpeba ga ce obuae ga ro nogo6pu cpeauHara Ha
3aBapyBake.

A. EnektpoabraTta 3ano4HyBa TeLUKO M JIeCHO 3anupa.

1. OcurypajTte ce geka KBanuTeToT Ha Bosichpam erneKkTpoaa e BUCOKO.

2. AKko enekTpoau e BraxeH, Toa Ke AoBede OO HecTabunHa nak, 3aBapyBakbe AedekTy u
HamanyBahe Ha KBanuTeToT.

3. AKo KOpUCTUTE MHOTY AOJT Kaberl, U3Ne3HMOT HanoH Ke ce Hamanu, na Be MONIMMe Aia ro ckpaTtu
Kabenor.

B. nsnesHu cTpyja He oaroBapa Ha BpeAHOCTa Koja ce nojaByBa:

Kora HanmoHoT oTcTanyBa of HOMWHanHaTa BpeAHOCT, Toa Ke HanpaBu MNOjAOBHUOT CTpyja
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pasnuyeH oA HOMMHanHaTa BpPeAHOCT; Kora HanoHOT € MOHM30K Of, HOMMUHanHaTa BPeAHoCT,
MaKcumariHaTa MOKHOCT MOXe /Jia e MOHWUCKa off HOMUHanHaTa BpeHoCT.

B. TeH3uuTe He ce cTabunusnpa, kora ce paboTu co malumHara:

MocTojaT dhakTOopM KOU My BnMjaaT Kako LITO crieayBa:

1. TeH3uUTe BO enekTpuyHaTa Mpexa e NpoMeHeTo.

2. Uma wteTHU Npeyku oA eneKkTpuiHaTa Mpexa unv apyra onpema.

I. MpemHory npckaaT npu 3aBapyBamse,

1. Moxe6u cTpyjaTa e npemMHOry ronem, a AnjameTapoT Ha eneKkTpoaa e npemMHory man.

2. nonapuTteT He e BO pen. Tpeba Aa ce nNpumMeHu obpaTHa MONMapuUTETOT, LUTO 3Ha4M Aeka
enekTpoau Tpeba ga 6uae noBp3aH CO HeraTMBHaTa NonapuTeT Ha M3BOPOT Ha HamnojyBawe, a
paboTHaTa noBpLlUMHa Mopa Aa 6uae noBp3aHa co NO3UTUBEH NonapuTeT.

6. OOPXXYBAHE

1. OTcTpaHeTe pegoBHO NPaBOT CO CYB U YMCT BO34yX nopd NpUTUCOK. AKO 3aBapyBawe anapar
paboTu Bo cpeaMHa Koja e 3arafeHa co nylieun U 3aragyBake Ha BO3yXOT, NOTPe6HO e MaluMHaTa
[ia ce YACTU oA npaliMHa CeKoj mecel,.

2. MpUTMCOKOT Ha KOMMPUMUPAHMOT BO3ayX Tpeba Aa 6uae Bo paMKuTe Ha pa3yMHUOT ONcCer, 3a
[ia ce crnpeyu owTeTyBake Ha Many KOMMNOHEHTU BO BHaTPELIHOCTa Ha MaluvHara.

3. PenoBHO npoBepyBajTe BHaTPELHMOT CUCTEM Ha 3aBapyBak-e anapart U 6uaeTe CUrypHu aeka
BPCKWTE HAa CUMHLIMPOT Ce NMOBP3aHWU MPaBUITHO U LIBPCTO (OCOGEHO KOHEKTOPOT M KOMMOHEHTUTE).
AKo ce yTBpAM nynekwe 1 ‘pra, Be MONUMe [a r'v MICHUCTM.

4. He posBonyBajTe HaBneryBawe Ha BoAa M napea BO MalumHaTta. AKO Toa ce Crlyu4u, Moram
ocTaBM MallMHaTa Aa ce UCYLUM 1 NpoBepeTe n3onauunjata Ha MalMHara.

5. Ako MalLlMHaTa 3a 3aBapyBake HemMa [la ce KOpUCTU 3a NOAONT BPEMEHCKU nepuoa, Taa Tpeba
Aa bupge KpeHaTa BO nakyBakbe KyTuja 1 [ia ce YyBa Ha CyBO U YUCTO MeCTO.

7. PewnaBawe Ha npob6nemMu n n3Haoramwe Ha WwreTta

3abenewkn: CnegHuTe onepaumm Tpeba Aa ce BpliaT oA KBanuduKyBaHW enekTpu4apu co
BanuaHu ceptudmkaTtu. MNpen oapxKyBakwe, Be MONIMME KOHTaKTUpPajTe co Hac 3a npodecMoHarHo
npeanor.

OwTeTyBake PeweHune

CUMMNTOM

MHgukaToporT 3a A. OcurypeTe ce Aeka MokTa e BO bnusmHa.

HanojyBake He CBETY, B. Ocurypete ce geka BNe3HNOT kaben e noBp3aH 1 Co enekTpuyHaTa
BEHTWUNATOPOT He mpexa.

paboTn, Hema n3nesHu
CTpyja 3a 3aBapyBatse€.

MHgukaTopor 3a A. noBogHoTO kaben HajBepojaTHO e noBp3aH co 380V HanojyBane, LWTO
HanojyBate CBETH, npeav3BrKyBa HaAMUHYBake Ha TeHaunTe. KoHTakT Bne3HnoT kaben co
BEHTUMNATOPOT He 230V HanojyBame, NoToa pectapTupajte ja MalumHaTa.

paboTtu, Hema n3nesHn B. MpomeHnueo 230V HanojyBare (BNe3HNOT kaben e NnpeMHory TEeHOK 1
CTpyja 3a 3aBapyBat€ .. | [OMr) Unu BNe3HNOT kaben e NoBp3aH Co HeMpaBuUHa efniekTpuyHa Mpexa.
Ke sanouHe 3awTnta oa npeontoBapysarse. 3ronemeTe NpecekoT Ha
BNEe3HWOT kaben unv 3aTerHeTe BNE3HWOT KOHTaKT. McknyyeTe ja MalumHaTta
3a 2-3 MVH 1 ja pecTapTupa.

Co BKny4yBak€e U NCKIydyBaHe MNOCTOjaHo, Ke 3anovHe NpeonToBapyBare
Ha enekTpuyHaTa 3alTuTa 3a HamoH. VicknyyeTe ja MawwmnHaTa 3a 2-3 MUH 1
ja pectapTtupa.

Kabnute ce onabaBeHn nomery NpekvHyBay 3a HamnojyBake 1 U3BOPOT Ha
eHepruja. CTerHeTe rm NOBTOPHO.

HepamHomepeH uanesHa | A. NoTeHUMOMETap e oLTeTeHa, 3aMeHeTe To.
CTpyja 3a 3aBapyBat-e B. MpyKy4OKOT € CKpLUEHa WK fOLLIO NoBp3aHa.
W1 NoTeHuMomeTap
HaZlBOp Of KOHTpona.
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BeHTtunartopot pabotu
N NHOUKATOPOT 3a
npeonToBapyBake He
CBETU, HEMA UN3Ne3Hn

CTpyja 3a 3aBapyBaHbe€ ..

A. TpoBepeTe Aanu KOMMNOHEHTUTE He ce NoBp3aHu nabaeo.

B. MpoBepeTe Aanu KOHEKTOPOT M MPUKITYHOKOT He ce NnabaBo NoBp3aHW.

C. lNpoBepeTe TeH3UNTE NOMery U3BOPOT Ha MokHOCT 1 MOS on6op (VH-07)
e okony DC 308V.

D. Ako 3eneHnoT MHANKaTop 3a MOKHOCT Ha KyTujata He CBETH,
KOHTaKTUpajTe CO NpoAaBayoT UMM HallaTa KoMnaHwja 3a Aa ro 3aMeHu.

E. Ako nma Hekoj npallare BO Bpcka Liemara 3a yrnpaByBahe,
KOHTaKTUpajTe co NpofAaBayoT UK Hallata KoMnaHuja.

BeHTunartopot pa6otu
1 UHOMKATOPOT 3a
npeonToBapyBake
CBETU, HEMA U3NE3H

CTpyja 3a 3aBapyBatbe.

A. Moxe ga e BknyyeHa 3aluTuTa of npeonToBapyBake. Be monumve
VCKIyYeTe ja MaluMHaTa, a noToa ja pectapTupajTe OTKako MHAMKATOpOT ce
VCKMYYK.

B. MOXe [1a e BKMyyeHa 3aluTuTtaTa of nperpesatrse. Ke ce Hopmanuaupa Bo
pamkuTe Ha 2-3min

B. CuctemoT Ha MHBEPTOPOT MOXe Aa TprHe Haonaky. Be monume ncknyyete
ro kabenot Ha kabenoT 6rok Ha rmaBHWOT TpaHcdopmaTop (Bo 6rmanHa Ha
BEHTMNATOPOT), a MOToa pecTapTupajTe ja MalumMHaTta.

a) AKO MHOMKATOPOT 3a 3allTuTa CeyLUTe CBETU, Toa 3HaYM AeKa HeKkou
komnoHeHTH of IGBT onbop ce owTeTeHu. MNpoBepeTe 1 ga M 3aMeHeTe.
6) AKO MHOMKATOPOT 3a 3aLITUTa € UCKITyYEH:

1) Moxebu TpaHcdopmaTop Ha NPOCeYHNOT Bopp e OLITETEH, M3MepeTe
npumapHaTta BpeHOCT Ha MHAYKTUBHOCT 1 Q BpeAHOCTa Ha rmaBHUOT
TpaHccopMaTop o MOCTOT 3@ UHAYKTUBHOCT.

2) Moxebu Hekoja of LLEeBKUTE Ha NMPOCEYHMOT UCnpaByBay Ha
TpaHcopMaTopOT € CKpLUEHa, NPOBEPETE U 3aMeHeTe LieBKa Ha
1cnpaByBay.

D. Moxebu BpckaTa Ha obpaTHa CUHLIMPOT € BO AedeKT.

8. 3awTnTa Ha XXMBOTHaTa cpeauHa.
Co uen 3awWwTUTa Ha XUBOTHaTa cpeAvHa MallMHaTa, AONOSIHUTENHM CcCpeacTBa M
ambanaxaTta Mopa Aa noanexar Ha cooaBeTHa obpaboTka 3a MOBTOpHa ynortpeba Ha
I coApXaHu BO HUB CYpPOBUHM. 3a oflecHyBake Ha peLuKnupameTo aetanure npovsBeaeHn
O BelTa4yku MaTepujanu ce O3HA4YeHU Ha coopaBeTeH HauuH. He chpnajTe mMawmHuTe BO
otnag! Cnopea OupektuBata 2012/19/EO 3a mn3nesete on ynotrpeba enekTPUYHU U eNeKTPOHCKU
ypeau v yTBpAyBaH€TO U KaKo HaLMoHarneH 3akoH MallMHUTe, KOU He MoXaT [ia ce KopucTaT noBeke,
Tpeba ga ce cobupaar ogaenHo U Aa 6upat noAnoXeHM Ha cooaBeTHa o6paboTka 3a OGHOBYBak€
Ha coApXaHW BO HUB CEKYHOAApPHU CYypPOBUHM.
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SR Originalno uputstvo za upotrebu

Postovani korisnici,

Zahvaljujemo na kupovini elektricnog aparata marke RAIDER, marke za elektri¢ne i pneumatske
masine, koja se naj uspesnije razvija na trziStu. Pri pravilnom instaliranju i upotrebi, RAIDER su
stabilne i sigurne masine, tako da ¢e Vam rad s njima predstavljati istinsko zadovoljstvo. Za Vasu
sigurnost izgradena je i odli¢na servisna mreza.

Pre pocetka upotrebe ove masine, molimo Vas, pazljivo se upoznajte s postoje¢im ”Instrukcijama
za upotrebu”.

Zbog Vase bezbednosti, kao i u cilju obezbedenja pravilne upotrebe, pazljivo procitajte postojece
instrukcije, posebno preporuke i upozorenja. Kako bi izbegli nepotrebne greske i incidente, vazno
je da ove instrukcije budu dostupne svim korisnicima masine za obuku. Ako masinu prodate
drugom licu, obavezno mu uz nju dajte i ”Instrukcije za upotrebu”, kako bi se novi vlasnik upoznao
s postoje¢im merama za bezbednost i instrukcijama za rad. Iskljucivi predstavnik RAIDER-a je firma
”Euromaster Import Eksport” OOD, grad Sofija 1231, bul. "Lomsko Sose” 246, tel. +359 700 44 155,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com. Od 2006-te godine firma
poseduje sistem upravljanja kvalitetom ISO 9001:2008 sa sertifikstima za: Trgovinu, uvoz, izvoz
i servis profesionalnih i malih elektricnih, pneumatskih i mehanickih uredaja i opste gvozdurije.
Sertifikat je izdat od strane Moody International Certification Ltd., England.

TEHNISKI PODACI

parametar _mgrr)a vrednost
jedinica
Model - RD-IW38
Napon \ 230
Nominalna frekvencija Hz 50
Snaga kVA 5.6
Struja zavarivanja A 20-180
Elektrode mm 1.6-3.2
Nazivni izlazni napon \% 28
Napon u praznom hodu \% 65
Trajanje rada % 60
Efikasnost % 85
Faktor snage - 0.93
Klasa izolacije - F
Stepen zastite kucista - 1P21
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Prikazani elementi:

. Dugme za ukljuéivanje / iskljucivanje
. Nenormalan indikator

. Podesavanje struje zavarivanja

. Negativni izlazni terminal

. Pozitivni izlazni terminal

. LCD ekran

OANHhWN=

1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektri¢ni udar, pozar i/
ili teSke povrede. Cuvajte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.

1.1.1. Drzite Vase podrucje rada cisto i pospremljeno. Nereda i loSe osvetljenje moze da doprinese
pojavi nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa poveéanom opasnosti od eksplozije, u neposrednoj
blizini zapaljive te€nosti, gasovi ili prasine. Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti prasinu
ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada masine. Ako je vasa paznja preusmeriti, mozete
izgubiti kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. Ukljucite masinu moraju da se podudaraju uti¢nicu. Ni u kom sluéaju stavi da promenite
utika€. Kada radite sa elektri€nim nulira, nemojte koristiti adaptere utikaca. Utikaci i odgovarajuce
uti€nice smanjuju rizik od elektricnog udara.

1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada je
vase telo je osnovana, rizik od strujnog udara je veca.

1.2.3. Zastitite vas racunar od kiSe i vlage. Prodor vode u masinu povecava rizik od elektricnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu, povlaéenjem
ili utiénice. Drzite kabl od vreline, ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina. Osteceni ili povecavaju
rizik od elektricnog udara.

1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina samo u postrojenjima opremljen elektri¢ni prekida¢
Fi (bezbednost prekida¢ za isklju€ivanje sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se aktivira kada
DTZ ne sme biti viSe od 30 mA. Koristite samo produzne kablove pogodne za spoljnu upotrebu.
Upotreba kabla pogodnog za spoljno podrucje smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.2.6. Ako morate da koristite masinu u vlaznoj sredini, koriste sigurnosni prekida¢ struje curenja.
Koristeci sigurnosni prekidac struje curenja smanjuje rizik od elektricnog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite pazljivi, pazite Sta radite i razumno. Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod utica-
jem droga, alkohola ili droga. Momenat nepaznje kod upotrebe masina moze da dovede do ozbiljnih
povreda.

1.3.2. Liéna zastitna odeca i uvek nosite zastitu za o¢i. NoSenje masina pogodan za upotrebu i ak-
tivnost licne zastitne opreme, kao maske za prasinu, jake cipele ¢vrsto zatvorena bore sa stabilnim,
zastitni Slem ili sluha (uho mufovi), smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno sluc¢ajno aktiviranje masine. Pre povezivanja, proverite da li je prekida¢
u polozaju “Off”. Ako, kada nosite masinu prstom na prekidacu, postoji opasnost od nesrece.

1.3.4. Pre nego Sto ukljucite masinu, proverite da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljuceve.
Alatke za podrsku iza sebe ostavio na pokretni delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete da
kontroliSete masine bolje i sigurnije ako se neocekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od
pokretnih delova. Opu %. teno odelo, nakit ili duza kosa mogu biti zahvaceni od rotirajuc¢ih delova.
1.3.7. Ako je moguce koristiti sistem za usisavanje prasine, uverite se da je povezan i pravilno.
Upotreba ovih uredaja zbog odaju prasine na poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.
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1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu samo kako je zamisljeno. Vi ¢ete raditi bolje i sigurnije
kada koristite odgovaraju¢e masine koje je naveo proizvodac¢ u opsegu opterecenja.

1.4.2. Nemojte koristiti alat masinu ako je prekida¢ ostecen. MaSine koje se ne mogu prebaciti
obezbeduje proizvodac je opasno i treba da se popravi.

1.4.3. Pre nego $to promenite podesavanja masine, menjajuci elektricne alate i dugo vreme kada ne
koristi racunar, iskljucite napajanje. Ova mera eliminiSe rizik od po¢etka nenamerno masine.

1.4.4. Imajte masine na mestima gde se moze pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi
od strane lica koja ne znaju kako da rade sa njima i da ne Cita ove instrukcije. Kada ste u rukama
neobuceni korisnika, masina moze biti izuzetno opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkcija besprekorno, da li €¢ini da su polomljene ili oStecene
delove koji mogu da uti¢u na funkcije masine. Pre upotrebe masine, postarajte se osteceni delovi za
popravku. Mnoge nesrec¢e su uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za se€enja ostre i Ciste. Brizljivo negovani alati za secenje sa ostrim secivima
manje otpora i rad sa njima lakse.

1.4.7. Masinama, priborom i radnih alata, itd, u skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa ovim
uputstvima i specifi¢ni uslovi rada i operacijama da obavi. Upotreba masina osim propisanih na-
mena moze voditi u nesre¢ama.

1.4.8. preventivne mere

1. Zivotna sredina

1) Masina treba da se koristi u suvim sredinama sa nivoa vlaznosti mak. 90%.

2) Temperatura vazduha treba da bude izmedu -10 do 40 stepeni Celzijusa.

3) Izbegavajte za zavarivanje ili suncu kapi. Nemojte dozvoliti prodiranje vode filter na masini.

4) Izbegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju sa agresivnim gasovima.

5) Izbegavajte zavarivanje u okruzenju sa jakim protoka vazduha.

2. Standardi za bezbednost

aparat za varenje je zasti¢en od preopterec¢enja, prenapona i pregrevanja. Kada se napon, izlazna
struja i temperatura prede potrebnu standardnu masinu, aparat za varenje ¢e prestati da radi au-
tomatski. Medutim, prekomerna upotreba (kao prekostrujna) moze dovesti do oSte¢enja masine za
zavarivanje. Da biste to izbegli, korisnik mora obratiti paznju na sledece.

1) Radna povrsina je dobro provetrena!

aparat za varenje je mo¢na masina kada radi, ona generiSe visokog napona i prirodni povetarac nece
biti dovoljna da se ohladi. Zbog toga ventilator je instaliran u unutrasnjosti masine, to je hladenje.
Uverite se da ventilacioni otvori nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebalo da bude najmanje 0,3 metara
od masine na okolne objekte. Korisnik mora osigurati da je rad oblast adekvatno ventilacijom. Ovo
je vazno za efikasnost i trajnost masine.

2) Nemojte preterano!

Operater mora da izgleda maksimalni napon (izabrani duznost ciklus). Pokus$ajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radnog ciklusa. Preopterecenja moze ostetiti i zapaliti masinu.

3) Ne prekoragciti dozvoljenu naponal!

Napon napajanja se moze naci u tabeli osnovnih tehni¢kih podataka. Automatski napon kompen-
zacija ¢e zadrzati zavarivanja u prihvatljivom opsegu. Ako se napon prelazi dozvoljeni raspon, to
moze ostetiti komponente masine. Operater mora da preduzme preventivne mere.

4) Iza aparata za varenje ima vijak uzemljenje sa markerom na njemu. Pre upotrebe masine, njena
trupa mora da bude uzemljenje sa kablom koji ima deo u odnosu na 6 kvadratnih milimetara za
sprecavanje statickog elektriciteta i nezgode curenja struje.

5) Ako vreme prevazilazi ograni¢enja Zavaravane ciklus, zastita ¢e zaustaviti masinu za varenje.
Kada se pregreje masina, klju¢ za kontrolu temperature je podesen na “ON “ i pokazatelj je crveno.
U ovoj situaciji, ne bi trebalo da vadite utika¢ kako bi ventilator za hladenje masinu. Kada je svetlo
iskljuceno i temperatura je pala na standardnu opsega, masina moze ponovo vara.

2. Opis masine

Aparat za varenje ispravlja¢ pomocu najsavremenije tehnologije inverter.

Razvoj inverter opreme za zavarivanje olakSava razvoj teorije o ponudi i regulator snage kompo-
nenti. Inverter za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji konver-
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tuje 50 / 60Hz frekvenciju do 30 ~ 50kHz, onda se smanjuje napetost i prekida¢a za izlaz visokog
napona struje kroz PVM tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i obima glavnog transforma-
tora povecava efikasnost za 30%. Pojava regulatora za zavarivanje smatra se revolucija u industriji
zavarivanja.

Zavarivanje izvor energije moze da ponudi jaci, viSe koncentrisano i stabilniji luk. Kada elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To zna¢i da je lakSe raditi sa aparata za varenje, koji
ima razlicite dinamicke karakteristike, a moze €ak biti podesen tako da bi se luk meksi ili Evrséi.
Regulator ima sledece karakteristike: Efikasno, usteda energije, kompaktan, stabilan luk, dobro va-
renje, visokog napona bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. Moze se zava-
reni, nerdajuceg celika, legure €elika, ugljeni¢nih €elika, bakra i drugih obojenih metala. Moze se
koristiti sa elektrodama razli¢itih specifikacija i materijala, ukljuéujuci kiselosti, alkaliteta i vlakana.
Moze se koristiti na velikim visinama, spolja i iznutra. U poredenju sa istim proizvodima u zemlji i
inostranstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rukovanje.

3. Installation Instructions

Masina je opremljena sa snagom kompenzacija sistema. Kada je fluktuacija napona napajanja je
izmedu * 15% nominalnog napona, jos uvek moze da funkcioniSe normalno.

Kada se koristi uredaj sa dugim kablovima, kako bi se sprecilo smanjenje tenzije, preporucuje
se koriste kablove sa velikim popreénim presekom. Ako je kabl predugo, to moze da uti¢e na rad
elektroenergetskog sistema. Pa savetuje kablovi podesio duzinu.

3.1. Proverite da li ste otvorili masinu nisu blokirani ili pokriveni da bi se izbegla o$te¢enja sistema
za hladenje.

3.2. Uzemljenje kabla na trupu da imaju poprec¢ni presek manje od 6mm2. Metoda je vijak prilog u
zadnjem delu izvora napajanja na uzemljenje uredaja.

3.3. Za pravilno povezivanje rucke i uzemljenje snimku, vidi skica. Proverite da li je zahvat kabl
i snimak osnovana. Ubacite utika¢ za povezivanje za uzemljenje snimak u uti€nicu terminal “-” i
okrenite ga smeru kazaljke na satu.

3.4. Ubacite utikac¢ za povezivanje rucicu u uti€nicu terminala “+” na prednjem panelu i okrenite ga
smeru kazaljke na satu. Zatim drzite radni komad sa snimka.

3.5. Obratite paznju na veze terminal, DC Inverter ima dva povezuju nacina: pozitivan odnos i
negativan odnos. Pozitivan odnos: ruc¢ka je povezan sa “-” terminal i radnu povrsinu sa “+” terminal.
Negativan odnos: je radna povrsina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Izabrati odgovarajuci
nacin u zavisnosti od radnog mesta. Ako ste napravili pogresan izbor, to ¢e dovesti do nestabilnog
luk, viSe spreja i lepka. Ako imate takve probleme, promenite polaritet snimka.

3.6. U zavisnosti od klase ulaznog napona, povezite kabl za napajanje na vlast sa napetosti klase.
Uverite se da nijedan greska je bila razlika u naponu je u okviru dozvoljenog opsega. Nakon
zavrsetka gore, instalacija je zavrSena i zavarivanje je dostupan.

1! Ako je udaljenost od radne povrsine masine suvise Sirok (10-50m), a kablovi (rucicu i spona) su
predugo, izaberite kabl sa ve¢im delu da minimizira smanjenje tenzija.

4. Rad sa masinom

4.1. Okrenite prekida¢ za napajanje, na ekranu ¢e se pojaviti vrednost napona i ventilator ¢e poceti
da radi.

4.2. Podesite zavarivanja i elektriéni pogon uz pomo¢ adaptera , tako da je funkcija zavarivanja je u
skladu sa zahtevima.

4.3. Obi¢no struja zavarivanja je adekvatan za elektrode za zavarivanje na sledeci nacin:

specifikacija 2.5 3.2 4.0 35.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Koristite adapter za podeSavanje luk za podeSavanje funkcije zavarivanja, posebno na nizem
naponu da se postigne Zeljeni efekat.

4.5. Ako VRD instalirao opremu u masini. Kada uklju¢ite na zadnjem panelu je postavljen na
“ON”, a VRD indikator svetla, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je isklju¢en, onda je napon
na teret je 67V.

5. Pitanja koja se mogu pojaviti tokom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, faktori zivotne sredine i izvori tenzija moze da uti¢e na varenje.
Korisnik treba da pokusa da poboljSa okruzenje zavarivanje.
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A. arc pocinje i naglo kocenje lako.

1. Uverite se da je kvalitet volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda je mokra, to ¢e dovesti do nestabilnog zavarivanje nedostatke i smanjenje
kvaliteta.

3. Ako koristite veoma dug kabl, izlazni napon ¢e se smanijiti, pa vas molimo da skrati kabl.

B izlazna struja ne odgovara vrednosti koja se prikazuje:

Kada se napon odstupa od nominalne vrednosti, to ¢e uéiniti strujni izlaz razlikuje od nominalne
vrednosti; kada je napon nizi od nominalne vrednosti, maksimalna izlazna moze biti niza od
nominalne vrednosti.

C. pritisak ne stabilizovana kada se radi sa masinom:

Postoje faktori koji uticu na slede¢i nacin:

1. Tenzije u elektriénu mrezu je promenjen.

2. Ne Stetne smetnje iz elektri€ne mreze ili druge opreme.

D Previse zavarivanje prskanje,

1. Mozda je trenutna je prevelika, pre€nik elektrode je suviSe mali.

2. polaritet nije u redu. Treba da se primenjuje obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora biti
povezan sa negativnog polariteta izvora energije i radne povrsine mora biti povezana sa pozitivhog
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. redovno uklanjaju prasinu sa suvom i ¢istom komprimovanim vazduhom. Ako je aparat za
varenje radi u okruzenju koje je kontaminiran sa dimom i zagadenja vazduha, potrebno masinu koju
treba odistiti od prasine svakog meseca.

2. Pritisak komprimovanog vazduha mora biti u razumnom opsegu, kako bi se sprecilo oStecenje
malih komponenti unutar masine.

3. Redovno proveravajte interni sistem na aparata za varenje i uverite se da su karike lanca
ispravno i évrsto (posebno konektori i komponente) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
vas da ih ocistite.

4. Nemojte dozvoliti prodiranje vode i pare u masinu. Ako se to dogodi, molim te, pusti masinu za
susenje i proveri izolaciju masine.

5. Ako aparat za varenje se ne koristi duze vreme, mora se smestiti u kutiju za pakovanje i Cuvati
na suvom i ¢istom mestu.

7. ReSavanje problema i otkrivanje greske

Napomene uz sledec¢e operacije moraju biti sprovedene od strane kvalifikovanog elektricara sa
vazecim sertifikatima. Pre odrzavanja, kontaktirajte nas za profesionalnu predlog.

neuspeh simptom odluka

Indikator struje, A. Proverite da li je napajanje u blizini.

ventilator ne radi, B. Proverite da li je ulaz kabl ispravno priklju¢en na mrezu.

nema izlazne struje za

zavarivanje .

Pover lampica , A. dolazni kabl verovatno u vezi sa 380V napajanje, uzrokujuc¢i napona
ventilator ne radi, preskok. Povezite ulaznog kabla sa 230V snage, zatim ponovo masinu.
nema izlazne struje za B. AC 230V napajanje (ulaz kabla je dosta tanak i dugacak) ili dolazec¢i kabl
zavarivanje .. je povezan sa nepravilnom instalacije. Ce pogeti zastita od preoptereéenja.

Povecéanje presek dolaznog kabla ili stegnuti uti¢nicu. Iskljucite masinu za
2-3 minuta, a zatim ponovo.

Bi Svitching Pover stalno ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za elektrinim
naponom. Iskljucite masinu za 2-3 minuta, a zatim ponovo.

Kablovi su u prekidu izmedu prekidac¢a za napajanje i izvor napajanja.
Ponovo zategnite ih.
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Neravna izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar van
kontrole .

A. potenciometar je oSte¢en, zamenite ga.
B. terminal je polomljen ili loSe povezana.

Ventilator radi i indikator
preopterecenja je
iskljucen , ne izlazna
struja za zavarivanje ..

A. Proverite da li su komponente nisu povezane labavo.

B. Proverite da li je konektor i terminala se ne labavo povezani.

C. Proverite napon izmedu izvora napajanja i MOS odbora (VO-07) je oko
DC 308V.

D. Ako ne svetli zeleni indikator napajanja na stanovanje, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju da ga zameni.

E. Ako postoiji bilo kakva pitanja u vezi sa kontrolne Seme, obratite se
prodavcu ili naSu kompaniju.

Ventilator radi i
preopterecenja indikator
za maglu, nema izlazne
struje za zavarivanje .

A. ne moze da obuhvati zastitu od preoptere¢enja. Molimo Vas da iskljucite
masinu sa, a zatim ponovo ga posle indikator je isklju¢en.

B. Moze biti uklju€eni zastitu od pregrevanja. Da li ¢e normalizovati u 2-3min
C. sistem regulator moze da krene naopako. Molimo Vas da iskljucite
napajanje glavnog transformatora (kod ventilatora) i zatim ponovo masinu.
a) Ukoliko je indikator odbrana i dalje svetli, to znaci da se neki elementi
IGBT odbora oSteéen. Proverite i zameniti.

b) Ako je indikator zastite je iskljucen:

1) Mozda transformator srednje odbora je oste¢en, merenje vrednosti
osnovnog induktivnosti i K vrijednosti glavnog transformatora od induktivnosti
mosta.

2) Mozda je jedan od cevi prosecnog ispravlja¢ transformatora je slomljena,
proveri i zameniti ispravljac cev.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u loS§em stanju.

8. Za zastitu Zivotne sredine.

U pogledu zastite zivotne sredine masina, pribora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajuce obrade
za ponovnu upotrebu sadrzane u ovim materijalima. Da bi se olakSalo komponente reciklazu proiz-
vodi od sintetickih materijala u skladu sa tim oznaéena. Ne bacajte masine u smece! Prema Direk-
tivi 2012/19/EC na kraju zivotnog veka elektriénih i elektronskih uredaja i uspostavljanje nacion-
alnog prava i masine koje se ne mogu koristiti, to mora biti sakupljeni odvojeno i biti podvrgnuti
odgovarajuce obrade za oporavak sadrzanih u njima vredne sekundarne sirovine.
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SL Izvirna navodila za uporabo (o et

Dragi prijatelj,

Cestitamo vam za nakup stroja od najhitreje rastoéa znamka elektriénih in pnevmatskih orodij
- RAIDER. S pravilno namestitvijo in delovanjem, RAIDER so varne in zanesljive opreme in delo z
njimi vam bo dala pravi uzitek. Za vase udobje, odliéne storitve in zgradili mrezo.

Pred uporabo tega stroja, prosimo, pozorno preberite sedanji “Navodila za uporabo”.

V interesu vasSe varnosti in da se zagotovi njegovo pravilno uporabo, preberite ta navodila,
vkljuéno s priporocili in opozorili, da jih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢, je
pomembno, da ta navodila, da ostanejo na voljo za poznejSo uporabo vsem, ki bodo uporabljali
stroj. Ce si jo prodal novemu lastniku “priroénik” je treba predloziti skupaj z njim, da se novim
uporabnikom, da se seznanijo s varnostna navodila in navodila.

“Euromaster Import Export” doo je zastopnik proizvajalca in lastnika znamke RAIDER. Naslov
podjetja je Sofia 1231, Blvd “Lom Road” 246, tel +359 700 44 155, www.raider.bg,

www.euromasterbg.com, e-mail: info@euromasterbg. com.

Od leta 2006 je druzba uvedla sistem vodenja kakovosti ISO 9001:2008 certificiranje s podroc¢ja:
trgovina, uvoz, izvoz in storitev poklicne in hobi elektricna, pnevmatska in elektricna orodja in
okovja. Potrdilo je bilo izdano po Moody International Certification Ltd, Anglija

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model - RD-IW38
Napetost \ 230
Nominalna frekvenca Hz 50
Mo¢ kVA 5.6
Varilni tok A 20-180
Elektrode mm 1.6-3.2
Nazivna izhodna napetost \% 28
Napetost v prostem teku \% 65
Trajanje dela % 60
Ucinkovitost % 85
Faktor moci - 0.93
Izolacijski razred - F
Stopnja zascite ohisja - 1P21
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Upodobljen elementi:

. Gumb za vklop / izklop

. nenormalni indikator

. Prilagoditev varilnega toka
. Negativni izhodni terminal
. Pozitiven izhodni terminal
. LCD zaslon

ONhAhWN-=-

1. Splosna navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upostevate vsa navodila lahko povzroéi elektriéni udar, pozar in / ali
hude telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovhem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno ¢isto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrec.

1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s pove¢ano nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih tekocin,
plinov ali prahu. Med delovanjem naprave ustvarjajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali pare.

1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da delujejo stroj. Ce je preusmeril va$o pozornost,
lahko izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektri€éno energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vticnico. V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug. Pri delu z
elektriénimi nastavi na niclo, ne uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma nespremenjeni vtici
in ustrezne vti¢nice zmanjsSujejo tveganje elektricnega udara.

1.2.2. Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi. cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je
ozemljen vase telo, elektriCnega udara je vecja.

1.2.3. Zaséitite vas racunalnik pred dezjem in vlago. Prodiranja vode v stroj povecuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za namene, za katere je dolo€eno, npr. za izvedbo stroja,
vlecenja ali unplugging elektricnega orodja. Zavarujte kabel pred vroc¢ino, oljem, ostrimi robovi in
premikajoc¢imi se deli strojev. Poskodovani ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elektricnega
udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih opremljeni z elektriénim stikalom Fi (varnostni izklop
stikalo na diferencni tok) in uhajanje toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA. Uporabljajte
samo podaljski primerna za uporabo na prostem. Uporaba kabelskega podaljSka, primernega za na
prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo.
Uporaba varnostnih tokovi uhajanje stikalo zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in razumne. Ne uporabljajte stroja, ¢e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali drog. En sam trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko povzroci
resne poskodbe.

1.3.2. Osebna zascitna oblacila in vedno nosite zascitna ocala. Nosi stroj, primeren za uporabo
in dejavnosti, osebno varovalno opremo, kot so maske proti prahu, mocne cevlje tesno zaprta
spoprijeti s stabilno, zas¢itno ¢elado ali sluha (nausniki), zmanj$a tveganje za nesrece.

1.3.3. lzogibajte se nenamernemu vklopu naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepricajte, da je
stikalo v polozaju “Off”. Ce, ko nosite stroj s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesredce.

1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste odstranili vse njene javhe gospodarske sluzbe in
kljuci. Podpora orodja levo zadaj na gibljivih delov lahko povzro¢i poSkodbe.

1.3.5. Izogibajte se nenaravne drze. Delo na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej, lahko nadzorujete
stroj bolje in varneje, ¢e nepri¢akovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od
gibljivih delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za odsesavanje prahu, se prepricajte, da je povezan in pravilno.
Uporabo teh naprav zaradi oddajajo prahu na delovhem mestu.
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1.4. Skrbno odnos do stroja.
1.4.1. Ne preobremenjujte naprave. Uporabljajte stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo boljSe
in varnejse pri uporabi ustrezne naprave, ki jo dolo¢i proizvajalec obmocja obremenitve.
1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poSkodovan stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga dolo¢i
proizvajalec, je nevarno in ga je treba popraviti.
1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja, spreminja elektricno orodje in dolgo ¢asa, ko ra¢unalnika
ne uporablja, izkljucite elektricno omrezje. Ta ukrep odpravlja tveganje zacne stroj nenamerno.
1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe, ki niso
seznanjeni s tem, kako delati z njimi in niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo neizkusene
osebe, lahko stroji lahko zelo nevarna.
1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki imajo zlomljene
ali poskodovane dele, ki lahko vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo stroja, poskrbite, da
poskodovane dele je treba popraviti. Stevilne prometne nesreée povzroéijo slabo vzdrzevani stroji
in oprema.
1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in €ista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili se manj
upora in delo z njimi lazje.
1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi navodili in
posebne delovne pogoje in postopke za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene, lahko nastanejo
v nesrecah.

1.4.8. preventivni ukrepi

1. Okolje

1) Stroj je treba uporabiti v suhih okoljih z ravni vlaznosti max. 90%.

2) Temperatura zraka mora biti med -10 do 40 stopinj Celzija.

3) Izogibajte varjenje ali sonéni svetlobi kapljice. Ne dovolite, da vodni vstopni filter na stroju.

4) Izogibajte varjenje v praSnem obmocju ali v okolju z agresivnimi plini.

5) l1zogibajte varjenje v okolju z moénim zracnim tokom.

2. Standardi za varnost

Varjenje je zasciten pred preobremenitvijo, prevelikim tokom in pregrevanja. Ko napetost,
izhodni tok in temperatura preseze zahtevane standardne naprave, bo varjenje prenehali samodejno
delovati. Vendar pa lahko pretirana uporaba (kot tokovno) privede do poskodb na stroju za varjenje.
Da bi se temu izognili, mora uporabnik pozoren na naslednje.

1) delovno podrocje je dobro prezracen!

Varjenje je zmogljiv stroj, saj deluje, ustvarja visoko napetost in naravno vetric ne bo dovolj,
da se ohladi. Zato je ventilator namescen v notranjosti naprave, ki jo hlajenje. Prepricajte se, da
prezracevalne odprtine niso pokrite ali zamasene. Tam mora biti vsaj oddaljen 0,3 metra od naprave
do okoliskih objektov. Uporabnik mora zagotoviti, da je delovho obmoc¢je ustrezno prezracevati. To
je pomembno za uéinkovitost in trajnost stroja.

2) Ne preobremenijujte!

Operator mora iskati najvis§jo napetost (izbrano dolznost cikel). Poskusite varjenje tok ne presega
najvecje ciklus. Preobremenitev lahko poskoduje in spali stroj.

3) ne sme presegati dovoljene napetosti!

Napajalna napetost je mogoce najti v tabeli osnovnih tehniénih podatkov. Avtomatska
kompenzacija napetosti bo ohranil varilni tok v sprejemljivem razponu. Ce napetost presega dovoljeni
obseg, lahko poskodujejo komponente naprave. Operater mora sprejeti preventivne ukrepe.

4) Za naprave za varjenje ima ozemljitveni vijak z oznako na njem. Pred uporabo stroja, mora
biti njegova trup biti pravilno ozemljen s kablom, ki ima tocko ve¢ kot 6 kvadratnih milimetrov za
preprecevanje stati¢ne elektrike in nesreg¢, ki jih uhajanja elektricne energije je povzrogil.

5) Ce je ¢as preseze omejitve Varjenje ciklus, bo zaséita ustavi varjenje. Ko je naprava pregreta,
je kljuénega pomena za nadzor temperature nastavljeno na “ON “ in je rde¢. V tem primeru ne
smete odstraniti vti¢, da ventilator za hlajenje stroja. Ko je svetloba izklopi in temperatura padla na
standardnem obmog¢ju, lahko naprava ponovno zavariti.

2. Opis stroja
Stroj za varjenje usmernik z najbolj napredno invertersko tehnologijo.
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Razvoj pretvornika varjenje je omogoceno z razvojem teorije sestavne dele in inverter mog¢i. Varilni
inverter vir energije komponenta uporablja za visoke mo¢i IGBT ki pretvarja 50 / 60Hz frekvenco
za 30 ~ 50kHz, nato pa zmanjSuje napetost in stikala za izhod visoke napetosti elektricne energije
s pomocjo PWM tehnologijo. Zaradi velikega zmanjSanja teze in obsega glavnega transformatorja
povecuje ucinkovitost za 30%. Videz varilni inverter se Steje revolucija na podrocju varilstva.

Varjenje vir energije lahko ponudi moénejsi, bolj koncentriran in bolj stabilen lok. Ko je elektroda
dotakne delovno povrsino, bo reakcija hitrejSa. To pomeni, da je lazje delati z aparati za varjenje, ki
ima drugaéno dinamiéne lastnosti in se lahko celo nastavi tako, da je lok mehkejsi in bolj vrsta.

Pretvornik ima naslednje znacilnosti: u¢inkovite, varéevanje z energijo, kompakten, stabilen lok,
dobro varjenje, visoke napetosti brez nosilnosti in dobro nadomestilo mo¢i v enkratno uporabo.
Prav tako se lahko varjene, iz nerjavecega jekla, legiranega jekla, ogljikovega jekla, bakra in drugih
nezeleznih kovin. Lahko se uporablja z elektrodami iz razliénih specifikacij in materialov, vkljuéno
Kislost, bazicnost in vlaknin. Uporablja se lahko na visoki nadmorski viSini, zunaj in znotraj. V
primerjavi z enakimi izdelkov doma in v tujini, je kompakten, lahek, enostaven za namestitev in
uporabo.

3. Navodila za montazo
Stroj je opremljen z mocjo nadomestilo sistema. Ko je nihanje napajalne napetosti med * kot 15%
nazivne napetosti, lahko Se vedno deluje normaino.

Ko je naprava uporabljena z dolgimi kabli, da se prepreci zmanjSanje napetosti, je priporocljivo
uporabiti kable z velikim prerezom. Ce je kabel predolg, lahko vplivajo na delovanje
elektroenergetskega sistema. Torej svetujemo kabli nastavljen dolzino.

3.1. Poskrbite, da odprete stroj, ki ne blokira ali pokrit, da ne poSkodujete hladilnega sistema.

3.2. Ozemljitvene kable na trup, da imajo precni prerez manj kot 6mm2. Postopek je pritrdilni vijak v
zadnji del vira energije v napravi ozemljitve.

3.3. Za pravilno prikljucitev ro€ajem in ozemljitve posnetek, glej skico. Prepricajte se, da je oprijem
kabel in posnetek ozemljen. Vti¢ za prikljuitev ozemljitve posnetek v vti¢nico terminal “-” in ga
zavrtite v smeri urinega kazalca.

3.4. Vtic¢ za prikljucitev ro€ico v vticnico terminal “+” na sprednji strani in ga zavrtite v smeri urinega
kazalca. Nato drzite obdelovanca s sponko.

3.5. Prosimo, upostevajte, prikljuéno sponko, DC inverter ima dve povezujejo nacina: pozitiven
odnos in negativen odnos. Pozitiven odnos: ro¢aj je povezan z “-” terminal in delovno povrsino s “+”
terminala. Negativno razmerje: Delovna povrsina z “-” terminal za ravnanje z “+” terminala. Izbere
ustrezen naéin glede na delovni polozaj. Ce izberete napaéno izbiro, bo to privedlo do nestabilno
loku, bolj razprsila in lepila. Ce opazite tak$ne tezave, prosimo spremenite polarnost posnetka.

3.6. Glede na razred vhodne napetosti, prikljucite napajalni kabel na oblast z napetostmi razreda.
Prepricajte se, da je ne bo pomote razlika v napetosti znotraj dovoljenega obmocja. Po zakljucku
zgoraj, je namestitev koncana in varjenje je na voljo.

111 Ce je razdalja od delovne povrsine stroja presiroko (10-50m) in kabli (roéaja in profilne) predolge,
izberi kabel z vec¢jim oddelkom za zmanjSanje zmanjSanje napetosti.

4. Delo s strojem

4.1. Stikalo za vklop, se na zaslonu prikaze vrednost napetosti in ventilator bo zacela delovati.

4.2. Prilagoditev varilni tok in elektriéni pogon s pomocjo nastavka , tako da je funkcija varjenju je
v skladu z zahtevami.

4.3. Obicajno varilni tok je primerna za varilne elektrode, kot sledi:

specifikacija 22.5 23.2 24.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Uporabi adapter za prilagoditev lok prilagoditi varjenjem funkcijo, zlasti pri nizjih napetosti
za dosego zelenega ucinka.

4.5. Ce VRD nameséene opreme v napravi. Ko preklopite na zadnji plo$éi nastavljen na “ON”, a
VRD lucke, in ko je stikalo na “OFF”, LED ne sveti, potem je napetost na bremenu je 67V.

5. Zadeve, ki se lahko pojavijo pri varjenju

Dodatki, varilni materiali, okoljski dejavniki in viri napetosti lahko vplivajo na varjenje. Uporabnik
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mora poskusali izboljSati okolje varjenja.

A. zvarov in trde ustavi enostavno.

1. Prepricajte se, da je kakovost volframovega elektrode visoka.

2. Ce je elektroda mokra, bo to privedlo do nestabilno obloéno varjenje napak in zmanj$anje
kakovosti.

3. Ce uporabljate zelo dolgo kabel, bo izhodna napetost zmanj$a, zato vas prosimo, skrajsati
kabel.

B. izhodni tok ne ustreza vrednosti, ki se prikaze:

Ko napetost odstopa od nominalne vrednosti, se bo izhodni tok razlikuje od nominalne vrednosti;
kadar je napetost nizja od nominalne vrednosti, je lahko maksimalna proizvodnja nizja od nominalne
vrednosti.

C. je Pritisk ni stabiliziran pri delu s strojem:

Obstajajo dejavniki, ki vplivajo na naslednji nacin:

1. Napetosti na elektricno omrezje je bila spremenjena.

2. Obstaja Skodljive motnje iz omrezja ali druge opreme.

D. Preve¢ varjenje Groktanje,

1. Morda tok je prevelik, premer elektrode je premajhna.

2. polarnost je narobe. Smela uporabljati povratne polarnost, kar pomeni, da je treba elektrodo
povezan z negativno polarnost vira energije in delovno povrs§ino mora biti povezan s pozitivho
polarnost.

6. VZDRZEVANJE

1. redno Odstranite prah s suhim in &istim, stisnjenim zrakom. Ce je naprava za varjenje deluje
v okolju, ki je okuzena z dimom in onesnazevanja zraka, potrebno stroj ocistiti prahu vsak mesec.

2. tlak stisnjenega zraka, morajo biti v ustreznem obsegu, da bi preprecili Skodo manjsih
komponent v notranjosti naprave.

3. Redno preverjajte sistem notranjega aparata za varjenje in se prepricajte, da so povezave v
verigi pravilno in trdno (predvsem prikljuéki in deli) povezani. Ce je odloéen, luséenje in rja, odistite
jih.

4. Ne dovoli vdor vode in pare v napravo. Ce se to zgodi, vas prosimo, da stroj, da se posusi in
preverite izolacijo stroja.

5. Ce je varilni stroj ne uporablja za dalj$e éasovno obdobje, mora biti shranjeno v polju embalazi
in hranite v suhem in ¢istem prostoru.

7. ODPRAVLJANJE TEZAV IN ODKRIVANJE NAPAK
Opombe: Naslednji postopki se morajo opraviti usposobljeni elektri¢arji z veljavnimi certifikati.
Pred vzdrzevanjem, se obrnite na nas za profesionalno predlog.

napaka simptom odlocitev

Indikator napajanja A. Preverite, ali je moc v blizini.

ne sveti, ventilator ne B. Preverite, ali je vlozZek je kabel prikljuéen na omrezje.
deluje, ne izhodni tok za

varjenje.

Mo¢ lu€ka, ventilator ne | A. Dohodni kabel verjetno v zvezi z oskrbo z 380V elektricne energije, kar je
deluje, ne izhodni tok za | povzrogilo prekoracitev napetosti. Povezi se vhodni kabel s 230 mo¢i, nato
varjenje .. pa znova zazenite racunalnik.

B. AC 230V napajalnik (input kabel je precej tanek in dolg) ali dohodne

je prikljucen kabel nepravilnega oZi¢enja. Bo zacel zas¢ito pred
preobremenitvijo. Pove¢anje prerez napeljavi ali privijte vhodno vti¢nico.
Izkljugite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Z preklopne moci nenehno zaceti zas¢ito pred preobremenitvijo za elektri¢no
napetost. Izkljucite stroj za 2-3 minut in nato ponovno zagnati.

Kabli so ohlapno med stikalo in vir energije. privijte Se enkrat.
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Neenakomerna izhodni
tok za varjenje ali
potenciometer izpod
nadzora.

A. potenciometer je poSkodovan, ga zamenjajte.
B. terminal je pokvarjen ali slabo povezani.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
ne sveti, ni izhodni tok
za varjenje ..

A. Preverite, da so sestavni deli niso povezani ohlapno.

B. Preverite, ali sta prikljucek in terminal ohlapno niso povezani.

C. Preverite napetost med virom energije in MOS vozilu (VH-07) je priblizno
DC 308V.

D. Ce se zeleni indikator napajanja na ohi$ju ne sveti, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo, da ga zamenja.

E. Ce obstaja kakréna koli vpraganja o sistemu nadzora, se obrnite na
prodajalca ali naso druzbo.

Ventilator deluje in
indikator preobremenitve
luéi, ne izhodni tok za
varjenje.

A. ne more vsebovati zascito pred preobremenitvijo. Prosimo, da napravo
izkljucite, nato pa ga ponovno zagnati, ko je kazalnik off.

B. se lahko vkljucijo zas¢ito pred pregrevanjem. Bo normalizirati 2-3min

C. Sistem inverter more iti narobe. Prosimo, da izkljucite napajanje glavnega
transformatorja (v blizini ventilatorja) in ponovno zazZenite napravo.

a) Ce je indikator obramba $e vedno sveti, to pomeni, da nekateri deli IGBT
krovu posSkodovan. Preverite in zamenjajte.

b) Ce je indikator varnost pogitka:

1) Mogoce transformator srednjega krovu je poSkodovana, merjenje
vrednosti primarne induktivnost in Q vrednostjo glavnega transformatorja, ki
ga induktivnosti mostu.

2) Morda je ena od cevi povpre¢nega usmernika transformatorja je
pretrgana, preveriti in zamenjati usmernik cev.

D. Morda povratne verige je v slabem stanju.

8. Varstvo okolja.

Glede na okoljske zas¢ite, je treba stroje, opremo in embalazo v skladu z ustreznimi

predelavo za ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olajSali recikliranje komponent,

izdelanih iz sintetiénih materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite stroje v smeti!

V skladu z direktivo 2012/19/ES o izrabljenih elektricnih in elektronskih naprav ter
_ vzpostavitev nacionalnega prava in stroji, ki jih ni mogoce uporabiti, ga je treba zbirati

lo€eno in jih v skladu z ustreznimi obdelavo za izterjavo, ki jih vsebujejo dragocenih
sekundarnih surovin.
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MpwTtdéTUTTO O0BNYIWV XPAONG e

EL

AyoaTrnTE EAATN,

ZuyxopnTApia yid TNV ayopd &vOog HNXAVAMATOG amrd TIG TOXUTEPO OVOTITUGOOUEVN MAPKO
NAEKTPIKWV Kal Temiecuévou aépa epyoaleia - RAIDER. Mg Tn owoTh gykartdoTaon kKol Asitoupyia,
RAIDER gival acg@aAn kai a§lomioTa UAIKG Kl TIG EpYaTieg padi Toug 8a oag dwoel TIPAYUOTIKA Xapd.
Ma Tn dieukdAuvon oag, dyoyn eEuTTnPETNON Kol dnuioupynoel éva SikTuo.

Mpiv XpNOINOTTOINCETE AUTO TO PNXAVNHA, SI0BACTE TTIPOCEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPISIO XPARONGY.

Mpog 10 cupépov TG aoPAAEIag cag Kal va e§ac@alioel TNV opBR xpAon kai va diaBdoeTe
TIPOCEKTIKA AUTEG TIG 0dnyieg, KABWG Kal TIG CUCTACEIG Kal TIG Trpogidomroinoelg Toug. MNa tnv
ATTOQUYN TTEPITTWV AdBWV Kal aTUXNUATWY, €ival oNUAVTIKO OTI auTég ol 0dnyieg va TTapapgivouv
S1a0éoi1pa yia peAAOVTIKA ava@opd o€ 6Aoug 600oug Ba XPnoIHoTToIoUV To unXavnua. Av To TTOUAROEI
o€ évav véo ISIOKTATN ,,eYXEIPiBIo XpRong” TTpémrel va utTroBANBoUV podi pe auTO va ETTITPEWPEI OTOUG
véoug XpNOTEG va £§0IKEIWBOUV e TIG 08NnYyieg ao@aAgiag Kal AsiIToupyiag.

,Euromaster Import Export“ Ltd gival e§ouc1050TNPEVOG AVTITTPOCTWITOG TOU KOTAGKEUAGTH Kal
1310kTATN Tou RAIDER gptropiké onfpa. AietBuvon Tng eraipeiag givai n Zé6@ia 1231, blvd ,,Lom Road*
246, TnA. +359 700 44 155, www.raider.bg; www.euromasterbg.com;

E-mail: info@euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaIpEia €10 YayE Eéva cUoTnua Siaxeipiong ToiétnTag ISO 9001:2008 TioToTrOinON
ME TO Tedio EQAPHMOYAG: EPTTOPIN, EICAYWYH, EEaywyN Kal TNV €§UTTNEETNON TWV ETTAYYEAMOTIKWY KAl
XOMTTI NAEKTPIKN, TIVEUHATIKN Kal T SUvaun epyoAgiwv Kol o1dnpikwv. To mIOTOToINTIKO ek&60NKE
a6 Tov oiko Moody AieBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA
TTOPAPETPO povada adia
MovTého - RD-IW38
Taon \Y 230
OvouaoTIKA GUXVETNTA Hz 50
loxug kVA 5.6
Peupa ouykoAAnong A 20-180
HAekTpOdIa mm 1.6-3.2
OvopaaoTikh Taon €§6dou \% 28
Tdaon adpdveiag \% 65
Aidpkela Tng epyaaiag % 60
ATTOTEAEOHATIKOTNTA % 85
ZuvTeAeOTAG 1I0XUOG - 0.93
Kartnyopia pévwaong - F
Babudég mpooTtaciag Tou TTEPIBARMATOG - 1P21
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H apiBpuod6Tnon Twv ammeikovi{OUEVWY OTOIXEIWV BaCileTal OTNV OTTEIKOVION TOU NAEKTPIKOU
epyoAgiou oTIg 0eAISEG PE TA YPAPIKA.

XapakTnpioTikd MNpoiévrog:

1. KoupTri evepyotroinong / amrevepyotroinong
2. Mn @uaoioloyikn évaeign

3. PUBuion pelpatog ouyk6AAnong

4. ApvnTIKO TEPHATIKO £§650U

5. OeTIKO TEPHATIKO £§650U

6. 086vn LCD

1. l'evikég 0dnyieg yia TNV ao@aAn AsiToupyia.

AilaBdaoTe O6Aeg TIG 0dnyieg. Edv 8ev akoAouBnoere OAeg TIG odnyieg pmropei va odnynoel o€
nAekTpomAngia, TTupkayid f / kal coBapolg TpaupaTiopols. DUAdETe auTég TIG 0BnYieg oe aoPaAég
HéPOG.

1.1. Ao@dAgia 01O XWPO EPYATiag.

1.1.1. AlaTnpeiTe TOo XWpPO TTou £pydlecBe kabBap Kal KAAd @wTIoHEVO. AlaTapayr Kal KAKOG QWTICHOG
HTTOPEi Vo GUUBAAEI OTNV EPPAVICT) ATUXNHATWYV.

1.1.2. Mnv xpnoipotroigite To punxdvnua o€ éva mepiBaAAov pe augnuévo Kivduvo €kpnéng, Kovrd o€
€U@AEKTO UYPd, aépia | okévn. Katd Tn Asitoupyia, To pnxavipata dnuioupyolv oTmrivlnpeg TTou
HpTTopEi va ava@Aé§el Tn okévn R avabupidoeig.

1.1.3. KpatoTe Ta Taidid HAKPIA KO O TTAPEUPIOKOUEVOI KATA TN AEITOUPYia TOU unxaviparog. Av
TNV TTPOCOXH OUG TTPOWBEITAI, MTTOPET VO XACETE TOV EAEYXO TOU MNXOVIAHOTOG.

1.2. AG@dAsgia KAaTd TNV €pyacia JE TNV NAEKTPIKNA EVEPYEIQA.

1.2.1. Zuvd£éoTe TO unXAvnua TPETTEN va TAIPIAdel oTNV avTioTolXn Trpida. & Kapia TepimTwon dev
TiBeTa1 v TpoTroTroINoel To BUopa. Katd Tnv epyoagia pe Ta NAEKTPIKA undevileTal, pnv XPNOIUOTIOIEITE
BUouaTa peTAOKNMUATIOTH. ABIKTO QIG KOl KATAAANAES TTPiIdeg PEIWVOUV TOV Kivduvo nAekTpoTrAngiag.
1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAQPH) TOU CWHATOG ME YEIWHEVO. OWANVEG, KAOAOPIPEP, OOUTTEG KAl WUYEIaA.
OTav 1o cwpa oag gival YeIwPéVo, o KivBuvog nAekTpoTrAngiag gival peyaAdTepn.

1.2.3. NpooTatéyTe TOV UTTOAOYIOTH Gag atrd Tn Bpoxn Kai Tnv uypacia. H Siecicduon Tou vepol 1o
pnxavnua augdavel Tov Kivduvo nAekTpotrAngiag.

1.2.4. Mnv xpnoipgotmoIRoTe éva KOAWSI0 PEUPATOG IO OKOTTOUG YIO TOUG OTroioug TpofAéteTal,
Yia TTOPASEIYHA. VO PETAPEPOUV TO UNXAVNHA, TO TPABNYHa i Bydloviag To nNAeKTPIKO gpyaAcgio.
KpatAoTe To KAOAWSI0 a1rd T BEPUOTNTA, AdSI, AIXMNPEG OKUEG 1) KIVOUMEVO HEPN TWV UNXOVNHATWYV.
XoAaopéva ) prepdepéva KaAwdia au§dvouv Tov Kiviuvo nAekTpotrAngiag.

1.2.5. Katd Tnv epyacia o€ eWTEPIKOUG XWPOUG, YUPIOTE TO INXAVNHA HOVO O& MOVASEG TTou BlaBéTouv
évav nAekTpik6 d1akOTrTN Fi (atrevepyotroinon ac@alAgiag S1aKOTITN HE PEUPA) Kal pEUPA SIapPONG,
n omoia evepyotroigital 6tav DTZ mpémel va utrepBaivel Ta 30 mA. XpnoigoTtroigite pévo KaAwdia
€MEKTOONG KATAAANAO yia Xpion o€ e§wTePIKOUG Xwpous. H xpRon evog kaAwdiou KatdAAnAo yia
XPNON o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG PEIWVEI TOV Kivduvo nAekTpotrAngiag.

1.2.6. Edv Trpétrel va XpnoIUOTIOINCETE TO PNXAvnua o€ éva uypo TrepIBAAAov, XPNOIMOTTOINCTE
TN di1appor peUPATOG BIAKOTITNG ACQPAAEiaG. XpNOIUOTTOIWVTAG TIG S1aPPOoEG PEUMATOG SIOKOTITNG
ac@aAgiog peIWVEI TOV Kiviuvo nAekTpoTtrAndiag.

1.3. Ao@aAng TPOTTOG £pyaaciag.

1.3.1. "ExeTe 1O VOU Odg, va SeiTe TI KAVETE Kal Aoyikég. Mnv XpNnOIUOTIOIEITE TO UNXAVNUO OTaV £i0TE
KOUPOOMEVOI /| UTTO TNV ETTAPEIA VAPKWTIKWY, 0AKOOA 1| VaPKWTIKWYV. Mia oTiypiaia atrpooedia Katd
Tn AgIToupyia pIag pnXavig UTropei va odnynoel oe coapols TPAUUATIOHOUG.

1.3.2. MpOCWTTIKA TTPOCTATEUTIKN EVEUHACIaA KAl TTAVTA VO (POPATE TTPOCTATEUTIKA YUaAid. DoprvTag
€éva unxdavnua KatdAAnAo yia Tn XpAon Kai Tn SpacTnpioTnTa ATOUIKAG TTPO0TACIOG OTTWG HACKA Yia
Tn oKO6VN, IGXUPH TTaTTOUTOI0 EPUNTIKA KAEIOTO KATOTTIOOTEI M€ OTABOEPD, TTPOOTATEUTIKO KPAVOG A
aKONG (WTONOTTI®EG), HEIWVEI TOV KiVEOUVO ATUXAHMATOG.

1.3.3. ATTo@UyeTE TNV TUXdiOo €vEPyoTroinon Tng HNXovAg katd AdBog. Mpiv amdé Tn ouvdeon,
BeBaiwOeiTe 6TI 0 S10KOTTNG BpiokeTal oTn B£0n «Off». Av, 6TAV HETAPEPETE TN UNXAVA ME TO BAXTUAS
O0G ME TO SIOKOTITN, UTTAPYXE! KivOUVOG OTUXAHOTOG.
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1.3.4. MpoToU BéoeTe o€ AciToupyia To pnXAavnua, BeRaiwdeite 6Tl £XeTe KATAPYROElI OAA Ta BondNTIKG
mpoypdppaTa Kai KA£1314 TnG. EpyaAgia uTrooTAPIENG dPNOE TTiICW OTA KIVOUUEVA THRJOTA HTTOPOUV
Vo TTPOKAAEGOUV TPAUUATIOHOUG.
1.3.5. ATropuyeTe a@Uoikeg oTdoelg. O1 epyacieg aTnv Bdon kai avd mdoa oTiypn. 'ETol ptropeite va
eAéygeTe TO PNXAVNHO KAAUTEPO KOl ACQAAECTEPA OV ATTPOBAETITEG KATAOTACEIG.
1.3.6. Popepa owoTd. Mnv AsiToupyeite pe papdid pouxa | koopnuarta. Kpatnote Ta paAAid, poixa
Kal Ta YAVTIO JOKPIG atrd KivoUupeva pépn. Ta xaAapd pouxa, KOOMAKATA i} HOKPIA MOAAIG pTTOpEi Va
€UTTAOKOUV OTO KIVOUHEVO HEPN.
1.3.7. Av gival duvaTtov XPNOIMOTIOINOTE éva OUCTNHO ATTOMAKPUVONG TG OKOVNG, BeRaiwbeite OTI
gival ouvdedepévn Kal CwoTd. H XpRoN aUTWY TWV CUCKEUWV AOYW EKTTEUTTOUV OKOVN OTO XWPO
epyaciag.
1.4. H TTpOCEKTIKA OTAON ATTEVAVTI GTO PNXAVNHA.
1.4.1. Mnv UTTEPQOPTWVETE TO PUNXAvNpa. XpNOIUOTIOIROTE TO UNXAvnua povo O6Twg Ba EmpeTTe.
Oa AsiToupynoel KAOAUTEPA Kal 0O@AAECTEPA OTAV XPNOIMOTTOIOUV TO KATAAANAO pnxdvnua Trou
KaBopideTal ATTO TOV KATOOKEUAOTH TOU (PAGHATOG (POPTiou.
1.4.2. Mnv XpnoigoTrolEiTe TOo gpyaAgio pnxdvnua av o SIaKOTITNG gival KateaTpaupévo. Mnxavi
TToU 3gv PTTOPEi VA TO SIOKOTITN TTAPEXOVTAI ATTO TOV KOTOOKEUAGOTN Eival ETTIKIVOUVO Kl TTPETTEl va
ETMIOKEVAOTEI.
1.4.3. Mpiv aAAageTe TIG puBpioceig TNG pnxaving, aAAddovTag NAEKTPIKA epyaAgia kal TTOAU Kalpo, 6Tav
O€eV XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAVNHA, ATTOOUVSECSTE TO NAEKTPIKO SikTUO. TO £V AGyw HETPO eSaAgipel TOV
KivBuvo 1rou apxifel To pnxdavnua kard Ad8og.
1.4.4. KpatAoTe Ta PNXavAOTa € MEPN OTTOU PTTOPEi va TTPooeyyIoTEl amrd Ta Traidid. Na unv Toug
EMITPETTOUV VO XPNOIYOTToINB8oUV a1rdé AToMa TTou Jev gival £SOIKEIWUEVOI UE TO TTWG VO OOUAEWEI
padi Toug kai dev £xouv Siafdoel autég TIG odnyieg. Otav BpiokovTal oTa XEPIO TWV AVEKTTAISEUTO
XPNOTWV, HNXAVEG UTTOPE Va gival e§AIPETIKA ETIKIVEUVN.
1.4.5. KpatjoTe 10 gpyaleiounyavég. ‘EAeyxog yia Tn Asitoupyia euBuypdupiong dyoya, av E6pKia
Tou £XOUV OTTAoEl | EAATTWHATA 1) ESAPTAMATA TTOU HUTTOPEI va €TTNPEGOOUV TIG AEITOUPYiEG TOU
pnxaviparog. Tpiv XPNOIUOTTOINCGETE TO MNXAvNUd, BeBaiwOeiTe OTI KATECTPAMMEVA HEPN TTOU
TTPOKEITAI VA ETTIOKEUAOTEI. TOAAG aTuXAHATO TTPOKAAOUVTAI OTTO KAKK GUVTAPNGCT TWV MNXAVNHATWY
Kal Tou e§0TTAIGHOU.
1.4.6. AlaTnpeite Ta KOTITIKA g£pyoAgia KO@TEPA Kal KaBapd. ZuvTnpouvtal KOTAAANAdG KOTITIKG
epyaAgia e aiXINPEG AKPEG KOTTAG €ival MIKPOTEPN AVTIOTAON KOI CUVEPYAETAI UIE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xpion pnxavnudatwy, eapTnHAaTwy Kal EPYaAEiwv, TNV Epyacia, KAT., CUNQWVA ME TIG 0BnYieg
TOU KATOOKEUOOTH. ZUNQWVA UE aUTEG TIG 0BnYieg Kal TIG €151kEG CUVBNKEG EPYOTiag KOl EVEPYEIEG
yia Tnv ekTéAeon. H xpron Twv pnxavnudTwy, EKTOG EKEIVWV TTOU TTpoopifovTal Ba propoldoe va
odnynoel o€ aTUXAMATA.

1.4.8. TPOANTITIKA PETPA

1. NMepiBdaAAov

1) To unxdvnua TPETTEl va XPnoipoTrolsital o€ {npod mepifdAAov e emiTeda uypaciag max. 90%.

2) H 6eppokpacia Tou aépa mpétel va gival HeTagl -10 éwg 40 BaBuoug KeAoiou.

3) ATro@UyeTe TNV CUYKOAANon i 10 wg Tou NAIou oTayoves. Mnv aprvere To QIATpO g1I0pon
vepoU OTO pnxdavnua.

4) ATro@UyeTe GUYKOAANONG O€ Jia oKoVvIoPEVN TrEPIOXN i TrepIBAAAoOV pe emiKivOuva aépia.

5) ATro@UyEeTE TNV CUYKOAANGCN o€ éva TTEPIBAAAOV PE pIa ICXUPH poN aépa.

2. Npotutra yia Tnv Ac@aAsia

Hnxavl ouyk6AANong TPOOTATEUETAI OTTO UTTEPPOPTWOT, UTTEPEVTACH KOI UTTEPBEéppaAvOT.
Otav n 1don, pelpa €§68ou Kal n Bepuokpacia UTTEPBAiVEI TO ATTAITOUMEVO TTPOTUTTO HNXAvVNHA,
unxavh ouyk6AAnong 8a otapatnoel va AsiToupyei autépata. QoTéo0, N UTTEPBOAIKA Xpron (6TTwg
UTTEPEVTOOT) UTTOPEi va 0dNyNRoel o€ {NUIEG OTO PnXAavnua yia cuykoAAnon. MNa va amro@euyBei auTo,
0 XPNOTNG TTPETTEI VO SWOEl TTPOGOXH OTA ak6Aouba.

1) O xwpog epyaoiag agpiferal KaAd!

Hnxavn ouykOAAnong givai éva 1Ioxup6 pnxdvnua otav AeiToupyei, dnuioupyei éva upnAng Taong
KOl TO QUOIKO agpdki Sev Ba gival apKETA yia va Kpuwoel. Qg €K TOUTOU, AVEMIOTAPAG eyKaBioTaTal
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OTO ECWTEPIKG TNG HNXAVAG, WOTe va Wogng. BefaiwBeite 611 Ta avoiyporta e§agpiopol dev
mapeptrodifovral [ va KaAUTrTovral. Oa TPETTEl va UTTdpXouv TouAdyioTov 0,3 péTpa MOKPIA atrd
TO pUNXAvnua pe Ta YOpw avTikeipeva. O XpAoTng Trpémmel va e§ac@alioel 0TI 0 XWPOg Epyaoiag
agpideTal ETTAPKWG. AUTO €ival GNPAVTIKO YIO TNV ATTOTEAECHATIKOTNTA Kal Tr SIAPKEIN TNG MNXAVAG.

2) Mnv utrep@opTwVeTE!

O XeIPIOTAG TPETTElI VA KOITASOUME MEYIOTN TAoN (N €mMIAeypévn KUKAOG). AOKINAOTE PEUMATOG
ouyk6AAnong dev utrepPaivel To péyioTo KUKAo. H utrep@oépTwon ptropei va BAdYE! Kol va KAWEl TO
pnxdavnpa.

3) Mnv utrepBaiveTe TNV EMITPETOUEV TAON!

H 1don Tpogpodoaciag ptropei va Bpebei oToV TTivaka TwV BACIKWYV TEXVIKWYV dedopévwy. AUTOHATN
Tdon amodnuiwon 0a diIaTNPACEl TNV TPEXOUCA CUYKOAANONG €vTOG Tou atmodekToU £Upoug. Edv
n Tdon Tapoxng UtrePPaivel To EMTPETTOUEVO €UPOG, Ba utTopoUdoe va BAdyel Ta £§aPTAMATA TOU
pnxavApatog. O agpopeTapopéag TPETEel va AapBdvel TTPOANTITIKG PETPA.

4) Niow a6 Tn ouokeun cUyYKOAAnong éxel pia Bida yeiwong pe papkadoépo mavw o€ auTo. Mpiv
TN A€ITOUupyia TOU UNXAVAHATOG, KUTOG TOU TTPETTEI VA Eival YEIWHEVEG ME KAAWSIO TTOU £XEl éva TUAMA
TMAVW a1rd 6 TETPAYWVIKA XIAIOOTA YIa TNV ATTOQUYI OTATIKOU NAEKTPIOCMOU KOl TO OTUXAHMATO TTOU
TpoKaAoUvTal atrd Tn diappor TNG NAEKTPIKNAG EVEPYEING.

5) Eav o xpovog utmrepfaivel Ta 6pio OUYKOAANONG Tou KUKAOU gpyaciwy, n TrpooTtacia 6a
OTAMATACEI TO uNXavnua cuyk6AAnong. OTav 1o pnxdvnua utrepOeppaveei, To kA€1Si yio Tov éAeyxo
NG Bepuokpaagiag £xel opioTei og “ON “ kol n év3eIgn gival KOKKIVN. ZE QUTAV TNV TTEPITITWOTN, Sev
Ba TTPETTEl VO AQAIPECETE TO BUOHA VIO VO ETTITPEWYEI OTOV AVEHIOTAPA YIO VO KPUWOEI TO PnXAavnua.
OTav 10 QWG gival aTTeVEPYOTTOINUEVO Kal N Beppokpacia £mede pe To TPOTUTTO €UPOG, N UNXAVA
HTTOPEi VO EVWOEI OTEVA Kal TIAALL

2. Mepiypa@r} TNG uNXavng

avopBwTA cUYKOAANONG HNXAvVNHa XPNOIJOTIOIWVTAG TNV TTI0 TTponyuévn TEXVoAloyia inverter.

H avartrtuén Tou e§ommAiopou cuykOAAnong inverter SieukoAUveTal ad TRV AVATITUEN TNG Bewpiag
TwV £§0PTNUATWY Tpo@odooiag Kal 10XU Tou peTtaTpotmréa. Inverter cuoTaTiké Trnyn pelpoTOg
ouykKOAAnong mou xpnaoipotroigital yia IGBT uynAng 10006, 0 oroiog HeTATPETTEl TN OUXVOTNTA 50
| 60Hz éwg 30 ~ 50KHz, oTn cuVExEla, HEIWVEI TNV EVTACT KAl SIOKOTITEG YIO TV TTAPAywYyR UYNAAG
TdoNng pevpaTog HéEow TnG TeXxvoloyiag PWM. E§aitiog Tng peydAng peiwong Tou Bapoug Kai Tou
OYKOU TOU KUPIOU HETACXNHATIOTH audvel Tnv atmroTeAeopaTikotnTa Katd 30%. H gpgpdvion Tou
HETATPOTTéN OUYKOAANONG Bewpeital pia eTavaoTacn oTn Blopnxavia cuyk6AAnong.

Mnyn pelpaTog oUYKOAANGNG UTTOPEI VO TTPOCPEPEI 1A TTIO ITXUPH, TII0 CUYKEVTPWHEVN Kal TTIo
oT1afepo6 T1680. OTaV TO NAEKTPODIO ayyiel TNV EMIPAVEIN EPyATiag, n avTidpaon Ba gival TaxuTepn.
AuTé onpaivel OTI gival MO €UKOAO VO EPYOOTEI ME T OUOKEUN OGUYKOAANONG, n otoia éxel pia
S10(POPETIKA BUVAUIKA XOPOKTNPIOTIKA, KAl UTTOPEi aKOMN Kal va puBpieTal £T01 WOTE va KAVEI TO
1680 HAAOKOTEPO 1 OTAOEPOTEPN.

O peraTpotréag €xel Ta AKOAOUBA XAPOAKTNPIOTIKA: OTTOTEAECHATIKY, £{0IKOVOMNOCN EVEPYEIAG,
oupTrayn, oTaBepn T6§o, koAl OUYKOAANGCMN, UWPnARg TAONG XWPIg XWPNTIKOTNTO @OPTiou Kal
™V KaAf amodnuiwon Tng efouciag oTnv gmavayxpnoigomoinoiyn. Mmropei va cuykoAAn6ouv,
avoeidwro xdaAuBa, kpdpa xdAuBa, xdAuBa, dvBpaka, XoAkoU kai GAAwv pn c1dnpouxwv
HETAAAWYV. M1TopEi va XpnoiIpgoTToIinBei e NAeKTPOSIA TWV SIAPOPETIKWY TTPOSIaYPAPWYV Kal UAIKWYV,
oupTtrepiAappavopévwy ofuTNTa, N aAKOAIKOTNTA Kal QUTIKEG iveg. Mropei va xpnoigotroinbei o€
HEYAAO UYOUETPO, ESWTEPIKA KOl ECWTEPIKA. Z& OUYKPION ME TA iSIa TTPOIOVTA OTO OTTITI Kl OTO
£SWTEPIKO, gival cupTrayég, EAa@pU, EUKOAO OTNV EYKATACGTOON Kol AgIToupyia.
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3. Odnyieg EykardoTaong
To unxdavnua gival eEoTAICPEVO pE pia SUvaun Tou CUCTAMATOG atrodnuiwong. OTav n diakupavon
NG Tdong Tpopodoaiag eival peTagu £ 15% TnNg ovOMHAOTIKAG TAONG, UTTopEi va e§akoAouBouv va
£pyadovTal KAVOVIKA.
OTav n CUOKEUR XPNOIMOTIOIEITAI ME HAKPIA KOAWSIA, IO VO OTTOTPATIEI N MEIWON TNG éviaong,
OUVIOTATAl VO XPNOIMOTIOIEITE KOAWSIa pe PEYAAn Siatopr. Av 10 KaAwdio gival TTOAU peydAn,
MTTOpPEl va eTnPedoel Tn A&IToupyia TOu GUGTANOTOG NAEKTPIKAG evépyElag. Evnuépwoe Ta KaAwdia
SlapopPWuEVO MAKOG.
3.1. BeBaiwBeite 61 £XETE AVOigel TO pnXAvNpa SV UTTAOKAPOVTAI 1) VA KAAUTITOVTAI VIO VO OTTOPEUXOEi
n BAGBN oTo ouoTNUA YUENG.
3.2. M'ciwon kKaAwdia oTo KUTOG va £XOUV pia SiaTtoun pMIKPOTEPN a1ré 6mm2. H pébodog eival n Bida
TPOCAPTNONG OTO TICW TUHAMA TNG TTNYNG PEUMATOG GTH OCUOKEUNR YEiwoNgG.
3.3. Na 1N owoTh ouvdeon TG AaPRAG kal To oUVBETAPA yeiwong, Seite okitoo. BeBaiwbeite OTI
n AaBn Tou KoAwdiou kol ocuvdeTAPA YeEIWPEVO. ToTroBeTAOTE TO BUCHA YIO VO OCUVOECETE TO KAITT
YEiwoNng 010 TEPMATIKG UTTOBOXNAG “-” KaI yupioTe To BeS160TPOPA.
3.4. ToroBeTOTE TO BUOHA yia TN oUvdeon TG AaBAG UE TO TEPHATIKO uTTodoxn “+” oTnv TTpéooyn
Kl YUPIOTE TO SE§I00TPOQPA. ZTN CUVEXEIN, KPOTAOTE TTATNHEVO TO TEUAXIO EPYOTIAG UE TO KAITT.
3.5. MapakaAeioTe va ONUEIWOETE OTI TO TEPUATIKO oUvdeong, DC petarpotréag éxel SU0 CUVOETIKA
TPOTTOUG: BeTIK OX€ON Kal apvnTIKA oxéon. OeTikA oxéon: n Aapn eivar ouvdedepévn pe 10 “-”
AKPOSEKTN KO TNG ETTIPAVEING EPYOOiag HE Eva “+” TEPMATIKG. ApVNTIKA OXEON: N ETIQAVEIA EPYOTiag
ME TO “-” TEPMATIKO VO XEIPIOTEI “+” aKPOBEKTN. ETIAESTE éva kKaTdAAnAo TpoTTO avdAoya pe Tn Béon
egpyaciag. Eav kavere kdmoio AdBog emidoyn, 8a odnynoel o€ pio aoTabn 1680, Mo YEKAGHOU Kal
KOAAa. Edv avTipeTwITioeTe TETOIO TTPOBAAHATA, TTAPOKAAOUUE VO OAAAEETE TNV TTOAIKOTNTA TOU KAITT.
3.6. AvdAoya pe TV Katnyopia TG Tdong £10680u, cuvdEaTe To KOAWSIO TpoPodoariag oTnv egouaia
ME TIG eVTAOEIg TAN. BeBaiwOeite 611 Kavéva AdBog ATav n diagopd oTnv Tdon BpiokeTal EVTOG TG
EMTPETTOUEVNG TTEPIOXNG. META TNV OAOKARPWOT TWV TTAPATTAVW, N EYKATACTAON £XE1 OAOKANPWOEi
Kal ouykOAAnong eivai diaBécipa.
111 Av n atréoToon atrd TNV EMIPAVEIN EPYATIOG TOU PNXOVAMATOG gival TTOAU peydAn (10-50m), kai Ta
kKaAwdia (n AaBnA ka1 o@IyKTAPA) €ival UTTEPBOAIKA HEYAAO XPOVIKO B1ACTNUA, TTAPOKAAOUUE ETTIAESTE
KAAWS10 pe éva peyaAUTEPO TUAMA VI VO EAAXICTOTTOINGEI N HEIWOT TWV EVTACEWV.
4. Epyaoia ue Tn pnxavi
4.1. TupioTe TO SIOKOTITN TOU PEUPATOG, N 006V Ba Beiel TNV TINA TNG TAONG KOl O AVEUIOTAPOG Ba
apxioel va AEITOUPYEi.
4.2. PuBuioTe 10 peupa ouykOAANong kai NAEKTPIKG auTokivnTo pe Tn Bor@sia Tou TTpoocappoyéa ,
€101 WOTE N AgIToupyia TOU CUYKOAANONG Eival CUMQWVA PE TIG ATTAITATEIG.
4.3. ZuvRBwg pelpatog ouykOAANong gival KATAAANAR yia NAekTP6810 oUuYKOAANONG WG aKoAoUBwG:

TPOoOodIopIoHOG 22.5 23.2 4.0 25.0
évraon 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. XpnOIYOTIOINOTE TO PETACXNHATIOTH YIA VO TTPOCOPUOOCETE TO TOEO va TTPOCAPUOCEl TN
A&eiToupyia cuyk6AANoNG, 181aiTEPA G XAMNAGTEPN TAOT YId VA eTTITEUXOEi TO EMIBUPNTS aTTOTéEAET A

4.5. Av AKO gykateoTnuévo €§oTTAICNO oTN unxavi. OTav evePYOTTOIEiTE TRV TTICW TTAEUPA £XEI
opiotei og “ON”, éva evdelkTikéG Auxvieg VRD, kai 6tav o S1akOTrTnG Bpioketal otn 8éon “OFF”, n
Auxvia LED gival ofnoTn, T6T€ n TdoN 0TO QPOpPTIO €ival 67V.

5. OépaTa TToU PTTOPEi VO TTPOKUYPOUV KATA TN SIdPKEIA TNG GUYKOAANGNG

Ageooudp, UAIKG ouykOAAnong, epIBaAAOVTIKOUG TTAPAYOVTEG KOl TTNYEG EVTAONG MTTOPEi va
enpedoel TN oUuyK6AAnan. O xpRoTng Ba pétrel va mpooTradnoel va BeATiwoel To TepIBAAAOV TG
OUYKOAANONG.

A gekiva pe 1680 Kal OKANPAa OTAOEIG EUKOAQ.

1. BeBaiw0eite 611 n T0I16TNTA TOU NAgKTPOSiou BoA@papiou gival uynAn.

2. Av 10 nAekTpO3I0 gival uypo, auTé Ba 0dnynoel o€ pia aoTabn CUYKOAANCN TOSoU eAaTTWUATA
KOl MEIWVOVTOG TNV TTOIOTNTA.

3. Eav xpnoipotroleite TTOAU pakpU KaAwdio, n 1don £§68ou Ba peiwbei, éTo1 TTapakaAoUpe va
ouvTopeUoEl To KaAwdio.
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B peupa e§68ou dev avTioTOIXEI 0TV agia TTOU epu@avideral:

Otav n 1don TPopodoaoiag aTrokAivel aTd TNV OVOMAOCTIKA TIPA, Ba kdvel To pedpa £§650u
SIAQOPETIKA ATTO TNV OVOMACTIKA TIHA? OTaV N Tdon gival XaunAoOTEPN a1Td TNV OVOUAGCTIKNA agia, n
HéyioTn ardédoon MTTopEi va gival XapunAOTEPN ATrd TRV OVOMACTIKA agia.

C. H mrieon dev éxel oTaBepoTroindei KATA TNV EPyaTia HE TO pnXAavnua:

YTrdpxouv TTapdyovTeG TTou £TTNPEAoUV wg €§AG:

1. O1 evrdoeig 010 BiKTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG EXEI OAAASEL

2. Ymdapyouv emifAaBeig mapepBoAég amrd 1o dikTuo 1 GAAO £OTTAIOHO.

A Ndpa oAU YixdAa cuykoAAnong,

1. lowg 10 pelpa gival TTOAU peydAo, n SIAUETPOG TOU NAEKTPOSiou gival TTOAU MIKPO.

2. H oAIkéTNnTO €ival AdBoG. Z& TEPITITWON TTOU £QAPUOTETAl AVTIOTPOPN TTOAIKOTNTA, TO OTTOi0
onuaivel 6T To NAeKTPOSI0 TTPETTEl VO CUVSEBET e TNV ApPVNTIKA TTOAIKOTNTA TNG TTNYNAG 10X00G Kal
TNG EMIPAVEING EPYATIAG TTPETTEI VO OCUVSEETAI JE HIO BETIKA TTOAIKOTNTA.

6. ZYNTHPHZH

1. AQaIpEéOTE TN OKOVIN TAKTIKA PE €va OTEYVO Kal KaBapd cuptrieopévo aépa. Eav n ouokeun
ouykKOAAnong Asitoupyei o€ éva rePIBAAAOV TO OTT0iO £ival HOAUOHEVO PE KATTVO Kal Tr pUTTAVOT TOU
aépa, TTOU ATTAITEITAI TO unXAavnua va kaBapifovral a1 Tn okévn KA6e piva.

2. H mrieon Tou Tremiecpévou aépa TTPETTEl va gival o eUAOYo €UPOG, WOTE va ATToPeUXOei {nuia
OTA HIKPA £EAPTAHATA OTO ECWTEPIKO TOU PNXAVAMATOG.

3. Na gAéyxeTe TOKTIKG TO EOWTEPIKO CUOTNUA TNG CUOKEUNG CUYKOAANONG kal BeRaiwbeite OTI
ol ouvdéoeig TnG aAucidag £xouv ouvdebei cwoTd Kal oTaBepd (€181kAG BUopaTa Kal e§apTApaTa). Av
gival aro@aciouévn KAINAKWON Kal T OKOUPId, TTOPAKOAOUHE VO Ta KOBAPIioETE.

4. Na unv emrpémeral n dieiocduon Tou vepoU Kal aTpoU péoa oTo unxdavnua. Av cuuBei auto,
TTOPOKAAW APACTE TO UNXAVNHO VO OTEYVWOEI Kal EAEYETE TN HOVWON TNG HNXAVAG.

5. Av 10 pnxdavnua ouykOAAnong dev €xel xpnoipotroinbei yia peydAo xpoviké didoTtnupa, 6a
mpETrel va oToiBAdovTal O€ KOUTi CUOKEUNOIOG Kal aTroBnkeUeTal O€ OTEYVO Kal KaBapod Xwpo.

7. AvTipeTwTrion TPoBANUATWY KAl AViXVEUGT) CQOAAPATWV

Znueiwoeig: O1 TTapaKATW EPYOoieg TTPETTEl va eKTEAOUVTAI OTTO €EEISIKEUPEVO NAEKTPOAOYO UE
€éykupa TioToTroINTIKG. MpIv amwéd Tn ouviipnon, TTAPOKAAOUUE ETTIKOIVWVAOTE Maldi pog yia Tnv
ETTAYYEAPATIKA TTPOTOCT.

CUUTTTWHA amoégacn

atroTuyiag

EvoeIkTiKr Auyxvia A. BeBaiwBeite OTI 0 EKTUTTWTAG €ival 0€ KOVTIVH) aTTO0TAON.

AeiToupyiag givai B. BeBaiwbeite 6T TO KAAWDIO €10600U gival KAAG CUVOEDEPEVO PE TO BIKTUO.

oBnaTh, 0 AVEUIOTAPAG
Oev Aeitoupyei, dev
pevpa €€600U yia TN

OUYKOAANON.

EvoeIkTiKn Auyvia A Eioepxopevn kaAwdio eavov va oxeTiovTal pe Tnv Trapoxr 380V

10XU0G, O AVEUIOTHPOG PEUPATOG, TIPOKOAWVTAG TNV UTTEPPRACN TAONG. ZUVOEDTE TO KAAWDIO £10080U
dev Aeitoupyei, dev pE 10XU 230V, 0T GUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVNOT TOU JNXAVAUOTOG.

pevpa £§6douU yIa B AC 230V 1rapoxni NAEKTPIKOU peupaTtog (KaAwdio eilcodou eival
OuykOAAnon .. APKETA AETTTO KOl HOKPU) 1) EI0EPXOMEVO KOAWDIO €ival CUVOEDEPEVO UE

AavBaopévn kaAwdiwon. Oa Eekivriael TTPooTadia UTTEPPOPTWONG. Thv
augénon NG d1aTOUNG Tou €1I0epYXOUEVOU KaAwdIiou ) o@iTe UTTOdOXN
€10600U. ATTOOUVOEDTE TO HNXAVNHA yIa 2-3 AETTTA KOl OTN CUVEXEID KAVTE
€TTAVEKKIVNON.

ATIO TNV €Couaia evalhayn ouvexwg Ba EEKIVOEl TTPOOTATIA UTTEPPOPTWONG
yla TNV NAEKTPIKA TAOT). ATTOGUVOEDTE TO UNYXAvVNUA yia 2-3 AETITA Kal OTn
OUVEXEIO KAVTE ETTAVEKKIVNON.

Ta kaAwdIa gival xaAapd HETAEU TOU BIOKOTITN TOU PEUPATOG Kal TV TTNyRA
TPOoYodoaoiag. ZPigTe TOUG Kal TTAAI.
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Avion pelpa ££6dou
yla Tn OUYKOAANoN A
TTOTEVOIOUETPO EKTOG
eAéyxou.

A TTOTEVOIOUETPO £XEI UTTOOTEN {NUIA, AVTIKATACTHOTE TNV.
B TepuaTiké gival oTTOGPEVO /| AOXNUA CUVOEDEUEVA.

Avepiotripag
AeiToupyei Kai n évoeign
UTTEPPOPTWONG Eival
oBnaoTh, dev UTTAPXEI
pelpa e¢dd0U yia Tn

A. BeBaiwBeite 611 Ta €apTripaTa dev gival ouvdedEPEva XaAapd.

B. EAéyEte av To BUopa Kal TO TEPUATIKO dev gival Xahapd ouvdedeEveG.

" EAéyETe TNV T@0N pETAgU TNG TTNYAG I0XU0G Kal Tou akdgpoug MOS (VH-07)
eival repitou DC 308V.

D. Av n Tpdoivn evOeIKTIKY) Auxvia AsiToupyiag yia Tn oTéyaon dev gival

OUYKOAANON .. AVAPPEVN, TTOPOKOAOUE ETTIKOIVWVAOTE YE TOV TIWANTH 1} TNV ETAIPEIO Hag
ylO VO TO QVTIKOTAOTACE.
E. Av UTTApxEl KATTOIO £EPWTNON OXETIKA PE TO OUOTNUA EAEYXOU,
ETTIKOIVWVAOTE PE TOV TTWANTA 1 TNV ETAIPEIQ PAG.

Avepiotipag Aeimroupyei | A dev ptropei va TrepIAapBdavel Tnv TTpooTagia utrep@OpTWOnG. MNapakahoUpe

KQlI EVOEIKTIKEG AUXViEG
UTTEPPOPTWON, XWPIG
pevpa €€6O0U yia TN
GUYKOAANON.

EVEPYOTIOINOTE TO UNXAVNHA, OTN CUVEXEIQ, KAVTE ETTAVEKKIVNON agouU n
£voeIgn eivar oBnoTn.

B. Mtropei va oupttepiAn@Bei n TrpooTacia améd utrepBépuavan. Oa
opaAoTroloUvTal VTG 2-3min

I inverter To cUoTnua ptropei va Tael oTpafd. MapakaloUue aTToouvoEoTE
TNV TTapoxr PEUPATOG TNG KUPIOG JETAOXNMATIOTH (KOVTA OTOV AVEUIOTAPA)
Kal, TN OUVEXEIQ, ETTAVEKKIVIOTE TO UNYXAVNHA.

a) Av n Guuva €vOeIgn akOPa avapuévo, autd anuaivel 0TI KATTOIO CUCTATIKG
Twv IGBT cupBouAiou kataoTpagei. EAEyETE Kal AVTIKOTOOTAOTE.

B) Av n évdeign ao@aAegiag gival atrevepyoTroinuévn:

1) lowg PETAOKNMUATIOTH HECAIAG OKAPOUG €ival KATETPAUUEVO, TN HETPNON
NG agiag Tng TTpwToyEVOUGS £TTaywyR Kail Q agia Tou KUPIOU PHETAOXNUOATIOTH
JE ETTAYWYN YEQPUPA.

2)'lowg évag atrd Toug CWAAVEG TOU JECOU PJETAOYNMATIOTH) avopBwTr| £XEI
OTTAOEl, EAEYETE KAl QVTIKATOOTAOTE avopBwTr CwARva.

A’lowg n aAkuaida avtioTpoen oxéon eival oe BAIa KaTdoTaon.

8. ATrécupon
Ta nAekTpIKA EpyaAgia, Ta €APTAPATA KAl Ol CUCKEUNCIEG TIPETTEI VA OVOKUKAWVOVTaI
HE TPOTTO QIAIKG TTPOG TO TEPIRAAAOV. MNa TRV avakUKAwoN KAaTd £i60g Ta TTAAOTIKA
THAHOTA QEPOUV EVO OXETIKO XAPOKTNPIOHO. Mnv pixveTe Ta NAEKTPIKA gpyaAgia oTa
aTroppPiJpaTa Tou omiTIoU oag! Zup@wva pe TRV KoivotikA O3nyia 2012/19/EK oxeTikd
ME TIG TTaACIEG NAEKTPIKEG KOl NAEKTPOVIKEG GUOKEUEG KO TN METAPOPG TNG odnyiag
_ auTAG o€ €BVIKOG Bikalo Sev gival TTAEéOV UTTOXPEWTIKO Ta AXPNOTA NAEKTPIKG £pyaAEia
va oUAAEyovTal EEXWPIOTA YIA VA AVAKUKAWOOUV pE TPOTTO PIAIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV.
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Izvorni upute za uporabu

Postovani kupci,

Cestitamo na kupnji stroja od najbrze rastuéih brandova elektriénih i pneumatskih alata -
Raider. Uz pravilnu ugradnju i rukovanje, Raider su sigurne i pouzdane strojeve i raditi s njima ¢e
vam dati pravi uzitak. Radi Vase udobnosti gradena i odlicna usluga mreze sa 45 usluga u cijeloj
zemlji.

Prije koriStenja ovog stroja, molimo pazljivo procitajte s ovim “uputama za upotrebu”.

U interesu vase sigurnosti i kako bi se osiguralo pravilno koristenje, pazljivo procitajte ove
upute, ukljuéujuci i preporuke i upozorenja na njih. Da bi se izbjegle nepotrebne greske i nezgode,
vazno je da se ove upute ostaju na raspolaganju za buduce potrebe svih koji ¢e koristiti uredaj.
Ako prodajete na novog vlasnika da “Upute” mora podnijeti s njom kako bi se omogucilo novi
korisnik upoznati s relevantnim sigurnosnim i upute za uporabu.

“Euromaster Import Export” doo je zastupnik proizvodac i vlasnik Raider zastitnog znaka.
Sjediste tvrtke je ¢ 1231 Sofia, bul “Lomsko shossee” 246, tel +359 700 44 155,

www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

0Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 s opsegom
certifikacije: trgovinu, uvoz, izvoz i usluge profesionalnih i hobi elektriéni, pneumatski i
mehanickih alata i op¢e hardver. Certifikat je izdan od strane Moody medunarodni certifikat Ltd.,
Engleska.

Tehnicki Podaci

parametar jedinica vrijednost
Model - RD-IW38
Napetost \% 230
Nominalna frekvencija Hz 50
Snaga kVA 5.6
Struja zavarivanja A 20-180
Elektrode mm 1.6-3.2
Nazivni izlazni napon \Y 28
Napon u praznom hodu \Y 65
Trajanje rada % 60
Efikasnost % 85
Faktor snage - 0.93
Klasa izolacije - F
Stupanj zastite kucista - 1P21
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Znacajke proizvoda:

. Gumb za ukljuéivanje / iskljucivanje
. Nenormalan indikator

. Podesavanje struje zavarivanja

. Negativni izlazni terminal

. Pozitivni izlazni terminal

. LCD ekran

OB WN=

1. Opce upute za siguran rad.

Procitajte sve upute. Nepostivanje uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara i/ ili teSkih
ozljeda. Ove upute spremite na sigurnom mjestu.

1.1. Sigurnost na radnom mjestu.

1.1.1. Vase radno mjesto bude éisto i uredno Zatrpan i neadekvatna rasvjeta moze doprinijeti
nastanku nesrece.

1.1.2. Ne koristite stroj u okruzenju s pove¢anom opasnosc¢u od eksplozije, u blizini zapaljivih
tekucéina, plinova ili prasine. Tijekom rada, strojevi iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

1.1.3. Djecu i ostale osobe dalje tijekom koriStenja uredaja. Ako se preusmjeravaju na pozornosti,
moze izgubiti kontrolu nad strojem.

1.2. Sigurnost pri radu s elektricnom energijom.

1.2.1. Prikljucite stroj mora odgovarati uti¢nicu. Ni u kojem slu¢aju pokrenuti mijenjajte utikac.
Prilikom rada s nulu aparata ne koristite adapteri utikaca. Neizmijenjeni utikaci i uticnice smanjuju
rizik od strujnog udara.

1.2.2. Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama takvih. Cijevi, grijaci, Stednjaci i hladnjaci.
Kada se vase tijelo uzemljen, rizik od strujnog udara je veci.

1.2.3. Zastitite svoje racunalo od kiSe i vlage. Prodor vode u stroj povecava rizik od strujnog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabel za napajanje u svrhu za koju nisu namijenjeni, na primjer. nositi uredaj za
kabelsku i iskljuéivanje. Drzite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih rubova ili premjestanja na
druge strojeve. Osteceni ili usukan kabel povecava rizik od strujnog udara.

1.2.5. Kada se radi na otvorenom, ukljucite uredaj samo u sustavima opremljenim s prekidacem
internetu (prekida¢ za iskljuéivanje u nuzdi s overcurrent zastitom), te tekuce propustanja koja
je pokrenula RCD ne smije biti ve¢a od 30 mA, prema “Uredbi 3. Struktura elektri¢ni sustavi i
dalekovodi. “ Koristite samo produzne kabele pogodne za vanjsku upotrebu. Primjena produznog
kabela prikladnog za uporabu na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

1.2.6. Ako morate koristiti stroj u vlaznim podrucéjima, koristiti zastitnu curenje prekida¢ struje.
Uporaba sigurnosnog prekidac¢a odvodne struje smanjuje rizik od strujnog udara.

1.3. Siguran naéin rada.

1.3.1. Budite oprezni, pazite pazljivo svoje postupke i djelovati oprezno i mudro. Ne koristite stroj
ako ste umorni ili pod utjecajem droge, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja
moze biti u ozbiljnim ozljedama.

1.3.2. Koristiti osobnu zastitnu odjecu i uvijek nosite zastitne naocale. NosSenje Pogodno za
kavu i zadatak koji se obavlja osobnu zastitnu opremu kao Sto je maska, zdrave dobro zatvorenim
cipelama sa stabilnim gazi zastitne kacige ili prigusivaca (¢epici za usi) smanjuje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbjegli opasnost od stroja nehotice. Prije umetanja utikaca, provjerite je li prekida¢
postavljen na “off”’. Nose¢i stroj prstom na prekidacu, postoji rizik od nesrece.

1.3.4. Prije pokretanja stroja, provijerite jeste li uklonili sve to podupire alata i kljuéeva. Pomo¢
alat zaboravio na rotirajuci uredaj moze uzrokovati ozljede.

1.3.5. Ne pretjerano naginjati. Rad u stabilnom polozaju tijela te u svakom trenutku odrzavati
ravnotezu. Na taj nacin mozete kontrolirati stroj bolje i sigurnije, neoéekivane situacije.

1.3.6. Haljina ispravno. Ne raditi s labavu odjecu ili nakit. Drzite kosu, odjecu i rukavice podalje
od pokretnih dijelova strojeva. Loose odjecu, nakit ili dugu kosu mogu zahvatiti pomicne dijelove.

1.3.7. Ako je moguce, koristite vanjski sustav aspiracija, pobrinite se da je uklju¢en i radi ispravno.
Koristenje aspiracija sustav smanjuje rizik zbog dati prljavstinu pri radu.
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1.4. Briga o strojevima.

1.4.1. Nemojte preopteretiti stroj. Koristi se samo onako kako smo zamislili. To ¢e raditi bolje i
sigurnije kada se koristi odgovarajuci stroj navede rasponu proizvoda¢ opterec¢enja.

1.4.2. Ne koristite stroj Cije prekida¢ ostecen. Stroj koji se ne mogu kontrolirati s prekidacem
namijenjen od proizvodaca, opasan je i treba se popraviti.

1.4.3. Prije nego Sto promijenite postavke stroja za zamjenu radnih alata i dodatni pribor, kao
i dugo vremena ne koristite uredaj, iskljucite iz struje. Ova mjera eliminira rizik pokrec¢e uredaj
nenamjerno.

1.4.4. Imajte strojeva na mjestima gdje se ne moze doci po djecu. Ne dozvolite im da se koristi
od strane osoba koje nisu upoznati s kako ih rade, a ne procitati ove upute. Kada ste u rukama
neiskusne korisnike, strojevi mogu biti vrlo opasni.

1.4.5. Imajte alatnih strojeva. Provjerite da su mobilni uredaji funkcioniraju besprijekorno, ako ne
i Carolije koje su slomljene ili ostecene dijelove koji krse ili mijenjaju funkcije stroja. Prije uporabe
stroja oStecene, su popravljeni alat. Mnoge nesrece uzrokovane lose odrzavanim strojeva i aparata.

1.4.6. Imajte rezanje alati ostar i Cist. Pravilno odrzava rezni alati s oStrim oStrice su manji otpor
i raditi s njima lakse.

1.4.7. Koristite strojeve, pribor i alate, itd, u skladu s uputama proizvodaca. Postujuéi i specificne
radne uvjete i postupke koje treba slijediti. Uporaba strojeva koji nisu namijenjeni povec¢ava rizik od
pojave nesreca.

1.4.8. preventivne mjere

1. Okolis

1) Uredaj bi trebao biti koriSten u suhim okruzenjima s razine vlage max. 90%.

2) temperatura zraka trebala biti izmedu -10 do 40 stupnjeva Celzija.

3) Izbjegavajte zavarivanje suncu kapi. Nemojte dopustiti ulazak vode filter na stroju.

4) Izbjegavajte zavarivanje u prasnjavom prostoru ili okruzenju s agresivnim plinovima.

5) Izbjegavajte zavarivanje u okruzenju s jakim protokom zraka.

2. Standardi za sigurnost

Varilica je zasticen od preopterecenja, strujni i pregrijavanja. Kada napon, izlazna struja i
temperatura prelazi Zzeljeni standardni stroj, aparat za varenje ¢e automatski prestati raditi. Medutim,
prekomjerno koristenje (kao Sto su strujni) moze dovesti do oStecenja stroja za zavarivanje. Da bi se
to izbjeglo, korisnik mora obratiti pozornost na sljedece.

1) Radna povrsina je dobro prozraéenom!

Varilica je mocan stroj, kada se to radi, on generira visoki napon i prirodni povjetarac nece biti
dovoljno da se ohladi. Stoga ventilator ugraden u unutrasnjosti stroja, to je hladenje. Provjerite
jesu li otvori za zrak nisu blokirani ili pokriveni. Tu bi trebao biti najmanje 0,3 metara od uredaja na
okolne objekte. Korisnik mora osigurati da se radni prostor adekvatno ventilirana. To je vazno za
ucinkovitost i trajnost stroja.

2) Nemojte preopteretiti!

Operater mora traziti maksimalni napon (odabrana radnog ciklusa). Pokus$ajte zavarivanje struja
ne prelazi maksimalni radni ciklus. Preoptere¢enje moze ostetiti i spali stroj.

3) ne prelazi dozvoljenu napon!

Opskrba naponom moze se naci u tablici osnovnih tehnickih podataka. Automatska kompenzacija
napona ¢e zadrzati struju zavarivanja unutar prihvatljivog raspona. Ako je napon napajanja premasuje
dopusteni raspon, to bi moglo ostetiti dijelove stroja. Operater mora poduzeti preventivne mjere.

4) lza aparata za zavarivanje ima uzemljenje vijak s markerom na njemu. Prije uporabe stroja,
njegov trup moraju biti propisno uzemljeni pomocéu kabela koji ima presjek kroz 6 kvadratnih
milimetara kako bi se sprijecilo staticki elektricitet i nesre¢e uzrokovane curenja struje.

5) Ako se vrijeme prekoraci ograni¢enja zavarivanje radni ciklus, zastita ¢e zaustaviti stroj za
zavarivanje. Kada uredaj pregrijava, klju¢ za kontrolu temperature je podesena na “ON” “i indikator
crven. U ovoj situaciji, da ne bi trebali ukloniti éep kako bi ventilator za hladenje stroja. Kada je
uklju€en zaruljica ne svijetli, a temperatura je pala na standardnoj ponudi, stroj moze ponovno vara.

2. Opis stroja
ispravlja¢ aparat za varenje pomocu najnaprednije tehnologije pretvaraca.
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Razvoj inverter zavarivanje olak$ana razvojem teorije dijelova ponude i pretvaraé snage. Inverter
za zavarivanje izvor napajanja komponenta koristi za velike snage IGBT koji pretvara frekvencije 50
/ 60Hz do 30 ~ 50 kHz, a zatim se smanjuje napetost i sluzi za izlaz velike snage napona preko PWM
tehnologijom. Zbog velikog smanjenja tezine i volumena glavni transformator poveéava uéinkovitost
za 30%. Pojava inverter za zavarivanje smatra revoluciju u industriji zavarivanje.

Zavarivanje izvor napajanja moze ponuditi jaci, viSe koncentrirana i stabilniji luk. Kada je elektroda
dodirne radnu povrsinu, reakcija ¢e biti brze. To znaci da je lakse raditi s aparatom za zavarivanje,
koji ima drugadiji dinamicka svojstva, a moze cak biti prilagoden tako da bi se luk meksa i ¢vrsca.

Pretvarac ima sljedece karakteristike: u€inkovit, ustedu energije, kompaktan, stabilan luk, dobro
zavarivanje, visoki napon bez nosivosti i dobru naknadu vlasti u viSekratnu upotrebu. To se moze
povezivati, nehrdajuci €elik, legure ¢elika, ¢elika, bakra i drugih obojenih metala. To se moze koristiti
s elektrodama razli¢itih specifikacija i materijala, uklju€ujuéi kiselosti, luznatost i vlakana. To se
moze koristiti na velikim visinama, izvana i iznutra. U usporedbi s istim proizvodima u zemlji i
inozemstvu, to je kompaktan, lagan, jednostavan za instalaciju i rad.

3. Upute za montazu
Stroj je opremljen sa snagom naknadu sustava. Kada je fluktuacija napona napajanja izmedu * 15%
od nazivnog napona, to jos uvijek moze raditi normalno.

Kada je uredaj koristi s dugim kabelima, kako bi se sprijecilo smanjenje napetosti, preporuca se
koristiti kabeli s velikim presjekom. Ako je kabel predug, to moze utjecati na rad elektroenergetskog
sustava. Dakle, savjetuje kablovi konfiguriran duzine.

3.1. Provjerite jeste li otvoriti stroj se ne zaklanjati ili prekrivati kako bi se izbjegle Stete na sustavu
za hladenje.

3.2. Uzemljenje kabele trup imati presjek manji od 6mm2. Metoda je vezanost vijak na straznjem
dijelu izvora napajanja na uredaj uzemljenja.

3.3. Za pravilno spajanje rucke i uzemljenje isjecak, vidi skicu. Uvjerite se da je drzanje kabel i
isje€ak uzemljen. Umetnite utika¢ za spajanje uzemljenja isje€ak u strujnu terminal “-” i pretvoriti ga
u smjeru kazaljke sata.

3.4. Umetnite utikac za povezivanje rucice na uti€nicu terminal “+” na prednjoj plo€i i okrenite ga u
smjeru kazaljke sata. Zatim drzite izradak s kopcom.

3.5. Imajte na umu prikljuéni terminal, DC inverter ima dvije povezane nacina: pozitivan odnos i
negativan odnos. Pozitivan odnos: ru€ica je povezan s “-” terminal i radne povrSine s “+” terminal.
Negativan odnos: da je radna povrSina sa “-” terminal za rukovanje “+” terminal. Odaberite
odgovarajuéi nac¢in ovisno o radnom mjestu. Ako napravite pogresan izbor, to ¢e dovesti do
nestabilnosti luk, viSe sprej i ljepilo. Ako osjetite takve probleme, promijenite polaritet isjecka.

3.6. Ovisno o klasi ulaznih napona, spojite kabel napajanja na vlast s napetostima klase. Pobrinite se
da postoji pogreska je razlika u naponu unutar dopustenog raspona. Nakon zavrSetka navedenog,
instalacija je dovrSena i zavarivanje je dostupna.

111 Ako je udaljenost od radne povrSine stroja je presirok (10-50m), a kabeli (rucke i stezanje) su
predugo, odaberite kabel s ve¢im dijelu minimizirati smanjenje napetosti.

4. Rad sa strojem

4.1. Ukljucite prekida¢ napajanja, na zaslonu ¢e se prikazati vrijednost napona i ventilator ¢e poceti
s radom.

4.2. Podesite zavarivanje tekuceg i elektricni pogon uz pomo¢ adaptera , tako da je funkcija
zavarivanja je u skladu sa zahtjevima.

4.3. Obi¢éno zavarivanje struja je dovoljna za elektrode za zavarivanje kako slijedi:

specifikacija 22.5 23.2 24.0 25.0
napetost 70-100A 110-140A 170-220A 230-280A

4.4. Koristite adapter za podesavanje luk za podeSavanje funkcija za zavarivanje, pogotovo na
nizim naponom kako bi postigli Zeljeni efekt.

4.5. Ako VRD instalirana oprema u stroju. Kada se prebacite na straznjoj strani podesena na
“ON”, a VRD indikator svijetli, a kada je prekida¢ podesen na “OFF”, LED je iskljucen, onda napon
na teret je 67V.
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5. Problemi koji se mogu pojaviti tijekom zavarivanja

Pribor, materijali za zavarivanje, ¢imbenici okoli$a i izvori napetosti mogu utjecati na zavarivanje.
Korisnik bi trebao pokusati poboljsati okruzenje za zavarivanje.

A. luk poc€inje i teSko zaustavlja lako.

1. Provjerite je li kvaliteta volfram elektrode je visoka.

2. Ako je elektroda mokra, to ¢e dovesti do nestabilne zavarivanje nedostatke i smanjenje kvalitete.

3. Ako koristite jako dugo kabel, izlazni napon ¢e se smanyjiti, pa molim skratiti kabel.

B. izlazna struja ne odgovara vrijednosti koja se prikazuje:

Kada se napon napajanja odstupa od nazivne vrijednosti, to ¢e uciniti trenutni izlaz razlikuje od
nominalne vrijednosti; kada je napon nizi od nominalne vrijednosti, maksimalna snaga moze biti
niza od nominalne vrijednosti.

Tlak se ne stabilizira prilikom rada sa strojem:

Postoje faktori koji utje€u na sljedeci nacin:

1. Napetosti u elektri€nu mrezu je promijenjen.

2. Tu Stetne smetnje iz mreze ili druge opreme.

D. Previse prskanje za zavarivanje,

1. Mozda je trenutna prevelika, promjer elektrode je premala.

2. Polaritet nije u redu. Treba primjenjivati obrnuti polaritet, Sto znaci da je elektroda mora
biti spojen na negativni polaritet izvora energije i radnu povrsinu mora biti povezan s pozitivhim
polariteta.

6. ODRZAVANJE

1. Uklonite prasinu redovito s suhu i ¢istu komprimiranim zrakom. Ako je aparat za varenje djeluje
u okruzenju koje je oneciSéenog dima i zagadenja zraka, potrebno stroj ocistiti od prasine svaki
mjesec.

2. tlak komprimiranog zraka mora biti u granicama razumnog podrucja, kako bi se sprijecilo
ostecenje malih dijelova unutar stroja.

3. Redovito provjeravajte interni sustav uredaja za zavarivanje i pobrinite se da su ¢lanci lanca
ispravno i ¢vrsto (posebno konektori i komponenti) povezani. Ako se utvrdi skaliranje i rda, molimo
ocistite ih.

4. Ne dopustiti prodor vode i pare u stroj. Ako se to dogodi, javite stroj da se osusi i provjeriti
izolaciju stroja.

5. Ako aparat za varenje ne koristi za dugo vremensko razdoblje, mora se drzati u ambalazi i
cuvati na suhom i ¢istom mjestu.

7. Rjesavanje problema i otkrivanje pogresaka

Napomene: Sljedeci postupci moraju se provoditi kvalificirano elektri¢ari s vaze¢im certifikatima.
Prije odrzavanja, molimo da nas kontaktirate za profesionalnu prijedlog.

neuspjeh simptom odluka

Indikator napajanja A. Provijerite je li napajanje je u blizini.

iskljucen ventilator ne B. Provjerite je li ulazni kabel ¢vrsto priklju¢en na mrezu.
radi, nema izlazne struje
za zavarivanje.

Snaga svjetlosni A. Dolazni kabel vjerojatno se odnose na 380V napajanje, uzrokujuéi
pokazatelj, ventilator ne | naponsko nadviSenje. PovezZite ulazni kabel s 230V snage, a zatim ponovo
radi, nema izlazne struje | pokrenite racunalo.

za zavarivanje .. B. AC 230V napajanje (ulaz kabel je vrlo tanka i duga) ili dolazni kabel
spojen na pogresnog ozi¢enja. Hoce li poCeti zastitu od preoptereéenja.
Povecanje presjek dolaznog kabela ili zategnuti ulaznu uticnicu. Iskljucite
stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.

Prebacivanjem moci kontinuirano ¢e poceti zastitu od preoptereéenja za
elektricni napon. Iskljucite stroj za 2-3 minuta, a zatim ponovno pokrenuti.
Kabeli su popustili izmedu prekidaca i izvora napajanja. Ponovno pritegnite
ih.
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Neujednacena izlazna
struja za zavarivanje
ili potenciometar izvan
kontrole.

A. potenciometar ostecen, zamijenite ga.
B. terminal prekinut ili jako povezani.

Fan radi i indikator
preopterecenja
isklju¢en, nema izlazne
struje za zavarivanje ..

A. Provijerite jesu li komponente nisu povezani labavo.

B. Provjerite je li priklju¢ak i terminal nisu labavo povezani.

C. Provjerite napon izmedu izvora napajanja i MOS plo¢e (VH-07) je oko DC
308V.

D. Ako se zeleni indikator napajanja na kuciste ne svijetli, obratite se
prodavatelju ili nasu tvrtku da ga zamijeni.

E. Ako postoji bilo kakvo pitanje o upravljackom programu, obratite se
prodavatelju ili naSe tvrtke.

Fan radi i indikator
preopterecenja svjetla,
nema izlazne struje za
zavarivanje.

A. ne moze ukljuciti zastitu od preoptereéenja. Molimo iskljucite uredaj, a
zatim ga ponovno pokrenuti nakon $to indikator isklju¢en.

B. Moze se ukljuciti zastitu od pregrijavanja. Ho¢e normalizirati u roku 2-3min
C. Sustav pretvara¢ moze po¢i po zlu. Molimo isklju€ite napajanje glavnog
transformatora (u blizini ventilatora), a zatim ponovno pokrenuti racunalo.

a) Ako je indikator obrana i dalje svijetli, to znac¢i da neke komponente IGBT
brodu ostecen. Provjerite i zamijeniti.

b) Ako je oznaka sigurnosti iskljucen:

1) Mozda transformatora srednjeg ploci je oSte¢en, mjerenje vrijednosti
primarnog induktiviteta i Q vrijednosti glavnog transformatora po induktiviteta
mosta.

2) Mozda je jedan od cijevi prosjec¢nog ispravljackog transformatora je
slomljen, provjerite i zamijenite ispravljac cijevi.

D. Mozda je obrnuta veza lanac je u derutnom stanju.

8. Zastita okolisa.

U cilju zastite privitke okruzenje strojeva i ambalaze moraju biti podvrgnuti
odgovarajucoj obradi za ponovno koristenje informacija sadrzanih u njemu. S ciljem
olak$avanja reciklaze komponente proizvedene od sintetickih materijala su oznaéeni u
skladu s tim. Ne bacajte strojeva u kuéni otpad! Pod Direktive 2012/19/EZ o otpadu

elektricne i elektroniCke opreme i validaciju i nacionalnog prava strojeva koji se moze koristiti visSe
moraju se sakupljati odvojeno i mora biti podvrgnut odgovarajuéim postupkom kako bi se oporaviti
sadrzanog u njemu vrijedne sekundarne sirovine.
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DECLARATION OF CONFORMITY
Inverter Welding Machine RAIDER RD-IW38

Euromaster Import Export Ltd., Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) Odeknapupame Ha cobcTBEHa OTFTOBOPHOCT,
Ye TO3W NPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC CrEAHUTE
cTaHaapTu 1 pasnopeadu:

(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:

(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:

(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:

(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:

(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple

con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:

(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto esta em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagdes que se
seguem:

(I) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto € conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:

(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och féljer féljande standarder
och bestdmmelser:

(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, ettd tdma tuote tayttda seuraavat
standardit ja sdadokset:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med falgende standarder
og regler:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder og bestemmelser:

(H) Felelosségunk teljes tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az

EN IEC 60974-1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2017
EN 61000-3-12:2011

2014/30/EU  2014/35/EU

Place&Date of Issue:
Sofia, Bulgaria
April 11.2024

import

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je

ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rispunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) MNoa cBoto OTBETCTBEHHOCTL 3asBrsieM,
YTO JaHHOE n3aenme CoOTBETCTBYET CreayoLLMM
cTaHjapTam 1 Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLUNOBLLAMNbHIOTb
3asBnsemo, Wo faHe obrnagHaHHs BLLNOBLLae
HacTynHMM cTaHgapTam | HopmaTveam:

(GR) AnAwvoupe utteUBuva 4TI TO TTPOIGV aUTS
OUMQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKATW KAVOVIGHOUG
KOl TTPOTUTTA!:

(MK) Hue nog Halua nuyHa 0AroBOPHOCT Aeka
0BOj NPOU3BOA, € BO COMMAacHOCT CO CNefHuTe
cTaHfapav v perynatusu:

- Export LTD.

Brand Manager:

Krasimir Petkov
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EC OEKINAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt 00
Appec: Cocdus 1231, Bbnrapus, “Jlomcko woce* 246.

MpopaykT: UHBepTOpEH eneKkTpoXeH
3anaseHa mapka: RAIDER
Mogen: RD-IW38

€ NPoeKTupaH n nponsBeaeH B CbOTBETCTBUE CbC CliegHUTe OANPEKTUBMU:

2014/30/EU Ha EBponenckusi napnameHT U Ha cbBeTa oT 26 ceBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKkoHoAaTeriIcTBaTa Ha AbpPXKaBUTE YNIEHKUM OTHOCHO efleKTpoMarHuTHaTta
CbBMeCTUMOCT

2014/35/EU Ha EBponelickusa MapnameHT n Ha CbBeTa ot 26 deBpyapm 2014 roguHa 3a
XapMOHM3MpaHe Ha 3aKoHogaTesiIcTBaTa Ha AbpPXaBUTE UYNEHKU 3a NpefocTaBsAHe Ha nasapa
Ha eneKTPUYECKU CbOpPbXKEHUs, NpefHa3Ha4YeHU 3a U3non3BaHe B onpeAeneHU rpaHULM Ha
HanpexeHueTo

U OTroBapsi Ha UBUCKBaHUATA Ha crneAHUTe CTaHAapTuU:

EN IEC 60974-1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2017
EN 61000-3-12:2011

EBPOMACTEP
VIMMOPT - EKCNOPT’

00L -
MscTo n naTta Ha usgaBsaHe:

7 / ‘/%
Codhusa, Bbnrapus BpaHp MeHuaXbLP:

11 anpun 2024 r Kpacumup lMeTkoB
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Inverter Welding machine
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW38

is designed and manufactured in conformity with following Directives:

2014/30/EU of the european parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market
of electrical equipment designed for use within certain voltage limits

and fulfils requirements of the following standards:

EN IEC 60974-1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2017
EN 61000-3-12:2011

2014/30/EU  2014/35/EU

248 Lom
%( /le fbo
Place&Date of Issue:

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
April 11. 2024 Krasimir Petkov
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C€

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Aparat de sudura
Trademark: RAIDER
Model: RD-IW38

este proiectat si fabricat in conformitate cu urmatoarele Directivelor:

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

este in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN IEC 60974-1:2019
EN IEC 62822-1:2019
EN 60974-10:2014
EN 61000-3-11:2017
EN 61000-3-12:2011

2014/30/EU  2014/35/EU

TER

|.,¢:oﬂ'\sk°5"‘oelbo
“:,x +35929340722

Locul si Data aparitiei: ['ﬂ {/' e /é(;l/

Sofia, Bulgaria Brand Manager:
April 11. 2024 Krasimir Petkov
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Exploded drawing of Inverter Welding Machine RD-IW38
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SPARE PART LIST

NO. Components Note

1 Belt Carrying the machine

2 Plastic Cover A Protecting the machine

3 Transformer Assisting electric power

4 Capacity A Filtering

5 Silicon bridge Snubber Circuit

6 IGBT Inverter ,switch DC to AC

7 Cooling Plate Decreasing the temperature of IGBT

8 Power Cable Supply power

9 Switch ON/OFF

10 Connector Connecting the electricity

11 Fan Cover Protecting the fan

12 Fan Cooling the machine

13 Machine Frame Hold the electric board

14 Machine foot Supporting the machine

15 Drive Transformer Transfer AC to DC

16 Capacity B Filtering

17 Capacity C Filtering

18 Diode Switch AC to DC

19 Main transformer Assisting electric power

20 Heat Protector Stop the current when the machine getting
too hot

21 Led Showing current during welding

22 Potentiometer Adjusting the current

23 Cover Protecting the machine

24 Quick Connector Connecting the output cables

25 Cover Protecting the machine
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FTAPAHLUMOHHA KAPTA

CEPUEH Ne

CPOK

Ne, naTa Ha chakTypa / KacoB GOH.
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AOPEC
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noanuc HA KYNYBAYA
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€ 6 mexnHuyecka
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AOPEC
(nonwaea ce om cayscumens)
OATA/NEYAT
CEPBU3EH NPOTOKON
Tlpuemen Jlata Ha npuemaHe Onucanne Ha 1edexra Jlata na npenasane Moanue
TIPOTOKOJI
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FAPAHLUUOHHU YCNOBUA 3A MALLUHU

Matumnute n akcecoapute ,RAIDER” ca koHCTpyMpaHm 1 npousse-
[IeHn cbrnacHo AeiictBalyymte B Penybnuka Bbnrapus Hopmatus-
HY JOKYMEHTY 11 CTaHAAPTM 33 CbOTBETCTBIE C BCUYKM U3NCKBAHMS
3a besonacHocT.

CbABLPXAHUE U OBXBAT HA TbPTOBCKATA FAPAHLIUA:
TbproBckata rapaHuus, kosto “EBpomactep Mmnopt-Ekcnopt”
00[l pasa 3a Teputopusita Ha Penybnuka Bbnrapus e kakto
crnepga:

- 36 MeceLla 3a BCUUKN €NEKTPOUHCTPYMEHTM 11 GEH3MHOBY MaLum-
Hn ot cepumte: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 MeceLla 3a M3n4ecky N1Lia 3a eNeKTPOUHCTPYMEHTY OT Cepu-
ute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 12 MeceLia 3a lOpUANYECKM NULA 3a NEKTPOUHCTPYMEHTH OT Ce-
punTe: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 24 mecelja 3a (bU3NYECKM NULA 33 MHCTPYMEHTW OT cepusita
Raider Pneumatic;

- 12 mecela 3a topuANYECKN NULA 33 MHCTPYMEHTU OT CepusTa
Raider Pneumatic;

- 24 MeceLia 3a (hM3NYECKN NNLA 3a BCUYKM BGEH3MHOBI MaLLMHM OT
cepuute: Raider Power Tools 1 Raider Garden tools

- 12 mecelja 3a OPUANYECKN NNLIA 33 BCUYKI DEH3NHOBM MaLLMHK
ot cepuure: Raider Power Tools v Raider Garden tools

- 24 mecelja 3a pU3NYECKN NULA 33 BCUYKN KPUKOBE, PbYHN Ma-
LUMHW, ra30BK 1 An3enoBK kanopudepm ot cepusta Raider Power
Tools;

- 12 mecelja 3a pUANYECKM NNLa 33 BCUYKI KPUKOBE, PbYHYN MalLy-
HW, ra30BM W [iU3enoBK kanopudepu ot cepusta Raider Power Tools
TbprosekaTa rapaHuMs € BanWaHa Npu NpefocTaBsiHe Ha rapak-
L{MOHHa kapTa NOMbIHEHa NpaBUIHO B MOMEHTA Ha 3aKynyBaHe Ha
MalLnHaTa ¥ douckaneH kacoB BoH unu dakTypa. FapaHupMoHHaTa
kapTa TpsibBa [ja CbabpXa MOAEN, CepueH HoMep, UMe NoAnnc
11 MeyaT Ha TbproeeLia Npofan MaluuHaTa, Moanuc oT CTpaHa Ha
KNMeHTa, Ye e 3ano3HaT C rapaHLMOHHUTe YCnoBMs 1 AaTaTa Ha
nokynkaTa. HenombrHeHW MW NOANPaBeHN rapaHLMOHHM Kap-
I ca HeanuaHu. MalwmHuTe TpsbBa Aa ce u3nonasat camo no
npefiHa3HayeHve v B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKUMSITa 3a ynoTpeba.
3a fa ce rapaHTupa 6e3onacHata pabota e HeobX0AUMO KneHTa
7Aa ce 3ano3Hae [obpe ¢ MHCTPyKuMMTE 3a yroTpeba Ha MaluMHa-
Ta, NpaBunata 3a 6esonacHocT npu pabota ¢ Hest U KOHKPETHOTO
11 NpeaHa3HaveHue.

MalumHaTa 13nckBa NepuopniHO NOYNCTBaHe W NOAXOAsLLA Noa-
ApbXKa.

FAPAHLIMATA HE MOKPUBA:

- U3HOCBaHE Ha LIBETHOTO MNOKPUTME Ha MalUMHaTa;

- 4aCTu 1 KOHCYMaTuBK, KOUTO NOAMEXaT Ha U3HOCBaHe, MpuinHe-
HO OT NON3BAHETO KaTO HANPUMEP: FPEC W MACO, YETKM, BOAAYM,
OMOPHM POIKA, TAMMOHM, TyMEHU MaHLLIOHM, 3a[iBUXBALLY PEMBLI,
CrMpaYKy, MbBKaB Bar C XuIo, narepu, cemepuHri, 6ytano ¢ yaap-
HUK Ha Takepu v fip.;

- OOMBIIHUTENHN aKcecoap M KOHCYMaTtuBW KaTo: PBbKOXBATKW,
CTPYWHUK, KyTWW, CBPEANa, AUCKOBE 3 psidaHe, Cekauu HOXOBe,
BEPWIY, LUKYPKW, OrPaHIMTENI, Nonup-Luaiibn, naTpoHHMLM (3ax-
BaTW 1 {bPKaYM Ha PEXELLNST MHCTPYMEHT), MakapaTa 3a kopaa v
camara Kopfa 3a Kocauk 1 ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaH13bM 1 3ananurenta caeLly;

- HaCTpoIika Ha pexuma Ha paboTa;

- CTONSAEeMU eNeKTPUYECKN NpeanasuTenu 1 KpyLKK,

- MeXaHW4HM NOBPEAM Ha KOpMyca 1 BCUYKN BbHLUHN eNeMEHTU Ha
13[€NNETO, BKIKYUTENHO AEKOPaTHBHM;

- NpeanasnTent 3a ouu, npeanasnTent 3a pexeLLy UHCTPYMEHTH,
ryMUpaHI NAI04M, 3aKonyanku, nuHeanv v ap.;

- 3axpaHBaLy kabern 1 Lwencer;

- UANOCTHUTE NOBPEAM Ha MHCTPYMEHTUTE, NPUYMHEH OT MPUPOL-

HU ﬁeucmm, KaTo noXapw, HaBOAHEHUd, 3eMeTpeceHus U ap.,
OTMAOAHE HA FTAPAHLIUATA:

dupma “Espomactep W/E” OO/ He e 0TroBOpHa 3a NoBpeay npu-
UMHEHM OT TPETM NuLia, KaTo ,EnekTpocHabauTenHn apyxecrsa’,
MoBPEaV OT BLHLUEH XapaKTep, kaTo TOKOBM YAApH, HeCTaHAAPTHM
3axpaHBaLLy HANPEXEHS 1 MMa NPaBOTO Aa OTKAXE rapaHLMOHHO
obcnyxsaHe npu:

- HECbOTBETCTBALL (UMM HENOMbIHEH) CEpUeH HOMep Ha u3aenve-
TO C TO3U MOMbIIHEH Ha FapaHLMoHHaTa kapTa;

- 3anuyeH unu nunceaty I/IH}ZlETVId)VIKaLlVIOHeH ETUKEeT Ha MalLnHaTa,
- NOBPE/V Bb3HWKHAMN MPY TPAHCMOPT, HEMPABUIHO CbXpaHeH!e
11 MOHTaX Ha MalLMHaTa;

- HanpaBeH ONKT 3a HEOTOpU3NpaHa CepBI3Ha Hameca B Heymbil-
HOMolLeHa cepBu3Ha Gasa;

- NoBpeau, KOUTO Ca NPUYMHEHN B CNEACTBIE Ha HeMpaBWuIiHa yno-
Tpeba (HecnassaHe MHCTPYKLUMATA 3a eKcroaTaus) Ha MallnHa-
Ta OT CTpaHa Ha KIWeHTa Unu TpeTu nuua;

- IOBPE/V NPUYMHEHN B PE3YNTAT Ha U3NOMN3BAHETO Ha MalUMHaTa B
ZApyra cpefia 0CBEH NperopbyaHaTa oT NPOU3BOANTENS (BNAXHOCT,
TeMnepaTypa, BEHTUNALWs, HampexeHue, 3anpalleHocT U Ap.);
- IOBPEAY, NPUYMHEH OT NoNafiaHe Ha BbHILHY Tena B MalluHaTa;
- MOBpPeA, MPUYMHEHMN B CrIeACTBME Ha HEBpexHO GopaBeHe ¢
MallMHaTa;

- 1OBPEAV NMPUYMHEHM OT paboTa 6e3 Bb3fylleH UNTbP Uk curt-
HO 3aMbPCEH TaKbB;

- MY HEMpaBUIHO CLOTHOLUEHWE Ha GEH3WH/ABYTAKTOBO Macno,
BOAELLO A0 BrokupaHe Ha ABuratens

-1oBpefa B CNeACTBUE HENPABUIHO NOCTABEH WM HE3aTOUEH pe-
KELL, MHCTPYMEHT;

- noBpeda Ha pefykTopHaTa kyTusi (npegaekara), NpuyMHeHa ot
HeoCTaTbyHO J0BPO CMa3BaHe (C rpec) Ha cblyara

UMM MexaH4eH yaap Mo 3afBuxBallaTta oc.

- 1oBpeAa Ha poTop Unu CTaTop, U3passiBalla ce B CriensaHe Mex-
L[y 74X, CNEACTBME Ha CTOMNABaHe Ha usonauyuute, Npu4nHEHo ot
NPOABLITKUTENHO NPETOBapBaHe;

- 110BPeAa Ha poTop Wn CTaTop MPUYMHEHA OT NPETOBapBaHe Uin
HapyLUeHa BeHTUMauus, n3pasasallia ce B NpoMaHa Ha LiBeta Ha
KOneKTopa Un HaMOTKUTE;

- HaTpynaH Harap Unu 3anyLueH aycrnyx — pe3ynTar oT npefoavpa-
He Ha KONMYecTBOTO Macro B ABYTaKTOBATa CMEC.

- NMNca Ha Macro 3a pexellaTa Bepura Unu HesaTodeHa (uaxa-
6GeHa) Bepura;

- 3anyLUeHa ropusHa cucTema;

- NnceaT 3allMTHU OWUCKOBE, OMOPHU MNOoTOBE MW ApYrv KOM-
MOHEHTM KOWTO Ca YacT OT KOHCTPYKUMSTA HA MHCTPYMEHTa U ca
npefHa3sHayeHy 3a ocurypsisaHeTo Ha GesonacHata My v npasun-
Ha ekcnnoatauus;

- 3axpaHBalLST kaben Ha WHCTPYMeHTa e YAbIhkaBaH Ui Noa-
MEHSIH OT KINWeHTa,

- noBpefaTa e Npu4MHeHa oT MpeToBapBaHe Ik Nunca Ha BeHTU-
nauus, HeJoCTaTb4HO UNK HENpaBUTHO CMa3BaHe Ha ABMXeLLUTe
ce KOMMOHEHTM Ha 13[enueTo;

- U3HOCBaHe Wnv BrokupaHy narepy nopaan npetoBapeate, npo-
ObIKUTENHa pabota unm npax;

- pa3buTo narepHo rHe3o oT 6riokupaH narep unu pasbuTa BTyIKa;
-~ pa3buTo LUNOHKOBO UN pe3BoBO CheNHEHNE;

- MoBpefa B €KY U eNekTPOHHO YNpaBeHIe NpuiMHeHa ot
npax unu cyyneaHe;

- noBpeaeHa peayKTopHa KyTus (rnaea) MpUYMHEHO OT 3acTonopst-
BaLLsi MEXaHU3bM;

- nosiBa Ha HeobuyaitHa xnabuHa mexay 6yTano 1 UMNMHABLP B
peaynTaT Ha NpeToBapBaHe, NPOAbIKUTENHA paboTa unu npax;

- 3aTsraHe Mexay byTano 1 LunuHAbP B pesynTar Ha npeToBapsa-
He, Npofib/kUTENHA paboTa unu npax;



- MOBPeAEHO LIEHTPOBEXHO Komeno 1 cnupayka (MPOMEHEH LiBSIT)
— [ibIMKY ce Ha paboTa ¢ BriokvpaHa crimpauka;

- CNyKBaHWUA MO Kopnyca, NPpU4nHEeHN OT HeNpaBUeH MOHTaX Ha
CBBP3BALLY TPBOW, UTUHTY 1 NOA06HN;

- UNCa Ha KOMMOHEHT KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKUMATA Ha UH-
CTPYMEHTa 1 ca npeaHa3Ha4eHm 3a ocurypsisaHeTo Ha 6esonacHa-
Ta My ¥ NpaBunHa ekcrnoaTaLus;

- Ha BCWYKM BOAHYW nomny (6e3 notonsiemute) 1 xupgpodopy Tpsib-
Ba f1a Gble MOHTUPaH Bb3BpaTeH KnanaH Ha BXOASLLUNS OTBOP.
Mpn xuapodopute NEPUOMYHO CE MPOBEPSIBA HansiraHEToO Ha
MeTanHus KoHTelHep(HansraHeTo Tpsibea Aa 6bae B rpaHuumTe
1.5 -2 bar).

BHUMAHUE! Xuapodopute Raider ¢ MexaHuyeH npecoctat He
M3KIKOYBAT aBTOMATU4HO NpU nunca Ha Boaal

- noBpefia NpuynHeHa ot pabota ,Ha cyxo“ 6e3 Boda, KosiTo ce
13passiza B AeopmaLys Ha YNITbTHEHUSTA U KOMIMOHEHTUTE Ha
nomreHara yacr.

- NOBPEAU NPUYMHEHW OT 3aMpPb3BaHe U NPEKOMEPHO NperpsiBaHe;
CpoKbT 32 OTPEMOHTMPaHE Ha MpueTH B CEpBi3a MaLUMHN € B
pamMKkuTe Ha eauH Mecell.

CepBu3nTe He HOCST OTTOBOPHOCT 3@ MaLLMHM, He MOTBPCEHN OT
COBCTBEHMLUTE UM EANH MeCEL| CTIefl 3aKOHHS CPOK 38 PEMOHT!

TbprosekaTa rapaHuus 3a 6atepuu 1 3apsiaHu YCTPONCTBA, KOSITO
“EBpomactep Wmnopt-Exkcnopt” OO[] faBa 3a Teputopusita Ha
Peny6bnuka Bbnrapus, e kakTo cnegga:

- 18 meceua 3a GatepusTa 1 3apsSAHOTO YCTPONCTBO OT CEpUNTE:
Raider Industrial, Raider Pro;

- 12 meceLla 3a 6atepusiTa 1 3apsiiHOTO YCTPOICTBO OT CepumTe:
Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

TapaHLMOHHUST CPOK 3ano4Ba Aa Teye OT AaTaTta Ha 3akynyBaHe.
lapaHLVsiTa NOKPUBA BCUYKM [EEKTU, Bb3HWUKHANM NpW Npasun-
HO nonasaHe Ha 6aTepusiTa 11 3apsiBHOTO YCTPOICTBO, CboGPasHo
VHCTPYKUMsATa 3a ynotpeba. “EBpomactep Mmnopt-Exkcnopt” OO[
ocurypsiea rapaHLusi, Ipunoxuma npy u3bpoetuTe no-gony ycro-
BUsl, 4pe3 6e3nnaTHo oTCTpaHsiBaHe Ha AedhekTh Ha NpodyKTa, 3a
KOWUTO B paMKuTe Ha rapaHLIMOHHUS CPOK MOXe fia Ce [oKaxe, Ye
ce AbiKaT Ha AedhekTn B MaTepuana unu npy nNpouBofCTBOTO.
TbproBekata rapaHLys e BanuaHa npu NpesocTaBsHe Ha rapa-
LiMOHHaTa kapTa Ha MaLl1HaTa, Momb/iHeHa NPaBUIHO B MOMEHTa
Ha 3akyrnyBaHe Ha npofyKTa 1 duckaneH kacos 6oH Ui chakTypa.
l'apaHLMoHHaTa kapTa TpsibBa Aa CbbpXa MOAEn W CepueH Ho-
Mep Ha akymyrnaTopHata MalliHa, OKOMMnekToBaHa ¢ batepus u
3apsiAHO YCTPOWCTBO, UME, MOAMNC U NeYaT Ha Thprosewa npoan
KOMMNneKTa akymynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT, NOANKC OT CTpaHa
Ha KNWeHTa, Ye € 3ano3HaT C rapaHLMOHHUTE YCroBWs U JaTtaTa
Ha nokynkara.

lapaHLusiTa He nokpuea:

- U3HOCBaHE Ha LIBETHOTO MOKpUTWE Ha GaTepusita U 3apsaHOTO
YCTPOICTBO;

- MOBPeay Bb3HUKHAMN NpY TPAHCMOPT, MEXaHUYHN NOBpeay /Ha
Kopryca 1 BCUYKN BBHLLHW €MEMEHTU Ha

BaTepusTa v 3apsipHOTO, BKIIYUTENHO AEKOPaTUBHI/, NPy ApyriA
BBHLUHYM Bb3AENCTBUS 1 NPUpofHM GEACTBUS KaTo NoXapy, HaBoA-
HEHS, 3eMeTPeceHus:;

- [leheKTM OT aMOPTU3aLVS, HOPMATHO U3HOCBAHE W U3xabsiBaHe;
lapaHuvsiTa 3a GaTepusTa M 3apspHOTO YCTPOWCTBO OTnaja B
cnyyauTe Ha:

- HeCbOTBETCTBALL (MMM HEMOMbIIHEH) CEpUeH HOMEP Ha KoM-
nnekTa akyMynatopeH eneKTPOUHCTPYMEHT C TO3U MOMbAHEH Ha
rapaHLMOHHaTa kapTa;

- HapyLUeHWe Ha LenocTTa, U3TpUBaHe UM NUNCa Ha eTukeTa Ha

npou3BoauTens BbpXy 6atepusTa v 3apsigHoTO

YCTPOICTBO;

- BCMYKW CMyyau Ha MOBPEAM, MPUYMHEHM OT HempaBumHa ymo-
Tpeba (HecnaseaHe MHCTPYKLMATA 3a ekcrnoaTaus), uanyckaHe,
ynap, 3anvBaHe ¢ TEYHOCTY, HeBpexHo GopaseHe, 1 B cry4au, Ye
BCUYKM KrieTku B GaTepusita ca W3TOLLEHW MO KPUTUYHUS MUHM-
MyM;

- 3apexiaHe C HeopuUrHanHu 3apsiaHu YCTPONCTBA, 3axpaHBaLLy-
AT kaben Ha 3apsAHOTO YCTPOMCTBO € YAbIIKaBaH Uk NOAMEHSIH
OT KIWEHTa, UMK IpYrv BBHLUHM Bb3OENCTBUS B NPOTUBOPEYME C
M3ICKBAHWSITA Ha MPOU3BOAWTENS;

- KoraTo e NpaBeH ONUT 3a PEMOHT, MOHTaX, IEMOHTaX, MOANTU-
KaLys OT MoTpeduTens Unu NPOMEHN OT HeYMbITHOMOLLEHN N1La
unm upmu;

- Npy n3nonaeaHe Ha 6atepusTa 1 3apsAHOTO YCTPOICTBO He Mo
npenHasHayeHve;

- MOBPESV MPUYMHEHN B PE3yNTaT Ha W3NoN3BaHETO U ChXpaHe-
HUeTO Ha BaTepusTa W/unu 3apsaHOTO B Apyra Cpeaa OCBEH npe-
nopbYaHaTa oT NPoM3BOANUTENS (BNAXKHOCT, TEMNepaTypa, BEHTU-
nausl, HanpexeHue, 3anpaLueHocT 1 ap.);

- NPV TOKOBM YAapH, rPbMOTEBILW, HABOJHEHWS, MOXapW, ApYriA
BbHLUHN Bb3AENCTBIS;

- npu paboTa ¢ HeCTaHapTHa 3axpaHBalla Mpexa v ¢ Apyru He-
NOAXOASLLM UKW HECTaHAAPTHI YCTPOIICTBA;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMpaHe Ha NpueTn B cepau3a baTepum u 3a-
PSIAHM YCTPOIICTBA € B paMKITE Ha CPOKa 3a PEMOHT- efiH Mecell,
Crefi KOITO CepBU3ITE HE HOCSIT OTFOBOPHOCT B CRyyaid, Ye He ca
NOTBPCEHM.

3akoHoBaTa rapaHuys € CbriacHo uanckeaxusiTa Ha 3311 1 3akoH
3a NpefocTaBsHe Ha LM(POBO ChabpKaHue 1 LGpoBm ycnyru u
3a npogax6a Ha cToku. Mpu HeCLOTBETCTBME Ha CTOKUTE NOTPEOH-
TENST Ma NpaBHW CPEACTBA 3a 3alyyTa CpeLLy npofaBava, KouTo
He Ca CBbP3aHM C pa3xoau 3a HEro, kaTo TbProBckaTa rapaHLms He
3acsira Te3v CpeaCTBa 3a 3alluTa Ha noTpeduTens;

HesaBucuMo OT ThproeckaTa rapaHLysi MpofaBaybT 0Troaps 3a
nmncara Ha CbOTBETCTBUE Ha noTpebuTenckata ctoka ¢ AOroBo-
pa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHuusta no un. 33 — 38 (3akoH 3a
npefocTaBsiHe Ha LdPOBO ChAbPXaHMe 1 LinpoBY yCryri 1 3a
npoaax6a Ha CTokw).

Un. 33. (1) Korato cTOKMTE He OTFOBapsT Ha MHAMBMAYanHUTE
U3VCKBaHWS 32 CbOTBETCTBME C [OrOBOPA, HA OBEKTUBHUTE M3N-
CKBaHWS! 32 CbOTBETCTBME U HA U3NCKBAHWSATA 33 MOHTUpaHe 1nm
VHCTanupaHxe Ha CTokuTe, NoTpebuTensT MMa npaso:

1. Aa NpeasiBu peknamaLus, kaTo novcka oT npofasaya Aa npuse-
[ie CToKaTa B CbOTBETCTBUE;

2. Aa nomyyn NpOnopLIMOHANHO HamansBaHe Ha LieHaTa;

3. na passany goroBopa.

(2) B cnyyaute no an. 1, 1. 1 notpebutenst moxe aa ubepe
MeXOy PEMOHT NN 3aMsiHa Ha CTOKaTa, OCBEH aKo TOBA Ce OKaxe
HEBB3MOXHO UM 61 JOBENO 10 HEMPOMOPLIMOHAMHO rofemi pas-
XOAM 3a NpofjaBaYa, kaTo Ce B3eMaT npeasuy BCukn obeTosTen-
CTBa KbM KOHKDETHUSI CIyyalt, BKITIOYUTENHO:

1. cTOiMHOCTTa, KOSiTO 61 MMana cTokaTa, ako Hsmalle nunca Ha
CbOTBETCTBME;

2. 3HaYMMOCTTa Ha HECOTBETCTBIETO, U

3. Bb3MOXHOCTTa Jja 6bae NpesocTaBeHo ApYroTo CpeAcTBo 3a
3almTa Ha notpebutens 6e3 aHaumTenHo Heyno6CTBO 3a NOTpe-
Gutens.

(3) MpopaBaybT MOXe Aa OTKaxXe Aa NpuBeAe CToKaTa B CbOTBET-
CTBME, ako PEMOHTBT W 3aMsiHaTa Ca HEBBb3MOXHYW UK ako Buxa
[0BENM [0 HEMPONOPLMOHAIHO ronemMu pasxoau 3a Hero, kato ce
B3eMar npeaBua BCUYKA 06CTOSTENCTBA, BKIIOYATENHO TE3N Mo
an.2,1.1u2.



(4) MoTpebuTensT UMa NpaBo Ha NPONOPLMOHANHO HamarnsiBaHe Ha
LieHaTa 1nv ja pa3sani 40roBopa 3a npodax0a B cneaHuTe cnyyan:

1. NpoAaBaybT He e U3BBLPLLKM PEMOHT UMK 3aMsiHA Ha CTOKaTa Cb-

rnacHo un. 34, an. 1 1 2 unun, Korato e NpUMoXIMO, He e N3BBPLLINA
PEMOHT UK 3aMsiHa CbrnacHo yn. 34, an. 3 v an. 4 unu NpoaaBaybT e
oTka3an fia npuBeze CTokata B CbOTBETCTBUE CbIMacHo an. 3;
2. MosiBI Ce HeCbOTBETCTBME BbNPEKI NPeAnpuUeTUTe OT NpofaBaya
AeVCTBUS 3a NMpUBEXAAHE Ha CToKaTa B CbOTBETCTBYE; MPU HECHOT-
BETCTBME Ha CTOKW C bAroTpaitHa ynotpeba v Ha CTOKM, Cbbpxa-
LYY LichpOBY ENEMEHTH, NPofjaBaYLT MMa NpaBo Aa Hanpasy BTOPY
ONWT 3a NpUBEXaHe Ha CToKaTa B CbOTBETCTBME B PaMKITE Ha CPo-
Ka Ha rapaHuusita no un. 31;

3. HeCbOTBETCTBMETO € TOMKOBA CEPUO3HO, Ye OrpaBpaBa He-
3abaBHO HamansBaHe Ha LigHaTa unu pasBansiHe Ha [0roBopa 3a
npogax6a, unu
4. npoAasaybT € 3afBuN UMK oT 0bCcTosATENCTBATa € ACHO, Ye Mpo-
AaBaybT HAMa fja NpuBefe CTokaTa B CbOTBETCTBIE B pasyMeH Cpok
1nu 6e3 3HaunTenHo HeyaobCTBO 3a NoTpebuTens.

(5) MoTpebutensT HAMa NpaBo Aa pa3Banu AOroBOPa, ako HeCHOT-
BETCTBMETO € He3HauUTeNHO. TexecTTa Ha oka3BaHe 3a ToBa fanm
HECbOTBETCTBUETO € HE3HAUNTENHO Ce HOCK OT NpofjaBava.

(6) MoTpebutensT UMa NpaBo Aa OTKaXe MMallaHeTo Ha ocTaBa-

LLja 4acT OT LieHaTa UnK Ha 4acT OT LieHaTa, AoKaTo NpoAaBayLT He
U3MBIHM CBOUTE 3a[bIIKEHNs 3a MPUBEX/AaHe Ha CTokaTa B CbOT-
BETCTBME.
Un. 34. (1) PeMOHTBT Unu 3amsHaTa Ha CTokuTe ce 13BbpLUBa Oes-
NNaTHO B PaMKUTE Ha payMeH CPOK, CYUTAHO OT YBE[OMSBAHETO
Ha npoAaBaya OT MoTpebuTens 3a HeCLOTBETCTBMETO W Be3 3Ha-
uMTenHo HeynobeTo 3a noTpebuTens, kato ce B3emat npeasuz
€CTECTBOTO Ha CTOKUTE W LienTa, 3a KosiTo ca 61unu Heobxoammm Ha
notpeburens.

(2) 3a cTOKM, pa3nuyHy OT CTOKUTE, ChAbPXKALLM LPOBI enemMeH-
TV, PEMOHTBT UMK 3aMsiHaTa Ha CTOKUTE ce 13BbpLUBa beannatHo B
pamKiTe Ha efiH MeceLl, CH1TaHO OT yBeOMSBAHETO Ha npofjaBaya
0T noTpebuTens 3a HECLOTBETCTBUETO 1 Ge3 3HauMTENHO Heyaob-
CTBO 3a MoTpebuTens, kato ce B3emaT MpeABUA ecTecTBOTO Ha
CTOKITE U LieNTa, 3a KosiTo ca 61unu Heobxogmmu Ha noTpebuTens.

(3) KoraTo HeCbOTBETCTBMETO Ce OTCTPaHsBA Ype3 PEMOHT Unu 3a-
MsiHa Ha CTOKUTE, NOTPeBUTENsT NpeaocTaBs CTOkUTE Ha pasnomno-
eHne Ha npoaasava. Mpu 3amsHa Ha CTOkMTE NMpoAaBaqybT B3ema
3aMeHeHuTe CTokV 06paTHO OT NOTpeduTenNs 3a CBOS CMeTKa.

(4) KoraTo M3BBLPLUIBAHETO Ha PEMOHT W31 CKBA JEMOHTUPAHETO Ha
CTOKWTE, KOWTO ca 61NN MHCTanupaHi CbobpasHo TAXHOTO ecTecT-
BO M Lien, Npeay fja Ce NosiBi HECbOTBETCTBUETO, UMW KOraTo Teau
cToku TpsibBa fa 6baaT 3aMeHeHy, 3adbIMKeHNETO Ha npofaBaya
A2 PeMOHTMpa UNK A1a 3aMeHI CTOKUTE BKIIOYBA JEMOHTUPAHETO Ha
CTOKWTE, KOUTO HE CbOTBETCTBAT, 1 MHCTaNMPaHETo Ha 3aMeCTBaLL-
Te CTOKI UMK Ha PEMOHTMPaHUTE CTOKM, UMW NOEMaHe Ha pasxoanTe
32 [IEMOHTUPAHE W MHCTanupaHe Ha CTokuTe.

(5) MoTpebuTensT He AbMKM 3annalyaHe 3a obuyaiHata ynotpeba
Ha 3aMeHeHITe CTOKI 33 BPEMETO Npeau TsXHaTa 3amsiHa.

Un. 35. HamansBaHeTo Ha LieHaTa e MPOMOPLMOHANHO Ha pasnu-
KaTa Mexay CTOMHOCTTa Ha nomyyeHuTe oT noTpebutens CToku
CTOIHOCTTa, KOSITO GWXa MManu CTOKUTE, ako HsiMalle nunca Ha
CbOTBETCTBME.

Yn. 36. (1) MoTtpebutensT ynpaxHsisa NpaBoTo cv ja passanu Ao-
roBopa 4pes 3asBneHne 40 NpoAaBava, C KoeTo ro yBeaoMmsBa 3a
peLLeHeTo C1 Aa pa3Banu JOroBopa 3a npopaxoa.

(2) KoraTo HeCbOTBETCTBMETO CE OTHACS CaMO 3a HAKOW OT CTOKMTE,
A0CTaBeHM CbIMacHo [J0roBopa 3a npopax6a, 1 e HanuLe ocHoBa-
HWe 3a pa3BansHe Ha [OroBopa CbrmacHo un. 33, notpebutenst
IMa NpaBo [ja pa3Bany oroBopa 3a Npoaaxba camo Mo OTHOLLEHMe
Ha Te3n CTOKM, KOUTO He CbOTBETCTBAT, KaKTO W MO OTHOLLEHWE Ha
BCYYKM [IPYTIA CTOKM, KOUTO € Mpnpobun 3aeHO CbC CTOKUTE, KOUTO

He CbOTBETCTBAT, ako He MOXe Pa3yMHO Jja ce o4akea, Ye noTpebu-
TENST LLE Ce Cbrack Aa 3anaav camo CTOKUTE, KOUTO CbOTBETCTBAT.
(3) Korato notpebutensT passanu Aorosopa 3a npogaxba uausno
UMM 4aCTUYHO Camo NO OTHOLLEHME Ha HSKOW OT [OCTaBEHWUTE Cb-
rmacHo JoroBopa 3a npogax6a CToku, NoTpebuUTENsT Bpblua Te3n
CTOKM Ha npofaBaya 6e3 HeorpaeaaHo 3a6aBsiHe U He MO-KbCHO OT
14 pHM, cunTaHO OT AaTtaTa, Ha KOSTO MOTPedUTensT € yBeaoMUn
npofiaBaya 3a peLleHNeTo C1 Aa paseanu AoroBopa 3a npoaaxba.
KpailHusT cpok ce cmsiTa 3a cnaseH, ako noTpebutenst e BbpHan
WNK 13npaTun cTokuTe 06paTHO Ha NpoAaBaya Npeam U3TMYaHeTo
Ha 14-nHeBHWS CPOK. Beyku pasxoam 3a BpbLyaHe Ha CTOKUTE, B T.4.
eKcreaupaHe Ha CTOKUTE, ca 3a CMeTka Ha npojaBava.

(4) NpopaBaybT Bb3CTaHOBSBA Ha NOTPEBUTENS 3annaTeHaTa LieHa
3a CTOKUTE Crief, TAXHOTO NoMyYaBaHe Unu Npy NpeLCcTaBsHe Ha [0-
ka3aTenctso ot notpebuTens 3a TAXHOTO W3npaLLaHe Ha npopasa-
ya. [popfaBaybT e ANbXeH Aa Bb3CTaHOBM NOMyYEHUTE CyMU, KaTo
1310M38a CHLLOTO NNATEXHO CPEACTBO, U3NOM3BaHO OT NoTpebuTe-
NS NV MbpBOHaYanHaTa TpaHcakUWs, OCBEH ako notpebutensT e
113pa3in U3pUYHOTO CU Cbrnacke 3a M3Non3BaHe Ha ApYro nnaTex-
HO CPEeACTBO 1 MpW YCrIOBME Ye TOBA HE € CBbP3aHO C Pasxoay 3a
noTpeburens.

Un. 37. (1) MotpebutensT Moxe [a ynpaxHu npasata cv No TO3u
pasper, kakTo crefga:

1. 33 CTOKM, Pa3NnYH OT CTOKM, ChAbPXKALLM LUMPOBY ENEMEHTU, B
CPOK 10 [1BE FOAMHM, CYUTAHO OT AOCTABSHETO Ha CTOKaTa;

2. 33 CTOKW, CbAbPXaLLM LNPOBM ENEMEHTH, KOraTo AOrOBOPBLT
3a npogaxba npeaBukaa eaHOKPaTHO NpeaocTaBsiHe Ha LMGpoBo
CbabpXaHue 1N LndpoBa ycnyra, He3aBUCUMO OT TOBa Jarni He-
CbOTBETCTBMETO CE AbIKW HA (PU3MYECKUTE UMK LpoBUTE ene-
MEHTW Ha cToKaTa, B CPOK A0 ABE FOAMHM, CYMTAHO OT JOCTaBSHETO
Ha CTOKaTa M NMpedoCTaBSHETO Ha LM(POBOTO ChAabpkaHue wunu
vdpoBaTa ycrnyra unn B pamkuTe Ha nepuoda oT Bpeme, NocoueH
B un. 31, an. 11 2, 6e3 ga ce Bb3NPENATCTBA NPUNaraHeTo Ha un.
28,an.3,71.1,

3. 33 CTOKW, CbAbPXALLM LNPOBM ENEMEHTH, KOraTo AOrOBOPBLT
33 npopaxba npegBuxha HENpeKkbCHATO MpefocTaBsHE Ha Ln-
poBO CbAbPKAHWE UK LdpoBa ycnyra 3a OnpedeneH nepuos
OT BPEMe, HE3aBICUMO OT TOBA AanK HECLOTBETCTBUETO CE AbITKM
Ha (hu3nyeckuTe UNK LMPOBIUTE ENEMEHTU Ha CTOKaTa, B CPOK A0
[Be FOfVHN, CYATAHO OT AOCTaBAHETO Ha CTOKAaTa W OT 3ano4yBaHeTo
Ha HenpekbCHATO NMPefoCTaBsiHe Ha LM(POBOTO ChabpXaHue uin
Lncpposata ycnyra;

4. 33 CTOKM, CbAbPXaLLM LMGPOBN €NemMeHTy, Korato [OroBopbT
3a npofax6a npeaByKaa HeMpekbCHaTo NPefoCTaBsiHe Ha Ldpo-
BO CbAbpXaHue 1nu LudpoBa ycryra 3a nepuop, no-AbITbr OT fABe
TOAVHM, U HECHOTBETCTBMETO Ce AbMKW Ha LMGPOBUTE ENEMEHTU
Ha cToKaTa, NoTPEBUTENST MOXe Aa ynpaxHu npasaTa ey Mo To3u
pasgen B paMKuTe Ha Cpoka Ha AeiCTBMe Ha [OroBopa.

(2) CpokbT Mo an. 1 cnupa fia Teye npes BpemeTo, HeobXoAUMo 3a
13BBPLUBAHE HA PEMOHT WK 3aMsiHa Ha CToKaTa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTO Ha noTpebutens no an. 1 He e

00BbP3aHO C ApYrv CPOKOBE 3a NMPeAsBSBaHE Ha MCK, Pa3nnyHn oT
Teaunoan. 1.
Un. 38. MpogaBaybT, KOMTO OTFOBaps 3a HECLOTBETCTBUE Ha CTOKM-
Te, ObMXALLO Ce Ha AelicTeue Unu 6e3neicTaue, BKMIOYMTENHO Ha
nponyck fja ce NPefoCTaBsT akTyanu3auuu Ha CTOKW, ChabpXaLyy
LinchpoBM €NeMEHTH, OT CTPaHa Ha NuLie Ha NpeaxofeH eTan oT Be-
puraTta OT TbProBCKY COENKM, MMa NPaBo Ha UCK 3a 0be3LLETEHME 33
MPEeTbPMEHV BPEAV CPELLY NMLETO UAK NNLaTa, KOUTO Ca NMPUYMHAAN
HECbOTBETCTBUETO.



64  www.raider.bg

%%%%%%%%%%%%%%%%%%%%%

<>
(K

O

7
K

O

Y
R, B
N
Y
B> 4
N

7
O
Y
O

YN T

7
3

O

X
o

O

& 7
N SC EUROMASTER SRL N
NV STR. DRUMUL GARII OTOPENI NR 6, OTOPENI, ILFOV NV

2 TEL/FAX: 021.351.01.06 0
£ < < Q0

CERTIFICAT DE GARANTIE

<> 7
SR}

O O

7 7
K

O O

Nr. din

Y
R Y
O
Y
SIS I
N

[]

Denumirea produsului

7
O
Y
O

Sena de fabricatie a produsului

O
K
O

Caracteristici tehnice

"
O

7
)

{ Garantie comerciald: PRODUS DE UZ GOSPODARESC: Termen de garantie: 24 luni de
la data vanzarii catre persoanele fizice si 12 luni pentru persoanele juridice (pentru toata
gama RAIDER). MARCA RAIDER PRO: Termen de garantie: 24 luni de la data vanzarii
catre persoanele fizice si 12 luni pentru persoanele juridice

*Garantia pentru acumulatori si baterii este de 6 luni din momentul achizitionarii.
 Durata medie de utilizare: 36 luni
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4.Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.
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LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului Bl.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

« ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

* Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

* SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

* SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

* SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni llfov.Tel/fax 0213504379

« SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

« SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, lifov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
5
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederiie HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i pe€atiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro ociSéene masine!

Popravka kvara priznatog sa na8e strane u garantnom roku se izvr8ava na slede¢i nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre po¢etka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da Kkoristi uredjaj za
to za $ta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potroSni matrijal koji podleZze habanju prilikom upotrebe kao Sto su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potroSni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za seenje, nozevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oSteCenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, titnici za o¢i, stitnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, ucvrdcivaci, lenjiri, kabal i uti¢nica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaZze popravku (remont) u garantnom roku ima u slede¢im sluc¢ajevima:
- Neodgovarajuéi (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlas¢enog servisa ve¢ poku$ao da popravi aparat.
- Kuvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenije rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrok-
ovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenije rotora ili statora posledica preopterecenja ili oste¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptere¢enjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preoptereéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlas¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!
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EnektpuyHuTe anapatu “Pajoep” ce gnsajHmpanu 1 npom3BeAeHN BO COMMacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTM 1 CTaH4apAuM BO COMMacHOCT co cute bapana 3a 6e36e4HOCT LWTO ce NpuMeHyBaar.

CoppxuHata u ondat Ha rapaHuujaTta
Ycnosu Ha MapaHumjata
PokoT Ha rapaHuujaTa ce HaBeyBa BO rapaHTHUOT NACT W BaXM O AATYMOT Ha KynyBatbe Ha NPou3BOAOT.
KynyBayoT/KopuCHUKOT Ha enekTpuyHaTta onpema umaat npaBo Ha GecnnaTHu nonpasku Ha ypeaoT
[IOKOMKY UCTMOT € BO rapaHTUPaHWOT Nepuos, AOKOMKY rapaHTHUOT IUCT € NPaBUIHO MOMOSTHETU CO
MOTAVC U MeyaT of, CTpaHa Ha NPOAAaBaYoT Koj ro Mpofan ypeaoT, NOTNLWNMLLIAH Of CTpaHa Ha KynyBayoT
KOj NOTBpAYBa [ieka e 3ano3HaeH CO YCMOBUTe Ha rapaHuujaTta u co rckarnia cMeTka unu cakTypa Koja ro noTepayBa
[aTyMOT Ha KynyBah€ Ha eNleKTPUYHMOT anapar.
3a nonpaeka 1 peknamauuja ke Gugar npuMeHu camo 4OGPO UCYUCTEHN MaLLMHW!
MonpaBkaTta Ha AebeKTU MPU3HATU Of Halla CTpaHa BO rapaHTMPaHUOT POK Ce U3BedyBa Ha CIeAHUOT
HaumH: Mo Haw u3Gop v nonpaeamMe AedekTHUTE ypeay 6e3nnaTHo Unu r MeHyBame 3a HOBU JOKOSKY ce
BO rapaHTHMOT POK 1 [JOKOJIKY HE € MOXHO CepBHUCHpatbe.
Ypepnot Tpeba Aa ce KOpUCTM CTPOro Mo ynaTcTeaTta W NponucuTe NPONULLaHUM BO yNaTCcTBOTO.
3a 6e3benHo paboTere CO eNEKTPUYHMOT ypes, HEOMXOAHO € KynyBayoT Npep a 3anoyHe CO KOPUCTEHE
Ha ypepoT, la ce 3ano3Hae Co ynaTcTBOTO 3a ynoTpeba, Aa ce 3ano3Hae co cTaBkuTe 3a 6e36e4HOCT npu
paboTa 1 fa ro KOpUCTW YpeaoT 3a Toa LUTO € HaBedEHO BO ynaTcTBOTO. YpenoT 6apa nepmoanyHo
YUCTEHE Y alEKBATHO OAPXKYBaH-E.

[apaHumjata He ondaka:

- [yGerbe Ha GojaTa Ha malumHaTa.

- [lenosu 1 NOTPOLLHK MaTepujanu koj noanexar Ha abere npu ynotpeba, Kako LITO ce: MacT, Macno,
YeTKULM, BOAMYM, Barbauy, POrku, NOAMOLLKMW, MOFOHCKW peMeHu, onekcnbunHo BpaTuio,

narepu, CemepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema 1 matepujanu kako wTo ce: Payku,kabnu, 6atepun, kyTun, gogatoum 3a HanojyBawe, Gyprum, AUCKOBY 3a
ceverbe, HOXeBU NaHuW, LWMUPITK, TPaHNYHULK, KOHEL, 3a ceverse 1 ap.

- CTONEHW enekTpUYHM OCUTypyBauu 1 3alwTUTK

- MexaHuukn oLwiTeTyBawa Ha TernoTo Ha ypenoT, AeKOPaTUBHU efieMeHTH.

- 3awTunTa 3a o4MTe, 3alTUTa 3a cedere, TyMUpaHu NioYkn, 3aTBapayv, Mepuna u ap.

- Kaben v npuknyyouu.

- LlenokynHo owuTeTyBake Ha anapaToT HacTaHaTo Kako nocreavua of noxap, nonnasa, 3eMjoTpec v Chl.
MoHnwTyBare Ha rapaHumjata

MpaBoTo Aa ce NOHULITW NonpaBkaTa (PEMOHT) BO paMKUTE Ha rapaHTHWUOT NEPWOA, € BO CreAHuBE Cryyau:
- CepuckujoT 6poj 3aBefieH BO rapaHumjata He oAroBapa co cepuckujot 6poj Ha malumHaTa .

- Hanennuuata 3a naeHTudmkaumja saneneHa Ha npousBogoT e nabpuliaHa unu e ncyesHara.

- [lokonky Apyro nuue koe He e OBNacTeHVOT cepBuc ce obuae aa ro nonpasar ypeaor.

- [lokonKy He ce nojaBu Kako pesynTaT Ha HecooABeTHa ynotpeba Ha ypeaoT (He creaw M UHCTpyKumUTe
HaBe[eHW BO yNaTCTBOTO) Of CTpaHa Ha KynyBayoT Unun Apyro nuue.

- fedKToT e NpeausBvkaH o HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatot

- OwretyBara nNpeaussBukaHn of paboTa co AoTpajaHu (Mnu NOLO NOCTABEHWN) ENEMEHTY 3a ceverbe

- OwTeTyBaraTta Ha pOTOPOT UMK CTAaTOPOT HacTaHarne kako nocreauua Ha TonexeTo Ha u3onauvjarta
npeausBMKaHo of NPEKyMepHO KOPUCTEH-E Ha anaparoT.

- OwTeTyBarata Ha pOTOPOT UMK CTATOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBaH-e UM OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BeHTUnauuja koja ce MmaHudgecTmpa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaHE Ha KONMEKTOPOT UMK HamoTKaTa.

- HepocTuraat 3awwTUTHUTE AUCKOBW, UNW APYrv AEnNOBW KOW Ce Aen of cocTaBHaTa onpema u ce
HameHeTu 3a Aa ce ob6e3benmn 6e3benHo paboTere co ypeaoT Kora ce KOPUCTU NMPaBUITHO.

- EnekTpnyHuoT kaben Ha MalumnHaTa e NPOAOIMKEH UMM 3aMeHUN Of] CTpaHa Ha KOPUCHUKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT oA NpeonTepeTyBakse, nolla BeHTUnaumja u og HeOBOMHO NOAMAaYKyBake Ha NOABUKHUTE
nenosu

- OwTeTeHn narepu nopaau NpeonToBapyBawe Unn fonrotpajHa pabora.

- CKpLUeHO nerno 3a narepu of ctTpaHa Ha briokupaH narep

- HekomnneteH 3ab Ha 3an4aHnKoT (CKpLueH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO UMW BUMYLLECTO NeXULLTe

- OLIJTeTyBaH:a BO eneKkTpuKaTa 3a Kiny4oT Kako pe3ynTaT Ha npallnHa nuin Kpwexe

- OwrTeTyBare Ha peyKuvoHaTa KyTuja (rnaea) HacTaHaTo Of MexaHW3aMoT 3a 3aKry4vyBarbe

- MNojaBa Ha HeBoobMYaeHa NabaBoCT NOMeEry KMUMOT M LMINMHAAPOT Kako pe3ynTaTt Ha
npeonTepeTyBake, AONroTpajHa ynorpeba unu npawumHa

- 3aTerHaTtoct nomery KnvnoT 1 LMIUHAAPOT Kako pesynTaT Ha NpeonTepeTyBake NpekymepHa ynotpeba
VN1 npawumHa

- OITETEHO LEHTPANHOTO TpKarno 1 kovHuuata(npomeHeTa Ha 6oja) - nocneauua Ha pabota co
6nokvipaHa ko4HuLa

KpajHvoT pok 3a nonpaeka Ha ypeaoT Koj € NpumeHa Bo cepBucoT e 45 aexa.

OBnacTeHNOT CepBUC He CHOCY OArOBOPHOCT 3a onpemMata [JOKOSIKY CONCTBEHUKOT He ja noaurHe efeH
Mecel Mo UCTEKOT Ha 3aKOHCKMOT POK 3a nonpaeka Ha MalumnHara!
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“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with regulations in Republic of Bulgaria and
standards for compliance with all safety requirements.

Content and scope of the commercial guarantee

Commercial guarantee “Euromaster Import-Export” Ltd. for the territory of Bulgaria is 24 months and applies only

to obvious and hidden manufacturing defects.

Commercial guarantee is valid for providing warranty card properly filled at the time of purchase of machinery and

fiscal cash register receipt or invoice. Warranty card must contain a model, serial number, name, signature and

dealer stamp that sold the machine, signed by the client that is aware of warranty terms and the date of purchase.

Incomplete or altered are void warranty.

For the claim are accepted only cleaned machines in the original box and complete accessories!

The machines should be used only as intended and in accordance with the instructions.

To ensure safe operation it is necessary the client to know well with instructions for use of power tools, safety rules

and particular purpose. The machine requires regular cleaning and proper maintenance.

Warranty does not cover:

- Damage of colored coating of the machine;

- Mechanical damage to the body and all external components of the machine, including decorative;

- Eye protectors, fuses cutting tools, rubber plates, fasteners, squares, etc..;

- Power cord and plug;

- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as grease, oil, brushes, guides, rollers,

pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston cartridge of tackers and etc..;

- Accessories and supplies such as handles, nozzle, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs, chisels knives,

chains, sandpaper, limiters, polishing discs, chucks (holders and grips the cutting tool), although for cord and the

cord itself on mowers and more.;

- Fuses and bulbs;

- Bush defeated,;

- Bearing housing broken nest blocked by broken bearing or bush;

- The integrity of the teeth of gears (broken, worn);

- Broken keys or bolting;

- Damaged (broken, missing) Lock mechanism;

- Depreciation and damage from wear and tear of mechanical components;

- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving components;

- Worn bearings or blocked due to overloading, continuous duty or dust;

- Fault in electrical switch or electronic control caused by dust or breakage;

- Damaged box reducer (head) caused by the locking mechanism;

- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of the insulation caused by

continuous overload;

- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, manifested as discoloration of the collector
or windings;

- Occurrence of unusual gap between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Clamped between piston and cylinder as a result of overloading, continuous duty or dust;

- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to manual lock brakes;

- Overall damage to machinery caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc..;

Void the warranty
Company “Euromaster I/E” Ltd. is not responsible for damage caused by third parties, “electric companies”,
damage from external nature, such as electric shocks, non-standard voltage and has the right to refuse warranty
service for:
- Inconsistent (or blank) serial number of this machine with a completed warranty card;
- Deleted or missing label of the machine;
- Damage incurred in transport, improper storage and installation of machinery;
- Attempted unauthorized intervention service in unauthorized service center;
- Damage caused due to misuse (non instructions) of the machine by
the client or third parties;
- Damage caused by the use of the machine in a different environment than recommended by the manufacturer
(Humidity, temperature, ventilation, voltage, dust, etc..)
- Damage caused by the entry of foreign objects into the machine;
- Damage caused by careless handling of the machine;
- Missing protective boxes, disks, back panels and other components that are part of the structure of the
instrument and intended to ensure safe and proper operation;
- Power cord of the instrument is extended or replaced by the customer;
The period for repaired in the workshop of the adopted power is within a month.
Workshops are not responsible for tools, unclaimed by their owners one month after the statutory period for repair!
The legal guarantee is required by CPL.
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E&ouaia »RAIDER” éxel oxedlaaTei Kal KATAOKEUAOTE GUP@WVA e TN Anpokparia Tng BouAyapiag oToug
KOVOVIOPOUG KaI Ta TIPOTUTTA VIO TN GUPPOP@WON PE OAEG TIG ATTAITACEIG AOPAAEING.
Mepiexdpevo Kal TTEdI0 EQAPHOYAG TNG EMTTOPIKAG £yyUNang
Eyyounon

H trepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EME divel 10 £€dagpog Tng BouAyapiag eival 24 prveg.
XpnoTng €xel dikaiwpa va dwpedv uttnpeaia emdIOPOwWaNG ac@aNIGuEVOG TTEPIOdOU £yyUNang, EpAcov n KapTa
€yyunong cUPTTANPwWOEi CWOTA PTIAYUEVO PE UTTOYPAPN Kal o@payida avTiTTpdowTTo, TTWANCE TN povada, n oTroia
uTTEYPA®N aTTd TOV TTEAATN OTI £XEI ETTIYVWON TWV OUVONKWY £yyunang Kal @OPOAOYIKF) TAUEIAKA MNXavr atTodeIgn
1 TIHOAGYIO avaypa@ETal N NUEPOUNVIa TNG ayopPdg.
Emiokeun) kai EToTpogég yivovTal dekTég povo kabapilovtal pnxaveg!
Katdpynon avayvwpiletal ammé eAGTTwpa £yyinon pag, €Xel wg eEAG: KT TNV Kpion Pag, eipacTe eAeUBepol
ETTIOKEUN EAATTWHATIKWY 6pYavo A va avTIKaTaoTabouv he vEQ, OTTwG N £yyunon 8ev avavEWVETAL.
O1 CUOKEUEG TTPETTEI VO XPNOIMOTIOI0UVTAI HOVO KATAAANAQ Kal CUPQWVaA JE TIG 0dNYiEg.
MNa va egaopalioTei N ac@aAig AciToupyia gival UTTOXPEWOT TWV TTEAATWYV Va gival EEOIKEIWPEVOG PE 0BNYIES yIa
TN XPAon Twv Kavovwy ao@AaAeiag 1I0XUG Tou epyaAeiou, 6Tav acxoAouvTtal ue autd Kal KUpiwg o okotég Tng. H
povada atraitei TEPIOdIKOG KaBapIoudg Kal N owaTr) GUVTHPNON.
H eyyunon dev KaAUTITEL
- Na @opdTe XpwHATOG TWV EPYOAEIWV
- AVTOAAOKTIKG KOl aVOAWGIPA, Ta OTTOI0 UTTOKEIVTAI 0€ @Bopd TTou TTpoKaAEiTal atrd T Xprion, 6Trwg: Aitrn, Addia,
TVENQ, 0dNyoi, 000CTPWTAPEG, Ta YagIAGpIa, oI KIVNTAPIO! INAVTEG, EUKAPTITO GEova aUpua, POUAEUAVY, GPpayideg,
TOTOVI PE £Va OQUPT GUPPATITIKG, KATT.
- Agooudp kal avaAwaoipa OTTwG: AABEG, TN HUTN, YTTATOPIES, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OIOKOI KOTTAG,
OMiAN payaipia, aAucideg, YyUaAdXapTo, OTACEIG, BioKOI yia OTIABwAN, TOOK (grip, KATOXOG TOU EPYAAEIO KOTTAG) YIa
Va TPOXWV KAAWDIO T0 i810 KAAWDIO yIa UNXAVEG KOUPEUATOG YKAZOV, K.ATT.
- XWVEUTO aGPAAEIEG KOl AAUTTEG
- Mnxavikiy BAGRN o1o KUTOG Kal OAa Ta EEWTEPIKG PEPN TNG CUCKEUAG, GUUTTEPIAGUBAVOUEVWYV TWV SIAKOOUNTIKWY
- Aogpdaheieg PATI aoPAAEIEG EpyaEia KOTTAG, TTAGKEG ATTO KAOUTOOUK, KOUQWUATA, XAPOKEG, KATT.
- To kaAwdIo kal To BUopa
- H ouvoAikn ¢nuia o€ Tpdageig TTou TTPOKARBNKav atrd QUOIKEG KATAOTPOPEG OTTWG TTANUUUPES TTUPKAYIEG,, OEICHOT
K.ATT.
Amréoupaon atd Tnv gyyinon
“Euromaster | / E Ltd €xe1 To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapoxn UTTNPECIWY £yyUNONG, O€ TIEPITTITWOEIG KATA TIG
OTIO{EG:
- AouveTiG () kevo) Tov augovta apiBud Tou apBpou auTou PE pia GUPTTANPWHEVN KAPTA £yyUnong
- Indetifikatsionniyat va a@aipeBei To orpa ) evieAwg Agitrel Eva
- NMpooTaBei va aveTTiTpeTTTn TTAPEPBACT OTNV TTAPAVONN KATAOKAVWON BAong Ut peaia
- ZnuI€g TTou TTPOoKARBNKav Adyw KOKAG XPong (Un 0dnyieg) TNG CUCKEURG aTrd Tov TTEAATN 1) O€ TPITOUG
- Znpia TTou TrpokaAgital Adyw TnG atrpOOEKTO XEIPIOPO TNG CUCKEUAG
- BAGBN oT10 aTpOPEio | oTATN, TTOU aTToTEAEITAI ATT TO BECIPO PETAEU TOUG, Adyw TNG TAENG Twv JAVWONG TTou
TIPOKAAOUVTAI OTTO T GUVEXOMEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBN oT0 OTpOPEio f} OTATN TTOU TTPOKAAOUVTAI ATTO UTTEPPOPTWAN 1) dlaTapayr agPIoPoU, EKPPAZETal OTNV
aAAayr) Tou GUAAEKTN A TTEPIENIGEIG
- Aev UTTAPXEl TTPOOTATEUTIKG SioKol, TIAAKEG OTAPIENG ) GAAEG OUVIOTWOEG TTOU aTTOoTEAOUV PEPOG TNG BOMAG TOU
pETOU Kal €X0UV WG aTOXO Va eEaTPaNITEl TNV AC0PAAr KOl CWOTH AEIToupyia Tou
- To KaAWBIO TOU OPYAVOU ETTEKTEIVETAI i} VA QVTIKATACTABET ATTO TOV TrEAGTN
- ZnpI€G TToU TTPOKARBNKav atrd uTreEP@OPTWON A N EAAEIPN AEPICUOU Kal QVETTAPKH AITTaVOT TwV KIVOUPEVWY
eCapTNUaTWY
- PouAepdv @Bopd ) ptrAokapioTei Adyw uttep@dpTWaOnNG, ouvexn AeIToupyia ) g€ okovn
- Broken @épel koAGpo
- AapBavovtag oTragpéva oTpaToTedo WAIG HTTAOKAPEI  OTTACHEVO KOAGPO
- MapaBiaon TNG akepaidTNTAG TWV SOVTILOV TWV AAIEUTIKWY ePYOAEiwy (oTTaopéva, pBapuéva)
- Broken shponkovo 1 yadwv
- EL.Lklyuch MapdAeipn 1 nAektpovikd cUoTnua eAEyxou TTou TTpokaAoUvTal atrd Tn okévn A pAgn
- Broken kiBwtio TaxutATWYV (TO KEPAAI) TTOU TTPOKAAEiTaI aTrd TNV KAEIDAPIA uNXavIoUd
- H gppdvion aguoikn améoTaon YeTagu euBOAou kal KUAIVOPOU, wg aTTOTEAEOUA TNG UTTEPPOPTWONG, GUVEXNA
AeiToupyia i o€ okOvN
- Z00@Ign peTagu euPOAou kal Tou KUAIVOPOU, WG aTTOTEAECHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH AciToupyia | o€ okOvn
- KateoTpappéva QuyOKeVTPEG TPOXO Kal PPEVO (ATTOXPWUATIONAG) - TTOU OQEIAETAI OTNV EPYATIia KATE TO
OeOUEUPEVO PPEVO
H mpoBeopia yia éva avakaiviopévo eykpiBnke To NAEKTPIKG UTTNPETia eival péoa o€ éva piva.
Epyaotrpia dev gival utrelBuvol yia Ta epyalgia, alATnta atmd Toug ISIOKTATEG TOUG €va MAVA PETA TNV VOUIUNG
TpoBeoyiag yia etmiokeun!
AvegapTnTa a1T6 TNV EUTTOPIKN £yyUNON, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIYN CUPPOPPWONG TWV
KOTAVaAWTIKWY ayaBwv e Tn oluBaacn yia Tnv TwAnon aTto TrAaicio NG ZEX.
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EUROMASTER IMPORT EXPORT LTD

1231, Sofia, Bulgaria, 246 Lomsko shose Blvd.,
tel.: +359 700 44 155
c € fax: + 359 2 934 00 90
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com



